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FYBRA — laser Swiattowodowy

Opis systemu

Laser Swiattowodowy o podwdjnym bloku do
wymagajacych znaczen. FYBRA generuje wigzke
lasera duzej mocy ze zrodta do gtowicy za pomoca

elastycznego przewodu Swiattowodowego.
Innowacyjny  blok  gtéowny i gtowica  s3
zaprojektowane i zoptymalizowane do pracy w

ciezkich warunkach, gdzie moga wystepowac
wibracje, zaktécenia i zapylenie.

Wersie 22-33W

Lasery Swiattowodowe oferujg znacznie wiekszg moc, bez utraty rozmiaru plamki lasera.
Zapewnia to lepsze efekty znakowania przy duzej mocy i wiekszg wydajnosc systemu.

Komputer PC Ethernet/RS232
(nie uwzgledniono)

Kabel

Kabel USB ——

Zasilacz

Jednostka sterowania lasera

Konfiguracje systemu

Kabel gtowicy

Jednostka

FYBRA jest dostepny w dwodch réznych konfiguracjach (z oprogramowaniem Genius
lub Nano) oraz trzech wersjach mocy: 22W, 33W oraz 54W (opis w osobnym

arkuszu).

Opcje

Regulowana 0$ X-Y-Z, rotujgca o$ Theta, obudowa o klasie bezpieczenstwa 1.
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Wersie 22-33 W

Jednostka sterujgca zawiera zrdédio lasera i czesci
elektroniczne w dwoch oddzielnych sekcjach. W tej
konfiguracji, zrédto lasera jest chroniona przed pytem i

wszelkimi zewnetrznymi zanieczyszczeniami
przedostajgcymi sie przez system chtodzenia wentylatora.

Jednostka sterujgca - Rysunek techniczny
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Automator FYBRA - laserem swiatfowodowy

Jednostka sterujgca - Dane techniczne

Wymiary: DL x Szer. x Wys. (mm e cal):

400 x335x 175 15,7x13,2x 6,9

Waga (kg - Ib): 19,5 e 42

Typ lasera: Aktywny laser $wiattowodowy
Zakres mocy (W): 22 -33

Dlugos¢ fali (nm): 1050 - 1090

Polaryzacja: Losowo

Standardowe soczewki (mm - obszar znaczenia):

F160 - obszar znaczenia 110x110

Izolator optyczny:

Tak

Zewnetrzne zrdodlo zasilania:

100/240V 50/60Hz

Pobdr mocy (20°C) (W): 300

Napiecie pracy lasera (VDC): 24+1

Srednica wiazki lasera, przed soczewkami (mm): 6

Jako$¢ wiazki (M?): 18

Trwanie impulsu (ns) @20kHz: <130

Dostosowanie mocy wyjsciowej (%): 10-100.

Standardowa dtugosc kabla swiattowodowego (mm - 2,000 e 78,74
Temperatura pracy (°C e °F): 0-+39 e32-1004
Temperatura przechowywania (°C e °F): -10 - +60 @ 14 - 140
Wilgotnos¢ (%): 30-85

Ukiad chtodzenia:

Chtodzenie obiegiem powietrza

Ziacza:

Zasilanie, port ethernet, $wiattowdd,
port 1/0

Dyrektywa 2011/65/UE - w sprawie
ograniczenia stosowania niektorych

Spetnia wymogi

Klasa bezpieczenstwa: 4

SIL: 3

MTBF (godziny pracy): 125,000
Certyfikacja IP obudowy: (CEI70-1) 30
Znaczenie ,mark on fly": Tak

Dostepne osie (w zaleznosci od oprogramowania):

Z-X-Y oraz rotujgca Theta

Jednostka sterujgca — plyta gfdwna

Plyta interfejsu PC ze sterowaniem elektronicznym, obstuguje gtowice i
galwanometry w dwoch osiach. Zarzadzanie sygnatem zamykania drzwiczek
wyjécia do dostepu obszaru znakowania oraz Operator bezpieczenstwa
awaryjnego, wg stosownych przepiséw, sg odpowiedzialnoscig integratora.
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Automator FYBRA - laserem Swiattowodowy

Jednostka sterujgaca -komunikacja

Zasilacz

Port USB Switch

Switch ' : Wytacznik
— Ethernet

Wi/ Wyt 1/0 - RS232

Jednostka

Gflowica znakujaca
Gtowica znakujgca ze standardowg soczewkg 110 x 100 mm. Inne obszary robczone, zob.
Zakres soczewek.
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Jednostka skrzynki - Rysunek techniczny
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Jednostka sterujgca - Dane techniczne

Wymiary Di. x Szer. x Wys. (mm e cal):

450 x 100 x 130 @ 17,7 x3,9x 5,9

Waga (kg - Ib):

4,5

Dtugosc¢ kabla swiattowodowego (mm e cal):

2.00 e 78,74

Instrukcje montazu gltowicy znaczacej:

Wszystkie kierunki

Certyfikacja IP obudowy (CEI70-1) 60

Jednostka skrzynki - Zakres soczewek

Soczewka Ptaskie pole obszar znakowania 110x110 e 4,33"x4,33"
Soczewka Pfaskie pole obszar znakowania 60x60 mm e 2 36"x2.36"
Soczewka Ptaskie pole obszar znakowania 180x180 e 7"x7"
Soczewka Ptaskie pole obszar znakowania 320x320 e 12,59"x12,59"

Soczewka F160 (mm e cal) 17 @ 6,96
Soczewka F100 (mm e cal) 10 @ 4,21
Soczewka F254 (mm e cal) 28 @ 11,63
Soczewka F430 (mm e cal) 45 ¢ 17,87
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Glowica znakujgca - Dlugo$¢ ogniskowa soczewek (moga sie rozni¢ wg soczewek z tolerancja 5%)
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Glowica znakujagca - Czerwona dioda

Czerwona dioda umozliwia podglad znakowania na obrabianym przedmiocie, dzieki
czemu operator moze tatwo sprawdzi¢ pozycjonowanie. Znaczony obszar jest
oSwietlony przez pierscien diod LED, umieszczonych wokét soczewki.

Dostepne oprogramowanie

FYBRA moze pracowac z dwoma rozdajami oprogramowania: Nano Standard oraz
Genius Advanced:

Nano Standard
Oprogramowanie uniwersalne do réznych zastosowan, tatwe w obstudze, takze dla
operatorow nie posiadajgcych wiedzy w dziedzinie CAD.

- Wielojezyczne menu

- Kod kreskowy ,Datamatrix™, kod 3D, kod QR, Kolejki PDF

- Latwe importowanie rysunkéw wektorowych

- Latwe importowanie grafiki rastrowej

- Kompletny zestaw parametrow lasera, takich jak szybkos$¢ lub moc lasera

- Teksty, tuki tekstowe, tekst na zakrzywionych liniach, prostokaty, wielokaty, okregi i tuki

- Formaty plikow DXF, WMF, AI, SVG, MF, DST, NC, .G, PLT, EMF, BMP, JPG, EPX, PCX,
GIF, PNG, TIFF

- TTF Font O (w oknie)

- Podglad graficzny

- Teksty z datami, numerami seryjnymi, kodami partii i serii oraz rok/miesigc/dzien

- Znaczenie wypetnione lub tylko profil

- Szablony (obiekty znaczone jako tto)

- Skala proporcji, ruch, rotacja, tworzenie grupowe kazdego obiektu na ekranie

Nie sg wymagane protokoty komunikacyjne.

|9)
Automator
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Genius Advanced

Oprogramowanie uniwersalne do rdéznych zastosowan, fatwe w obstudze, takze dla
operatorow nie posiadajgcych wiedzy w dziedzinie CAD. Trzy rdzne konfiguracje: wersje
BASIC, STANDARD oraz ADVANCED.

- Kompletne zarzgdzanie tekstami i fukami z tekstem kompatybilne z
czcionkg True Type Font
- Bezposrednie zarzadzanie podstawowymi elementami rysunku
(prostokaty, okregi, wielokaty, tuki itd.), zarzadzanie kodami kreskowymi (kod
39, kod 93, kod 128 EAN / UCC128, z przeplotem 2 lub 5 ITF, postnet, para,
pary, EAN 8, EAN 13, booklan), DATAMATRIX (ECC 200) oraz kody QR.
- Grafika i zdjecia importowane w formacie rastrowym (JPG, BMP, PCX, GIF)
- Rysunki i logo importowane w formacie wektorowym (DXF, DWG, AI, CDR,
WMF, PLT, EMF).
- Podglad i zarzadzanie kolejnoscig znaczenia obiektow oraz mozliwos¢ kontroli
zewnetrznej automatyki, takiej jak osi X, Y i Z oraz osi Theta (rotacyjnej), pdznienia
i wymiany sygnatu z zewnetrznym otoczeniem.

Protokoty komunikacyjne

Dostepne protokoty komunikacyjne: TCP/IP oraz RS232. Protokot zalezy od piyty
gtéwnej zainstalowanej w laserze:

e W wersji BASIC (potaczonej do komputera PC obstugujgcego
oprogramowanie) komunikacja z protokotem interfejsu zdalnego. Protokét
moze przesytaé programy, pola aktualizacji wewnatrz programu i
kontrolowac stan systemu.

e W wersji STANDARD mozliwa jest komunikacja z komputerem PC przez
protokot interfejsu, ale mozliwa jest takze komunikacja bezposrednia z
laserem bez uzycia komputera PC poprzez protokot API, wspierajgca ten sam
edytor i cechy sterowania wersji BASIC.

e Wersja ADVANCED pozwala zarzadzac¢ wszystkimi cechami wersji BASIC oraz
STANDARD i posiada mozliwo$¢ znaczenia w trybie ,,on the fly".
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