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Stot warsztatowy Siegmund
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STOLY SPAWALNICZE OD
SWIATOWEGO LIDERA

Historia sukcesu z Oberottmarshausen

Ponad 30 lat temu zatozyciel firmy Bernd Siegmund stworzyt grupe firm, ktdra dzi$ jest aktywna na
catym Swiecie dzieki ciggtym innowacjom i rozwojowi produktéw. Jestesmy nadal firma rodzinng,
zarzadzana przez wlasciciela i numerem 1 na swiecie w produkgji stotéw spawalniczych. Nasz
globalny sukces nieustannie budowany jest przez piec lokalizacji w Europie oraz rozlegta siec
sprzedazy w ponad 60 krajach.

Nasze produkty charakteryzuja sie maksymalna funkcjonalnoscia i wyjatkowym wzornictwem,

s stosowane w prawie wszystkich gateziach przemystu. Oprécz budowy maszyn, instalacji,
konstrukcji metalowych i pojazdéw sa szczegdlnie popularne w budowie prototypdw i produkgji
seryjnej z lub bez potaczenia z robotem. Systemy stotdéw spawalniczych i mocujacych Siegmund
oparte s3 na dobrze przemyslanym i elastycznym systemie modutowym. W potaczeniu z tysigcami
narzedzi oferujemy proste i oszczedne rozwigzania dla kazdego.

Entuzjazm naszych klientéw zacheca nas do szukania nowych rozwiazan i innowacyjnych koncepji.

Nasz cel to trzymanie sie tej wizji i ciagly rozwdj firmy oraz naszych produktow Jest to mozliwe

dzieki naszym pracownikom, ktdrzy kazdego dnia oddaja sie firmie swoja wiedza, energig i sercem.

Dzieki innowacyjnosci, determinadji i konsekwentnej realizacji naszych wizji, chcemy nie tylko
utrzymac nasz sukces i pozycje lidera na swiatowym rynku, ale nadal go rozwijac.

Przeglad produtow

[E Stot warsztatowy Siegmund
Rewolucyjny stét roboczy

[ Cela spawalnicza do spawania laserowego
Wydajne i bezpieczne manualne spawanie laserowe

Stoly spawalnicze Siegmund
Doskonata baza do pracy

[Ed Platformy podnoszace
tatwe podnoszenie najciezszych tadunkéw

Siegmund Workstation
Wszystko w jednym miejscu

Cela spawalnicza Siegmund
Rozpocznij automatyzacje

Siegmund konfigurator
Skonfiguruj swoj projekt

Odkryj narzedzia Siegmund
Odkryj teraz jeszcze wiecej produktéw i narzedzi

Siegmund w akgji
Nasze stoly spawalnicze w akji: od budowy roweréw
po budowe statkow

Indeks ikon

® Produkt jest dostepny w magazynie
O Produkt jest dostepny na zaméwienie
@ Wyjatkowa oferta
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Stot warsztatowy Siegmund E— -

SYSTEM -

[ REWOLUCJA: STOL

WARSZTATOWY SIEGMUND 250 [

Stot warsztatowy jest niezbednym narzedziem w kazdym warsztacie. Oferuje stabilng powierzchnie
robocza, nadajaca sie do réznych zadan, takich jak obrébka metalu i drewna, naprawy lub montaze.

Rewolucjonizujemy rynek stofdw warsztatowych, faczac cechy zwyktego stotu warsztatowego z zaletami
naszych stotéw spawalniczych Siegmund i rozbudowanym systemem modutowym. W rezultacie powstat
innowacyjny stét do pracy dla kazdego — stét warsztatowy Siegmund.

Solidna rama podstawy wykonana z profili aluminiowych w stylu Siegmund jest podstawa naszego stotu
warsztatowego. Wyposazony w sprawdzong plyte perforowana Siegmund, mozesz tatwo przymocowac
do stotu warsztatowego rdzne akcesoria, takie jak stopery, zaciski lub imadta stotowe, aby bezpiecznie
zamocowac obrabiany przedmiot. Dzieki ndzkom z regulacja wysokosci mozna zapewnic ergonomiczna
pozycje podczas pracy na naszym stole warsztatowym.

lekka i solidna rama podstawy
precyzyjna powierzchnia robocza
Elastycznosc dzieki siatce otwordw
nogi z regulacja wysokosci
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ekskluzywne wzornictwo Siegmund

QIIAIAIAIA!

kompatybilny z narzedziami Siegmund

I

=

2"
v

Korzysci dla uzytkownikéw

Plyta z otworami

o \Wysokiej jakosci stal $355J2+N + Azotowanie plazmowe
o Grubos¢ materiafu ok. 12 mm

o Siatka prosta otworéw 50x50 mm

Rama podstawowa
e Rama podstawy wykonana z profili aluminiowych
o Maksymalne zalecane obciazenie stofu: ok. 250 kg

o ekskluzywne wzornictwo Siegmund

o iﬁ_ﬁ 5

Nogi

e Rowek do mocowania katownikdw, stoperdw itp.

o \Wysokosc regulowana www.siegmund.com/
o \Wysokosc robocza: 800 — 975 mm F-workbench
o 7 precyzyjna requlacja

Skrzynka narzedziowa By |

i dostepna od okoto grudnia.
L 5> &)
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Stot warsztatowy Siegmund 1200 x 800 mm
z akcesoriami

e Rama podstawy wykonana z profili aluminiowych

e \Wysoko$¢ requlowana

e Plyta z otworami: Wysokie] jakosci stal $355J2+N + Azotowanie plazmowe
o Srednica otworéw @ 16 mm

e Siatka prosta otworéw 50x50 mm

e Grubos¢ materiatu ok. 12 mm

1200 mm

siegmund

Oferta specjalna - cena Q)

4.417 PLN

2-161208.1

800 mm

53mm

H

4% 160620 8x 160511
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50 mm

40 mm

4x 160108.A 4x 160109.A

*160620.A: Dostepny od 01/2024

006 — www.siegmund.com
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Stot warsztatowy Siegmund R @ -

O®mm® o
Stot warsztatowy Siegmund 1500 x 1000 mm
z akcesoriami

e Rama podstawy wykonana z profili aluminiowych

o Wysoko$¢ requlowana

e Plyta z otworami: Wysokiej jakosci stal $355J2+N + Azotowanie plazmowe
o Srednica otworéw @ 16 mm

o Siatka prosta otworéw 50x50 mm

o Grubos¢ materiatu ok. 12 mm

1500 mm

Oferta specjalna - cena Q)

6.163 PLN

53 mm

Hll

4% 160620 8x 160511

40 mm

1£
m@ T S
4x 160108.A 4x 160109.A

*160620.A: Dostepny od 01/2024

Nagrania z naszego
Siegmund World w
Oberottmarshausen.

2-161510.1
1000 mm
i5
3
1x 161510
www.siegmund.com — 007



SYSTEM ,@,@,@ Cela spawalnicza do spawania laserowego 7@,@7@7

3 WYDAIJNE |
BEZPIECZNE MANUALNE
SPAWANIE LASEROWE

Siegmund Cela spawalnicza do spawania laserowego

Reczne spawanie laserowe szybko stato sie wazng czescia technologii spawania. Aby sprostac zwiekszonym
wymogom bezpieczenistwa zwigzanym z recznym spawaniem laserowym, firma Siegmund opracowata
odpowiednie stanowisko do swoich stotéw spawalniczych.

Cela do spawania laserowego zapewnia obowigzkowa ochrone przed promieniowaniem rozproszonym i
odbiciami szkodliwymi dla otaczajacych ludzi i przedmiotéw. Cela do spawania laserowego zmniejsza réwniez
zaktdcenia spowodowane czynnikami zewnetrznymi, takimi jak przeptyw powietrza lub czasteczki brudu.

Modutowy system celi do spawania laserowego umozliwia indywidualng konfiguracje celi w standardowej
siatce. Oczywiscie za dodatkowa optata mozliwe jest rdwniez wdrozenie rozwigzan specjalnych.

konfigurowany indywidualnie

rozbuduj w dowolnym czasie
Ochrona przed promieniowaniem rozproszonym i odbiciami
Redukcja zewnetrznych czynnikow zakidcajacych

QIAIGIGIA!

Poprawa jakosci spawania

System modutowy zapewnia
maksymalng elastycznos¢

! o Scianki boczne o Wskaznik LED postepu
! e nieprzejrzysty o wskaznik sygnatu w kolorze zielonym / czerwonym
e Dblacha stalowa malowana proszkowo ® na prawym i lewym profilu naroznym

¢ do integracji przez klienta

()57 ]
i www.siegmund.com/
i F-laser-cell

o Drzwi 0 Profile

e pozycja drzwi skonfigurowana w zaleznosci od potrzeb o Celazmodutowego systemu profili aluminiowych Siegmund
e 7 ekranem spawalniczym ¢ 7 dodatkowym obrzezem na sciany boczne

o Stoly spawalnicze Siegmund
e Podstawe robocza tworzy stét spawalniczy Siegmund

o kompatybilny ze wszystkimi systemami
e dostepne rézne rozmiary cel i stotow

2000 x 1000 mm

008 — www.siegmund.com www.siegmund.com — 009
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Bezpieczna praca
z urzadzeniami do
spawania laserowego

Siegmund Cela spawalnicza do spawania
laserowego 3600 x 3600 x 2250 mm

e zalecany do stotéw spawalniczych o wymiarach do 2000 x 1000 mm

e Drzwi i sciany boczne wykonane z blachy stalowej malowanej proszkowo
e pozycja drzwi skonfigurowana w zaleznosci od potrzeb

ez ekranem spawalniczym

=1

1% 3636.LC

010 — www.siegmund.com

Oferta specjalna - cena @

42.457 PLN

2-3636.LC

plus koszty pakowania i dostawy

Cela spawalnicza do spawania laserowego 7@7@7

Siegmund Cela spawalnicza do spawania
laserowego 4800 x 3600 x 2250 mm

e zalecany do stotéw spawalniczych o wymiarach do 3000 x 1500 mm

e Drzwi i sciany boczne wykonane z blachy stalowej malowanej proszkowo
e pozycja drzwi skonfigurowana w zaleznosci od potrzeb

e zekranem spawalniczym

1x 4836.LC

Zdjecie demonstracyjne!
W czasie procesu
spawania drzwiczki
musza by¢ zamkniete.

Oferta specjalna - cena @

47.620 PLN

2-4836.LC

plus koszty pakowania i dostawy

www.siegmund.com — 011
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MALE CZY DUZE
CZESCI DO SPAWANIA?

Dzieki naszym stotom spawalniczym mozesz
szybko i precyzyjnie wykona¢ swoje zadania.

Dzieki otworom w naszych stotach spawalniczych powstaje niezwykle elastyczna i wszechstronna powierzchnia
do mocowania. Daje to mozliwos¢ szybkiego i fatwego budowania niezliczonych konstrukgji z wykorzystaniem
katownikdw, stoperéw i zaciskow. Doskonata precyzja naszych stotéw spawalniczych umozliwia doktadne
pozycjonowanie elementdw, a tym samym uzyskanie wysokiej powtarzalnosci. Do kazdego zastosowania caly
system modufowy, z ktérym mozna pracowac wygodnie i wydajnie.

system modutowy dla kazdego

komfortowa i wydajna praca

QL@

e * °*
FPY R S

t
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doktadne mocowanie elementéw

Oszczedno$¢ czasu dzieki tatwej obstudze

Elastycznos¢, ktora inspiruje

Ze stofem spawalniczym Siegmund jestes dobrze przygotowany do
pracy zgodnej ze swoimi potrzebami. Niezaleznie od tego, czy jest to
produkgja indywidualna, produkgja seryjna czy produkty jednostkowe
na indywidualne zamdwienie - oferujemy skoordynowany i modutowy
system dla kazdego, z gwarancjg najlepszej jakosci i przy maksymalnej
elastycznosci.

Maksymalna swoboda

Dzieki naszemu systemowi modutowemu Twoje stoty Siegmund
tatwo rosna wraz z Twoimi zadaniami i wymaganiami. Poszerz swoja
powierzchnie robocza w kazdym wymiarze, m.in. poprzez taczenie

stofow za pomoca katownikéw typu U-shape lub profili aluminiowych.

Nieograniczone mozliwosci

Dzieki naszym systemom szynowym, systemom platformowym lub
pozycjonerom zaden projekt nie jest dla Ciebie za duzy. Od budowy
mostow czy rollercoasterdw, poprzez produkcje autobuséw, tramwajow,
dzwigéw do wielu innych zastosowan. Zawsze z przyjemnoscia
pomozemy Ci opracowac najlepsze rozwigzania, takie jak potrzebujesz.

www.siegmund.com — 013
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WYBIERZ
SWOJ SYSTE M SYSTEM

? 28 mm

Nasz modutowy system Siegmund opiera sie na trzech réznych $rednicach
otwor6w. Rozmiar otworu (w milimetrach) definiuje system: 16, 22 lub 28.
System jest dopasowany do wymogow Twojej pracy i powstajacych wowczas
sit. Wszystkie narzedzia moga by¢ uzywane na wszystkich liniachh stofdw

w ramach jednego systemu. Jesli chcesz pracowac w réznych systemach,
oferujemy elementy faczace i przejsciowe z jednego systemu na drugi.

Konstrukcje lekkie
i ciezkie

Nasz najwiekszy system jest idealny do zaréwno lekkich jak i ciezkich detali, ze wzgledu na swoja wysoka

sprezystos¢ i sztywnosc. Solidne narzedzia mocujace dobrze utrzymuija ksztaft i wymiary duzych elementéw
z grubych materiatow, zapobiegajac znieksztatceniom podczas spawania poszczegélnych podzespotow.

Zalecane ohcigzenie do 6000 kg *

max. 2000 kg na noge przy nogach standardowych
max.. 3000 kg na noge przy nogach standardowych PLUS

Dostepne linie produktowe stotow:

e (18
Basic \5@ Basic \\7@

Professional (150 Siatka otworéw:
- oo 0o www.siegmund.com/
Extreme (X7  Extreme (X85 PLUS % (o @ F-tables
014 — www.siegmund.com

SYSTEM

022 mm

Umiarkowane
konstrukcje

Polecamy nasz System 22 do filigranowych i $redniociezkich konstrukgji
spawanych. Jest idealny takze dla tych, ktdrzy spawajg na zmiane zaréwno
drobne, lekki detale jak i czasem grubsze komponenty.

Zalecane ohcigzenie do 3000 kg*
max. 1500 kg na noge przy nogach standardowych

Dostepne linie produktowe stotow:

Professional .

Extreme @@ Extreme @ PLUS

Siatka otworow:

* Obciazenie uzaleznione jest od rodzaju i ilosci ndg stotu. Poszczegdlne elementy sa znacznie wyzsze. W oparciu o nasze doSwiadczenie zalecamy okreslone obciazenia dla Twojego bezpieczeristwa

Porownanie systemow

SYSTEM

Konstrukcje
filigranowe

Nasz System 16 to wtasciwy wybor w przypadku
filigranowych i drobnych konstrukji, takich jak
balustrady lub konstrukcje ramowe.

Zalecane ohcigzenie do 2000 kg *
max. 1000 kg na noge przy nogach podstawowych

Dostepne linie produktowe stotow:

Basic
Professional @

Extreme @D Extreme @ PLUS

Siatka otworow:

www.siegmund.com

— 015
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WYJATKOWE STOLY
SPAWALNICZE OD
SIEGMUND

Sprawdzony 100.000 razy na calym swiecie

Nasze stoly spawalniczo-mocujace charakteryzuja sie najwyzsza jakoscia, wytrzymatoscia i precyzja.
Na naszych stofach mozna wykonywac nie tylko prace spawalnicze, ale takze wszelkiego rodzaju prace
mocujace i montazowe z materiafami takimi jak drewno i tworzywa sztuczne. Zainwestowalismy wiele
czasu w rozwoj stotéw i narzedzi Siegmund, aby dzis oferowac najbardziej wydajna podstawe robocza.

dtuga zywotnos¢
unikalne materiaty

duze obcigzenia

wysoka precyzja i doktadne mocowanie
ta sama podstawa dla wszystkich zadan
zadowolenie klienta

QARRARQR

016 — www.siegmund.com

Stoty spawalnicze Siegmund 7@7@7

Unikalne materiaty opracowane przez nas
Nasze opracowania materiatéw zostaty juz nagrodzone.

e wysoka twardo$¢ podstawowa

e jeszcze lepsze rezultaty azotowania

e jeszcze lepsza stabilnos¢ wymiarowa

Powierzchnia

e precyzyjnie frezowana powierzchnia

e zmniejszone naktady na czyszczenie i konserwacje oraz ochrona przed
korozjg dzieki azotowaniu plazmowemu

Otwory promieniowane

e fatwiejsze umieszczanie trzpieni i akcesoridw

e mniejsza przyczepnos¢ odpryskéw spawalniczych na krawedziach otwordw systemowych
¢ mniejsze uszkodzenia krawedzi otworu

Siatka

e linie ciagte siatki na stole dla szybkiego i precyzyjnego pozycjonowania:
0 50 mm (System 16) lub 100 mm (System 22 i 28)

¢ umozliwiaja precyzyjne mocowanie

Miarka
e skalowanie ze wszystkich czterech stron
e 0szczedza czas podczas mocowania i ustawiania

Opracowane promienie

e zaokraglone krawedzie i narozniki

e zmniejsza ryzyko przypadkowego zranienia

e chroni komponenty i narzedzia przed uszkodzeniem

Bok stotu
o dodatkowa powierzchnia mocowania
¢ do rozbudowy i taczenia stotéw

Zebrowanie
e zapewniajace optymalng stabilnos¢ i sztywnosc¢ blatu
e dla wszystkich linii produktowych i rozmiaréw stotéw

Stabilne nogi do stotu

e optymalny rozktad nacisku

e wysoka wytrzymatos¢ zapewnia precyzje powierzchni stotu
e dostepne rézne wersje

www.siegmund.com — 017
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MATERIALY

Nasze poréwnanie stuzy do tatwiejszego wyboru najlepszego stotu dla Panstwa.

2§ z o .
N E & - 2 s
8w § w E w E
5 INON OF N v g,
) $§ () & W g wy 3
Twardos¢ podstawowa * K * % 1 8. 8 8.8 & 4 1 82888 8 &4
Twardos¢ powierzchni * K 1 8.8 8. 8 & 4 1 8 8 8 8.8 8 & ¢ 1L 8 0 888 888 & ¢
Odpornos¢ na uderzenia * K * Kk 18 8 88 8 8 ¢ 18283888 8 84
Twardos$¢ i diugowiecznos¢ * & * &k kK * ok ok ok kK 18 88 8 8 8 & ¢
Ochrona przed odpryskami spawalniczymi * * ok ok ok kK L8 8 8 & & & 4 1.8 8 8 8 8 & ¢
Odpornos¢ na korozje * 1 8.8 8.8 & 4 L8 8. 6.8 & ¢ L8 8. 6.8 & ¢
Obciagzenie punktowe * kK * kK K L 8 8. 8 8 & ¢ 1 8888 8 8 ¢
Plaskos¢ w nowym znaczeniu L8880 00 dNR 8808 & 8 & ¢ 1 8. 8. 8.8 8 8 ¢ L8888 8 & ¢
Utrzymanie plaskosci pod duzym obciazeniem * * kK L 0 8 8 & ¢ 1 8888 8 8 ¢
Zywotno$¢ * & 1 8.8 8 & ¢ L8 8. 6.8 & ¢ L8 8 8. 8. 8 & ¢
Twardos¢ podstawowa
Wysokiej jakosci stal Stal narzedziowa Stal narzedziowa
$355J2+N X8.7 X8.8
150 200 250 300 350 400 450

Twardos¢ powierzchni

Wysokiej jakosci stal $355J2+N

Stal narzedziowa X8.7

stal narzedziowa X8.8

150 250 350 450 550

018 — www.siegmund.com

000

650 750 850

950

Wysoka twardos¢ podstawowa ma kluczowe
i diugiej Zywotnosci stotu spawalniczego.

metoda BAR uszlachetnienia powierzchnie,
ktdre utwardza materiat i chroni go przed
zarysowaniem, korozja i przywieraniem
odpryskéw spawalniczych. Tylko potaczenie
wysokiej twardosci podstawowej i azotowania
plazmowego daje powierzchnie odporna na
zuzycie i trwata.

Wartosci przyblizone w Vickersach

1050

znaczenie dla wysokiej odpornosci na uderzenia

PdZniejsze azotowanie plazmowe i powlekanie

Materialy & Azotowanie plazmowe

000

AZOTOWANIE PLAZMOWE

Sprawdzone wykonczenie powierzchni

Azotowanie plazmowe firmy Siegmund to sprawdzona obrébka powierzchni naszych

stotéw spawalniczych. Ten znany proces cieplno - chemiczny prowadzi do powierzchni,

ktdre sa odporne na zuzycie, korozje i Scieranie. Odpryski spawalnicze nie przylegaja
do stotu z azotowaniem plazmowym, dzieki czemu réwnos¢ powierzchni jest lepiej

zachowana nawet po latach. Ze wzgledu na znaczne wydtuzenie Zywotnosci i

zwiekszenie sprezystosci stotéw spawalniczych o okoto 20-30% azotowanie plazmowe

zawsze sie opfaca.

powlekanie-BAR

azotek zelaza

warstwa przejsciowa

Co to jest azotowanie plazmowe?

Azotowanie plazmowe jest cieplno - chemicznym
procesem dyfuzyjnym stuzacym do utwardzania warstwy
wierzchniej stali. Warstwa powierzchniowa przedmiotu
obrabianego lub komponentu zostaje wzbogacona
azotem, ktdry tworzy warstwe chroniaca przed zuzyciem i
korozjg na powierzchni przedmiotu oraz w obszarze blisko
powierzchni. Jest to proces utwardzania powierzchni o
wyjatkowo niskich znieksztatceniach, poniewaz wymaga
bardzo niskich temperatur.

Azotowanie plazmowe jest jednym z najbardziej
przyjaznych dla srodowiska proceséw utwardzania,
poniewaz potrzebuje tylko azot, woddr i tlen. Gazy te sq
gtéwnymi sktadnikami powietrza. W firmie Siegmund
wymagana energia jest dostarczana wytacznie w
postaci elektrycznej, zamiast z paliw kopalnych, ktére
53 powszechnie stosowane na rynku do ogrzewania
komponentow.

Powierzchnie odporne na zuzycie i trwate
Odporny na zarysowania
Odpornos¢ na korozje

QAe®

Znacznie mniej przylegania odpryskow spawalniczych

Powlekanie-BAR

Unikalng cecha firmy Siegmund jest pdzniejsze
powlekanie BAR stotéw spawalniczych i wielu narzedzi.
Proces ten odbywa sie po azotowaniu plazmowym.
Powtoka BAR (Black-Anti-Rust Coating) dodatkowo
wygtadza powierzchnie i zwieksza ochrone przed korozja.

() Dodatkowa ochrona antykorozyjna
() Dodatkowa ochrona antykorozyjna

www.siegmund.com/
F-plasma

www.siegmund.com — 019



SYSTEM @ Stoty spawalnicze 7@*
Basic 750 Basic 8.7
¢ \Wysokiej jakosci stal S355J2+N o Stal narzedziowa X8.7, azotowanie plazmowe, powlekanie BAR
o Grubo$¢ materiatu ok. 24,5 -27 mm e Grubo$¢ materiatu ok. 24,5-27 mm
o Srednica otworéw @ 28 mm, Siatka prosta otworéw 100x100 mm o Srednica otworéw @ 28 mm, Otwory w siatce ukosne]
e Otwory gwintowane M12 na 4 bokach co 200 mm o Otwory gwintowane M12 na 4 bokach co 200 mm
e zawiera nogi standardowe . e zawiera nogi standardowe R
\ (= ean) (M) (X2
R 2 RAKACDIOLT

Wymiar stotu Nogi Waga Wymiar stotu Nogi Waga

1200 x 1200 mm 4 354 kg 6.689 PLN 4-281015 ° 1000 x 1000 mm 4 236 kg 6.608 PLN 4-281010.XD7 .

1500 x 1000 mm 4 370kg 6.780 PLN 4-281035 ° 1200 x 800 mm 4 229 kg 6.579 PLN 4-281025.XD7 .

2000 x 1000 mm 4 475kg 8.709 PLN 4-281020 ° 1200 x 1200 mm 4 325kg 7.991 PLN 4-281015.XD7 .

2000 x 1200 mm 4 569 kg 9.852 PLN 4-281060 ° 1500 x 1000 mm 4 340 kg 8.044 PLN 4-281035.XD7 .

2400 x 1200 mm 6 697 kg 11.087 PLN 4-281030 ° 2000 x 1000 mm 5 442 kg 10.383 PLN 4-281020.XD7 .

3000 x 1500 mm 6 1043 kg 15.322 PLN 4-281040 ° . 2000 x 1200 mm 5 527 kg 11.762 PLN 4-281060.XD7 .
Waga = Stéf + Paleta-+ Noga podstawowa 2400 x 1200 mm 6 636 kg 13.288 PLN 4-281030.XD7 °
e o ) s o P s 3000x1500mm 6 98k 1BAOBPLN  4281040XD7 e

Waga = St6t + Paleta + Noga podstawowa
Maksymalne zalecane catkowite obciazenie z 4 nogami 2000 kg przy réwnomiernym roztozeniu ciezaru. (Dane dotycza nogi podstawowej)
www.siegmund.com/ www.siegmund.com/
F-tablebasic75028 F-tablebasicX728

Nogi do stotu
Wyposazenie standardowe Wysokos¢ regulowana Na kotku, z hamulcem v:?sgﬁj [ZGE;:ZT:;’ Zakotwienie w podtodze
161856 4-160877.XX 4-161855.XX 4-160879.XX 4-160874.XX
No$nos¢ na noge 1000 kg 1000 kg 200 kg 200 kg 1000 kg
Wysokos¢ nogi 815 mm 550 - 950 mm 815 mm 600 - 900 mm 815 mm
Precyzyjna regulacja 50 mm 40 mm 30 mm 30 mm 50 mm
Doptata za noge zawiera 263 PLN 297 PLN 440 PLN 254 PLN

Wysoko$¢ robocza blatu stotu = wysokos¢ nogi stotu + wysokos¢ bocznej ptyty stotu
Podane nosnosci odnosza sie do obcigzenia statycznego. Uwaga: Hamulec niezalecany do stotéw z 6 nogami. Ryzyko przewrécenia sie stotu 1200 x 800 mm - elementy sa niedozwolone dla tego stotu

L} J

Zestawy Basic

280604 280511 280420.N 280110.N 280162.N 280543 160415 283999
1 4-281200 4x 8x 6x 2X 8x 8x 1x 5.498 PLN e
2 4-281300 8x 12x 8x 4x 8x 8x 1x 7.579PLN e
3 4-281400 10x 18x 10x 6x 4x 8x 8x 1x 13.245PLN °
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SYSTEM @

Professional 750

¢ \Wysokiej jakosci stal S355J2+N, azotowanie plazmowe, powlekanie BAR
e Grubo$¢ materiatu ok. 24,5-27 mm

e Srednica otworéw @ 28 mm, Siatka prosta otworéw 100x100 mm

e Bok stotu 0 wysokosci 200 mm, Siatka otworéw na boku stotu 50 mm

e zawiera nogi standardowe

Wymiar stofu Nogi Waga

1000 x 1000 mm 4 416 kg 11.106 PLN 4-280010.P °
1200 x 800 mm 4 408 kg 11.077 PLN 4-280025.P °
1200 x 1200 mm 4 544 kg 15.011 PLN 4-280015.P °
1500 x 1000 mm 4 577 kg 15.436 PLN 4-280035.P °
1500 x 1500 mm 4 801 kg 20.518 PLN 4-280050.P °
2000 x 1000 mm 4 730 kg 18.293 PLN 4-280020.P °
2000 x 1200 mm 4 843 kg 20.939 PLN 4-280060.P °
2000 x 2000 mm 4 1299 kg 32.361 PLN 4-280045.P °
2400 x 1200 mm 4 986 kg 23.566 PLN 4-280030.P °
3000 x 1500 mm 6 1517 kg 34.562 PLN 4-280040.P °
4000 x 2000 mm 8 2501 kg 52.606 PLN 4-280055.P °

Waga = Stof + Paleta + Noga podstawowa
Maksymalne zalecane catkowite obciazenie z 4 nogami 4000 kg przy réwnomiernym roztozeniu ciezaru. (Dane dotycza nogi podstawowej)
Wszystkie stoty dostepne na zaméwienie bez azotowania plazmowego lub z siatka uko$na: www.siegmund.com/F-table75028

www.siegmund.com/
F-table75028

Stoty spawalnicze

Nogi do stot 5 5 .
0gl do stotu v - -
Zgzs:f;gws Z\gr?g;fégc\:: Wysokosc requlowana  Wysokos¢ regulowana  Na kotku, z hamulcem ngsfgﬁi(; ;?::gm?:;]’ Zagg‘;ﬁ!: e Zal;%t&r:;ednzleew
280858.X 280857.X 4-280878.XX  4-280877.XX  4-280876.XX  4-280879.XX  4-280874.XX  4-280875.XX
No$nosc¢ na noge 2000 kg 2000 kg 2000 kg 2000 kg 800 kg 800 kg 2000 kg 2000 kg
Wysokos¢ nogi 650 mm 750 mm 450-700 mm 550 -900 mm 650 mm 550 - 750 mm 650 mm 750 mm
Precyzyjna regulacja 50 mm 50 mm 50 mm 50 mm 20 mm 20 mm 50 mm 50 mm
Doptata za noge zawiera Alternatywnie 373 PLN 383 PLN 483 PLN 627 PLN 254 PLN 254 PLN
Wysoko$¢ robocza blatu stotu = wysokos¢ nogi stotu + wysokos¢ bocznej ptyty stotu
Podane nosnosci odnosza sie do obciazenia statycznego. Uwaga: Hamulec niezalecany dla stotéw z 6 lub 8 nogami.
rest : "! & m 7 :
es awy 50-165 mm ' H lﬁ% g S
280610.N 280630.N 280648.1.N 280511 280740 280410.N 280420.N 280430.N
1 4-283100 4x 2x 2x 12x 4x 4x
2 4-283200 6x 4x 4x 18x 4x 6x 6x
3 4-283300 10x 6x 4x 24x 4x 8x 8x
4 4-283400 14x 10x 6x 30x 8x 10x 10x 4x
5 4-283500 14x 10x 8x 36x 8x 12x 12x 4x
022 — www.siegmund.com

soomm 750mm 400 mm 900mm  FOR FREE |
£ f '
J : -t= o
¥ - -
280110.N 280152.N 280162.N 280164+65.N 280166+67.N 280144+46.N 280910 283999
2X 2X 1x 8.814PLN -~
4x 2X 2x 1x 15.551PLN °
6x 2X 2x 1x 1x 22.442PLN °
8x 2X 2x 1x 1x 1x 1x 35.299 PLN °
12x 2X 2x 1x 1x 1x 1x 1x 43.055PLN
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Professional Extreme 8.7

e Stal narzedziowa X8.7, azotowanie plazmowe, powlekanie BAR

e Grubo$¢ materiatu ok. 24,5-27 mm

e Srednica otworéw @ 28 mm, Otwory w siatce ukosne]

e Bok stotu 0 wysokosci 200 mm, Otwory na bocznych plytach stotu w siatce ukosnej

e zawiera nogi standardowe

Wymiar stofu Nogi Waga

1000 x 1000 mm 4 400 kg 13.867 PLN 4-280010.XD7D °
1200 x 800 mm 4 392 kg 13.833 PLN 4-280025.XD7D °
1200 x 1200 mm 4 521 kg 17.719 PLN 4-280015.XD7D °
1500 x 1000 mm 4 554 kg 19.054 PLN 4-280035.XD7D °
1500 x 1500 mm 4 767 kg 25.030 PLN 4-280050.XD7D °
2000 x 1000 mm 4 699 kg 22.604 PLN 4-280020.XD7D °
2000 x 1200 mm 4 806 kg 25.509 PLN 4-280060.XD7D °
2000 x 2000 mm 4 1240 kg 38.936 PLN 4-280045.XD7D °
2400 x 1200 mm 4 947 kg 28.897 PLN 4-280030.XD7D °
3000 x 1500 mm 6 1425 kg 41.467 PLN 4-280040.XD7D °
4000 x 2000 mm 8 2384 kg 64.420 PLN 4-280055.XD7D °
4800 x 2400 mm " 3275 kg 92.934 PLN 4-280065.XD7D o

Waga = Stof + Paleta + Noga podstawowa
Maksymalne zalecane catkowite obciazenie z 4 nogami 4000 kg przy réwnomiernym roztozeniu ciezaru. (Dane dotycza nogi podstawowej)
Wszystkie stoty dostepne na zaméwienie bez azotowania plazmowego lub z siatka 100x100 mm: www.siegmund.com/F-tableX728

www.siegmund.com/
F-tableX728

* 1 8

Stoty spawalnicze 7®7

Nogi do stotu 5 - -
Zgzs:f;gws ggﬁgﬁng Wysokos¢ regulowana Wysokos¢ regulowana Na kétku, z hamulcem ngsfdizif g?:ﬁ:f:;’ Zagg‘;ﬁ!: & Zai?;{;znz': Y
280858.X 280857.X 4-280878.XX  4-280877.XX  4-280876.XX  4-280879.XX  4-280874.XX  4-280875.XX
No$nosc¢ na noge 2000 kg 2000 kg 2000 kg 2000 kg 800 kg 800 kg 2000 kg 2000 kg
Wysokos¢ nogi 650 mm 750 mm 450-700 mm 550 -900 mm 650 mm 550 - 750 mm 650 mm 750 mm
Precyzyjna regulacja 50 mm 50 mm 50 mm 50 mm 20 mm 20 mm 50 mm 50 mm
Doptata za noge zawiera Alternatywnie 373 PLN 383 PLN 483 PLN 627 PLN 254 PLN 254 PLN
Wysoko$¢ robocza blatu stotu = wysokos¢ nogi stotu + wysokos¢ bocznej ptyty stotu
Podane nosnosci odnosza sie do obciazenia statycznego. Uwaga: Hamulec niezalecany dla stotéw z 6 lub 8 nogami.
rest : i‘! & m 7 :
es awy 50-165 mm ' H m% g &
280610.N 280630.N 280648.1.N 280511 280740 280410.N 280420.N 280430.N
1 4-283100 4x 2x 2x 12x 4x 4x
2 4-283200 6x 4x 4x 18x 4x 6x 6x
3 4-283300 10x 6x 4x 24x 4x 8x 8x
4 4-283400 14x 10x 6x 30x 8x 10x 10x 4x
5 4-283500 14x 10x 8x 36x 8x 12x 12x 4x

024 — www.siegmund.com

soomm 750mm 400 mm 900mm [ FOR FREE |
: E xq
€ £ § é Y F-fu
J m e
¥ - -
280110.N 280152.N 280162.N 280164+65.N 280166+67.N 280144+46.N 280910 283999
2X 2X 1x 8.814PLN -~
4x 2X 2x 1x 15.551PLN °
6x 2X 2x 1x 1x 22.442PLN °
8x 2X 2x 1x 1x 1x 1x 35.299 PLN °
12x 2X 2x 1x 1x 1x 1x 1x 43.055PLN
www.siegmund.com — 025



SYSTEM @

Professional Extreme 8.8 PLUS

e Stal narzedziowa X8.8, azotowanie plazmowe, oksydacja poprodukcyjna BAR

o Grubo$¢ materiatu ok. 24,5 - 27 mm

o Srednica otworéw @ 28 mm, Otwory w siatce ukosne]

e Bok stotu 0 wysokosci 300 mm, Otwory na bocznych plytach stotu w 3 rzedach w rozstawie 50 mm, 2 rzedach w rozstawie 100 mm

e zawiera nogi standardowe

S YOO
Wymiar stofu Nogi Waga

1200 x 1200 mm 4 612 kg 19.733 PLN 4-280015.XD8PL o

1500 x 1000 mm 4 655 kg 21.284 PLN 4-280035.XD8PL o

1500 x 1500 mm 4 901 kg 27.796 PLN 4-280050.XD8PL o

2000 x 1000 mm 4 826 kg 25.102 PLN 4-280020.XD8PL o

2400 x 1200 mm 4 1102 kg 31.911 PLN 4-280030.XD8PL o

3000 x 1500 mm 6 1656 kg 45.630 PLN 4-280040.XD8PL o

4000 x 2000 mm 8 2746 kg 70.402 PLN 4-280055.XD8PL o

Waga = Stof + Paleta + Noga podstawowa

Maksymalne zalecane catkowite obciazenie z 4 nogami 6000 kg przy réwnomiernym roztozeniu ciezaru. (Dane dotycza nogi podstawowej)
Wszystkie stoty dostepne na zaméwienie bez azotowania plazmowego: www.siegmund.com/F-tableX828plus

Nogi do stotu

2

2

www.siegmund.com/
F-tableX828plus

Wysokos¢ regulowana,

Stoty spawalnicze

Wyposazenie Wyposazenie Wysokos¢ Wysokosc requlowana Na kétku, z hamulcem na kolku, 2 hamulcem Zakotwienie w podtodze
280853.X 280857.X 4-280878.XX 4-280877.XX 4-280860.XX 4-280879.XX 4-280872.XX
No$nosc¢ na noge 3000 kg 2000 kg 2000 kg 2000 kg 800 kg 800 kg 3000 kg
Wysokos¢ nogi 550 mm 750 mm 450-700mm 550 -900 mm 550 mm 550 - 750 mm 550 mm
Precyzyjna regulacja 50 mm 50 mm 50 mm 50 mm 20 mm 20 mm 50 mm
Doptata za noge zawiera Altemnatywnie 373 PLN 383 PLN 474 PLN 627 PLN 254 PLN
Wysoko$¢ robocza blatu stotu = wysokos¢ nogi stotu + wysokos¢ bocznej ptyty stotu
Podane nosnosci odnosza sie do obciazenia statycznego. Uwaga: Hamulec niezalecany dla stotéw z 6 lub 8 nogami.
Zestawy ' 5 ;ﬂ b
280610.N 280630.N 280648.1.N 280511 280740 280410.N 280420.N 280430.N
1 4-283100 4x 2x 2x 12x 4x 4x
2 4-283200 6x 4x 4x 18x 4x 6x 6x
3 4-283300 10x 6x 4x 24x 4x 8x 8x
4 4-283400 14x 10x 6x 30x 8x 10x 10x 4x
5 4-283500 14x 10x 8x 36x 8x 12x 12x 4x
026 — www.siegmund.com

500 mm 750 mm 800 mm m
T
J 2 g B asl= g
T - -
280110.N 280152.N 280162.N 280164+65.N 280166+67.N 280144+46.N 280910 283999
2X 2X 1x 8.814PLN -~
4x 2X 2x 1x 15.551PLN °
6x 2X 2x 1x 1x 22.442PLN °
8x 2X 2x 1x 1x 1x 1x 35.299 PLN °
12x 2X 2x 1x 1x 1x 1x 1x 43.055PLN
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Oferty specjalne 7@*

system @)
WYJATKOWA OFERTA OEEE L &

Stot spawalniczy Extreme V2023

z akcesoriami Tylko 150 sztuk w takiej cenie!

e hartowana stal narzedziowa + azotowanie plazmowe Oferta specjalna -cena @
e Twardos¢ podstawowa odpowiada stali narzedziowej X8.7

o Twardos¢ powierzchni odpowiada stali narzedziowej X8.8 41 6 0 6 P L N
e Srednica otworéw @ 28 mm ]

e Otwory w siatce ukosnej .
Grubo$¢ materiatu ok. 24,5 -27 mm Zamlast 48.687 PI.N

Bok stotu o wysokosci 200 mm 3-288330.XDSD
Otwory na bocznych ptytach stotu w siatce ukosnej

Www ooz

Narozniki i krawedzie zaokraglone

Z miarka na powierzchni

Wzmocniona konstrukcja z ozebrowaniem

1x 280040.P 2400 mm m
g
=
I 360° 1x 280030.XDSD
S| W50-165mm = R s
6x 280610.N 2x 280630.N 8x 280511 4x 280513 4x 280420.N

Stoty spawalnicze wykonane
ze specjalnego materiatu

T
§ E Y B W ramach dofinansowanego projektu badawczego majacego na celu
£ R 2 - - : opracowanie nowej stali hartowanej mozemy zaoferowac specjalna
g _— 0 - promocje badan materiatowych w wyjatkowej cenie.
- o
2x280110.N 1x 280166.N 1x 280167.N 2xAR28014120vL  IEITEEA 1x 283999

D () (1) (%) ) 3 /
Stot spawalniczy Professional 750

J/
z akcesoriami .
o P

300 mm

300 mm

95 mm
120 mm
225mm

| 9 360°
i1
I50165 mm

e \Wysokiej jakosci stal $355J2+N + Azotowanie plazmowe Oferta specjalna -cena @

e Srednica otworéw @ 28 mm 1x 280780 6x 280610.N 2x 280630.N 8x 280511 4x 280513 4x 280420.N

e Siatka prosta otworow 100x100 mm 43 041 P L N
Grubos$¢ materiatu ok. 24,5 - 27 mm ]

e Bok stotu o wysokosci 200 mm . n o
e Siatka otworéw na boku stotu 50 mm Zamiast 46.606 PLN £ £ - k—
e Narozniki i krawedzie zaokraglone 4-288140.P £ z Z = - -
. . . 2 < == | =
e 7 miarka na powierzchni = £l LTI, L 0
e \Wzmocniona konstrukcja z ozebrowaniem BT - =
2x 280110.N 1x 280166.N 1x 280167.N 2x AR28014120.VL 1x 280990.2 EIXEES 1x 283999

028 — www.siegmund.com www.siegmund.com — 029




SYSTEM @

Professional 750

e \Wysokiej jakosci stal S355J2+N, azotowanie plazmowe, powlekanie BAR

o Grubo$¢ materiatu ok. 17 =19 mm

o Srednica otworéw @ 22 mm, Siatka prosta otworéw 100x100 mm
e Bok stotu 0 wysokosci 150 mm, Siatka otworéw na boku stotu 50 mm

e zawiera nogi standardowe

Wymiar stofu Nogi Waga

1000 x 1000 mm 4 301 kg 8.402 PLN 4-220010.P °
1200 x 1200 mm 4 395 kg 10.833 PLN 4-220015.P °
1500 x 1000 mm 4 420 kg 10.919 PLN 4-220035.P °
1500 x 1500 mm 4 585 kg 15.446 PLN 4-220050.P °
2000 x 1000 mm 4 529kg 13.819 PLN 4-220020.P °
2400 x 1200 mm 6 740 kg 17.819 PLN 4-220030.P °
3000 x 1500 mm 6 1097 kg 25.983 PLN 4-220040.P °

Waga = St + Paleta + Noga podstawowa

Maksymalne zalecane catkowite obciazenie z 4 nogami 3000 kg przy réwnomiernym roztozeniu ciezaru. (Dane dotycza nogi podstawowej)
Wszystkie stoty dostepne na zaméwienie bez azotowania plazmowego lub z siatka uko$na: www.siegmund.com/F-table75022

Nogi do stotu

i

2

www.siegmund.com/
F-table75022

i
e

Wysokos¢ regulowana,

A |

Stoty spawalnicze

l‘b......'—-‘.-..(!ﬂ'&...

-

Wyposazenie Wyposazenie Wysokos¢ Wysokoé¢ regulowana Na kétku, z hamulcem o etk 2 Eamulcem Zakotwienie w podfodze
220858 220857.X 4-220878.XX 4-220877.XX 4-220866.XX 4-220879.XX 4-220874.XX
No$nosc¢ na noge 1500 kg 1500 kg 1000 kg 1000 kg 800 kg 800 kg 1500 kg
Wysokos¢ nogi 700 mm 800 mm 500-800mm 550 -900 mm 700 mm 600 - 850 mm 700 mm
Precyzyjna regulacja 50 mm 50 mm 50 mm 50 mm 20 mm 20 mm 50 mm
Doptata za noge zawiera Altematywnie 325 PLN 330 PLN 455 PLN 545 PLN 254 PLN
Wysokos¢ robocza blatu stolu = wysokoé¢ nogi stolu + wysokoé¢ bocznej plyty stotu
Podane no$nosci odnosza sie do obciazenia statycznego. Uwaga: Hamulec niezalecany dla stotéw z 6 lub 8 nogami.
| 0
Zestawy l% ﬂ ﬂ u ’ I
k2 L
220610.1 220630.1 220645.1 220511 220740 220410.N 220420.N 220426.N 220430.N
1 4-223100 4x 2x 12x 4x 4x
2 4-223200 6x 4x 4x 18x 4x 6x 6x 2x
3 4-223300 10x 6x 4x 24x 4x 8x 8x 2x
4 4-223400 12x 8x 8x 30x 8x 10x 10x 2x 2x
5 4-223500 14x 10x 8x 30x 8x 12x 12x 4x 4x
030 — www.siegmund.com

b |
: : ; Y =
J i g g v == o
y - -
220110.N 220152.N 220116.N 220162.N 220164+65.N 220144+46.N 220910 223999
2X 2X 1x 7.106 PLN °
4x 2 1x 12.355PLN °
6x 2X 1x 16.614PLN °
8x 2x 2x 1x 1x 1x 27.480PLN °
10x 2x 2x 1x 1x 1x 1x 34.964PLN °
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Professional Extreme 8.7

e Stal narzedziowa X8.7, azotowanie plazmowe, powlekanie BAR

o Grubo$¢ materiatu ok. 17 =19 mm

o Srednica otworéw @ 22 mm, Otwory w siatce ukosne]

e Bok stotu 0 wysokosci 150 mm, Siatka otworéw na boku stotu 50 mm

e zawiera nogi standardowe

AL IRATION] >

Wymiar stofu Nogi Waga

1000 x 1000 mm 4 295 kg 9.742 PLN 4-220010.XD7 °
1200 x 800 mm 4 291 kg 9.723 PLN 4-220025.XD7 °
1200 x 1200 mm 4 387 kg 12.575 PLN 4-220015.XD7 °
1500 x 1000 mm 4 412 kg 12.695 PLN 4-220035.XD7 °
1500 x 1500 mm 4 573 kg 17.968 PLN 4-220050.XD7 °
2000 x 1000 mm 4 519kg 16.058 PLN 4-220020.XD7 °
2000 x 1200 mm 4 602 kg 18.772 PLN 4-220060.XD7 °
2000 x 2000 mm 4 929 kg 26.298 PLN 4-220045.XD7 °
2400 x 1200 mm 6 725 kg 20.796 PLN 4-220030.XD7 °
3000 x 1500 mm 6 1073 kg 30.361 PLN 4-220040.XD7 °
4000 x 2000 mm 8 1807 kg 50.477 PLN 4-220055.XD7 °

Waga = Stof + Paleta + Noga podstawowa
Maksymalne zalecane catkowite obciazenie z 4 nogami 3000 kg przy réwnomiernym roztozeniu ciezaru. (Dane dotycza nogi podstawowej)

Nogi do stotu

2

www.siegmund.com/
F-tableX722

i
e

T

Wysokos¢ regulowana,

Stoty spawalnicze

Wyposazenie Wyposazenie Wysokos¢ I Wysokos¢ regulowana Na kotku, z hamulcem na kolku, 2 hamulcem Zakotwienie w podfodze
220858 220857.X 4-220878.XX 4-220877.XX 4-220866.XX 4-220879.XX 4-220874.XX
No$nosc¢ na noge 1500 kg 1500 kg 1000 kg 1000 kg 800 kg 800 kg 1500 kg
Wysokos¢ nogi 700 mm 800 mm 500-800mm 550 -900 mm 700 mm 600 - 850 mm 700 mm
Precyzyjna regulacja 50 mm 50 mm 50 mm 50 mm 20 mm 20 mm 50 mm
Doptata za noge zawiera Altemnatywnie 325PLN 330 PLN 455 PLN 545 PLN 254 PLN
Wysoko$¢ robocza blatu stotu = wysokos¢ nogi stotu + wysokos¢ bocznej ptyty stotu
Podane nosnosci odnosza sie do obciazenia statycznego. Uwaga: Hamulec niezalecany dla stotow z 6 lub 8 nogami.
|
Zestawy l% ﬂ ﬂ u ’ I
b 4 L
220610.1 220630.1 220645.1 220511 220740 220410.N 220420.N 220426.N 220430.N
1 4-223100 4x 2x 12x 4x 4x
2 4-223200 6x 4x 4x 18x 4x 6x 6x 2x
3 4-223300 10x 6x 4x 24x 4x 8x 8x 2x
4 4-223400 12x 8x 8x 30x 8x 10x 10x 2x 2x
5 4-223500 14x 10x 8x 30x 8x 12x 12x 4x ax
032 — www.siegmund.com

b |

J‘E g g ) == o

y - -

220110.N 220152.N 220116.N 220162.N 220164+65.N 220144+46.N 220910 223999
2X 2X 1x 7.106 PLN °
4x 2 1x 12.355PLN °
6x 2X 1x 16.614PLN °
8x 2x 2x 1x 1x 1x 27.480PLN °
10x 2x 2x 1x 1x 1x 1x 34.964PLN °
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Professional Extreme 8.7 PLUS

Stoty spawalnicze 7®7

e Stal narzedziowa X8.7, azotowanie plazmowe, powlekanie BAR

e Grubos¢ materiatu ok. 17 - 19 mm

e Srednica otworéw @ 22 mm, Otwory w siatce ukosne]

e Bok stotu 0 wysokosci 250 mm, Otwory na bocznym panelu w 4 rzedach w rozstawie 50 mm

e zawiera nogi standardowe A
R (10 (37 6aR) (N ) (x87)
e @ ()@

><

Wymiar stofu Nogi Waga

1200 x 1200 mm 4 459 kg 13.896 PLN 4-220015.XD7PL e
1500 x 1000 mm 4 493 kg 14.025 PLN 4-220035.XD7PL e
2000 x 1000 mm 4 622 kg 17.748 PLN 4-220020.XD7PL e
2400 x 1200 mm 6 849 kg 22.820 PLN 4-220030.XD7PL e
3000 x 1500 mm 6 1267 kg 34.950 PLN 4-220040.XD7PL e
4000 x 2000 mm 8 2115kg 55.362 PLN 4-220055.XD7PL e

Waga = St + Paleta + Noga podstawowa
Maksymalne zalecane catkowite obciazenie z 4 nogami 3000 kg przy réwnomiernym roztozeniu ciezaru. (Dane dotycza nogi podstawowej)
Wszystkie stoty dostepne na zaméwienie bez azotowania plazmowego: www.siegmund.com/F-tableX722plus

www.siegmund.com/
F-tableX722plus

' ' =
2., _—
Nogi do stotu 4 <!

i i

Wysokos¢ regulowana,

Wyposazenie jards Wyposazenie jards Wysokos¢ I Wysokos¢ regulowana Na kotku, z hamulcem na kolku, 2 hamulcem Zakotwienie w podfodze
220853.X 220857.X 4-220878.XX 4-220877.XX 4-220860.XX 4-220879.XX 4-220872.XX
No$nosc¢ na noge 1500 kg 1500 kg 1000 kg 1000 kg 800 kg 800 kg 1500 kg
Wysokos¢ nogi 600 mm 800 mm 500-800mm 550 -900 mm 600 mm 600 - 850 mm 600 mm
Precyzyjna regulacja 50 mm 50 mm 50 mm 50 mm 20 mm 20 mm 50 mm
Doptata za noge zawiera Altemnatywnie 325PLN 330 PLN 445 PLN 545 PLN 254 PLN

Wysoko$¢ robocza blatu stotu = wysokos¢ nogi stotu + wysokos¢ bocznej ptyty stotu
Podane nosnosci odnosza sie do obciazenia statycznego. Uwaga: Hamulec niezalecany dla stotéw z 6 lub 8 nogami.

I i Y L 3 ]
Zestawy l% » ﬂ ﬂ u : | J == o
' e B} -,
220610.1 220630.1 220645.1 220511 220740 220410.N 220420.N 220426.N 220430.N 220110.N 220152.N 220116.N 220162.N 220164+65.N 220144+46.N 220910 223999
1 4-223100 4x 2x 12x 4x 4x 2X 2X 1x 7.106 PLN °
2 4-223200 6x 4x 4x 18x 4x 6x 6x 2x 4x 2X 1x 12.355PLN °
3 4-223300 10x 6x 4x 24x 4x 8x 8x 2x 6x 2X 1x 16.614PLN °
4 4-223400 12x 8x 8x 30x 8x 10x 10x 2x 2x 8x 2x 2x 1x 1x 1x 27.480PLN °
5 4-223500 14x 10x 8x 30x 8x 12x 12x 4x 4x 10x 2x 2x 1x 1x 1x 1x 34.964PLN °
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SYSTEM @ Oferty specjalne 7@*
WYJATKOWA OFERTA
@A) w @ e )
Stot spawalniczy Extreme 8.7
7500 z akcesoriami
o Stal narzedziowa X8.7 + Azotowanie plazmowe Oferta specjalna - cena Q)

.. e Panel boczny stotu wykonany z wysokiej jakosci stali S355J2+N + Azotowanie plazmowe
l§ e Srednica otworéw @ 22 mm 2 5 91 6 P LN
e Otwory w siatce ukosnej |
e Grubos¢ materiatu ok. 17 - 19 mm
e Bok stofu o wysokosci 150 mm Zamiast 27.868 PLN
e Siatka otwordw na boku stotu 50 mm 4-228320.XD7
o Narozniki i krawedzie zaokraglone

e 7 miarka na powierzchni
¢ \Wzmocniona konstrukcja z ozebrowaniem

1x 220040.P

ww oSt

300 mm

(e |
F.\

| 1
it
lr

: g . g E
§ 0-165 mm § ; S E
6x 220610.1 2x220630.1 16x 220511 8x 220513 6x 220410.N 4x 220426.N
1x 220020.XD7
e
£ £ oy
13 -
5 -
2 = -~
2x220110.N 1x 220144 1x 220146 4x AR22014120vL  IEIXEER 1x 223999
Stot spawalniczy Professional 750 .-t
£ £ £ <
- - s H—= S £ = Z
z akcesoriami 5 l - i = 5
* Wysokiej jakosci stal $355J2+N + Azotowanie plazmowe Oferta specjalna -cena % 4x220610.1 2x 220630.1 14x 220511 8x 220513 4x220410.N
o Srednica otworéw @ 22 mm
e Siatka prosta otworow 100x100 mm 3 9 ! ’ 5 P L N
e Grubos¢ materiatu ok. 17 - 19 mm | T
e Bok stofu 0 wysokosci 150 mm . Y A
- £ - iy fo
e Siatka otworéw na boku stotu 50 mm Zamiast 42.232 PLN E E g . B E?
* Narozniki i krawedzie zaokraglone 4-228140.P = " £ ,_;,;4_";_" B00mm - g L — P
e 7 miarka na powierzchni T _ e,
e Wzmocniona konstrukcja z ozebrowaniem 2x220110.N 2x220152.N 2x220162.N 4x AR22014080vL  IEITEIE 1x 223999
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Basic 750

e \Wysokiej jakosci stal S355J2+N, azotowanie plazmowe, powlekanie BAR
e Grubo$¢ materiatu ok. 11,5-13 mm

e Srednica otworéw @ 16 mm, Siatka prosta otworéw 50x50 mm

e Bok stotu 0 wysokosci 50 mm, Siatka otwordw na boku stotu 50 mm

e zawiera nogi standardowe

Bl KATIOIC)
Wymiar stotu Nogi Waga
1000 x 1000 mm 4 183 kg 6.345 PLN 4-161010.P
1200 x 800 mm 4 173 kg 6.345 PLN 4-161025.P
1200 x 1200 mm 4 242 kg 8.268 PLN 4-161015.P
1500 x 1000 mm 4 244 kg 8.847 PLN 4-161035.P

Waga = Stof + Paleta + Noga podstawowa
Maksymalne zalecane catkowite obciazenie z 4 nogami 1000 kg przy réwnomiernym roztozeniu ciezaru. (Dane dotycza nogi podstawowej)

2

www.siegmund.com/
F-tablebasic16

-
-
-

sams

EEEE R RN R ]

#
e
i

K

Nogi do stotu 4
Wyposazenie standardowe Wysokos¢ regulowana Na kotku, z hamulcem v:?sgﬁjﬁ [ZGE;:ZT:;’ Zakotwienie w podtodze
161856 4-160877.XX 4-161855.XX 4-160879.XX 4-160874.XX
No$nos¢ na noge 1000 kg 1000 kg 200 kg 200 kg 1000 kg
Wysokos¢ nogi 815 mm 550 - 950 mm 815 mm 600 - 900 mm 815 mm
Precyzyjna regulacja 50 mm 40 mm 30 mm 30 mm 50 mm
Doptata za noge zawiera 263 PLN 297 PLN 440 PLN 254 PLN
Wysokosc robocza blatu stotu = wysoko$¢ nogi stotu + wysokos¢ bocznej pyty stotu
Podane nosnosci odnosza sie do obcigzenia statycznego. Uwaga: Hamulec niezalecany do stotéw z 6 nogami. Ryzyko przewrécenia sie stotu 1200 x 800 mm - elementy sa niedozwolone dla tego stotu
[ FOR FREE |
T
. £ Y 1 ié
Zestawy Basic m : J\ T o =l— @
2 15
b ~
160511 160420.N 160108.N 160110.N 160162.N 163999
1 4-161200 12x 8x 4x 2x 1x 4.177PLN °
2 4-161300 8x 16x 10x 4x 4x 1x 6.924 PLN °
038 — www.siegmund.com

Stoty spawalnicze

5!
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Professional 750

e \Wysokiej jakosci stal S355J2+N, azotowanie plazmowe, powlekanie BAR
e Grubo$¢ materiatu ok. 11,5-13 mm

e Srednica otworéw @ 16 mm, Siatka prosta otworéw 50x50 mm

e Bok stotu 0 wysokosci 100 mm, Siatka otwordw na boku stotu 25 mm

e zawiera nogi standardowe

Bl MCITIORD)
Wymiar stofu Nogi Waga
1200 x 1200 mm 4 261 kg 9.709 PLN 4-160015.P °
1500 x 1000 mm 4 281 kg 10.293 PLN 4-160035.P °
2000 x 1000 mm 4 354 kg 13.728 PLN 4-160020.P °
2400 x 1200 mm 6 503 kg 18.810 PLN 4-160030.P °
3000 x 1500 mm 6 758 kg 24.748 PLN 4-160040.P °

Waga = Stof + Paleta + Noga podstawowa
Maksymalne zalecane catkowite obciazenie z 4 nogami 2000 kg przy réwnomiernym roztozeniu ciezaru. (Dane dotycza nogi podstawowej)

2

www.siegmund.com/

F-table75016

[
-

90 mm

p:

AR L T

300 mm

‘AN SYRANNAN

-.II..I.!.I..“.

500 mm

A

Stoty spawalnicze

b O |
Yegﬁﬁ
= @

-

680 mm

Nogi do stotu 4
Wyposazenie Jards Wyp standardowe Wysokos¢ regulowana Na kétku, z hamulcem \'X?Egﬁj ;?;Lm?::{ Zakotwienie w podtodze
160858.X 160857.X 4-160877.XX 4-160876.XX 4-160879.XX 4-160875.XX
No$nos¢ na noge 1000 kg 1000 kg 1000 kg 200 kg 200 kg 1000 kg
Wysokos¢ nogi 750 mm 850 mm 550 -950 mm 750 mm 600 — 900 mm 750 mm
Precyzyjna regulacja 40 mm 40 mm 40 mm 30 mm 30 mm 50 mm
Doptata za noge zawiera Alternatywnie 263 PLN 292 PLN 440 PLN 254 PLN
Wysoko$¢ robocza blatu stotu = wysokos¢ nogi stotu + wysokos¢ bocznej ptyty stotu
Podane nosnosci odnosza sie do obciazenia statycznego. Uwaga: Hamulec niezalecany dla stotéw z 6 lub 8 nogami.
- .‘ﬁ . < 90°/120° £
Zestawy 5 lmmm g . !% s : JIE
160610 160630 160645.1.N 160511 160410.N 160420.N 160108.N
1 4-163100 4x 12x 4x 4x
2 4-163200 ox 2x 4x 18x 4x 6x ox
3 4-163300 8x 4x 4x 24x 4x 8x 8x
4 4-163400 10x 4x 8x 30x 8x 10x 10x
5 4-163500 12x ox 8x 36x 8x 12x 12x
040 — www.siegmund.com

160110.N 160162.N 160161+63.N 160134+36.N 160146+48.N 160910 163999
4x 1x 5.106 PLN °
6x 2x 1x 9.130PLN -~
8x 2x 1x 1x 13.522PLN °
10x 4x 1x 1x 1x 1x 20.542PLN °
12x 4x 1x 1x 1x 1x 1x 27.131PLN °
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Professional Extreme 8.7

Stal narzedziowa X8.7, azotowanie plazmowe, powlekanie BAR
Grubos¢ materiatu ok. 11,5-13 mm
Srednica otworéw @ 16 mm, Siatka prosta otworéw 50x50 mm

Bok stotu o wysokosci 100 mm, Otwory na bocznych ptytach stotu w siatce ukosnej

zawiera nogi standardowe

Hepewnw
Wymiar stofu Nogi Waga

1000 x 500 mm 4 126 kg 6.479 PLN 4-160005.X7D °
1000 x 1000 mm 4 192 kg 8.580 PLN 4-160010.X7D °
1200 x 800 mm 4 193 kg 9.168 PLN 4-160025.X7D °
1200 x 1200 mm 4 259 kg 11.254 PLN 4-160015.X7D °
1500 x 1000 mm 4 279 kg 11.838 PLN 4-160035.X7D °
1500 x 1500 mm 4 394 kg 15.762 PLN 4-160050.X7D °
2000 x 1000 mm 4 351 kg 15.523 PLN 4-160020.X7D °
2000 x 1200 mm 4 412 kg 18.647 PLN 4-160060.X7D °
2400 x 1200 mm 6 499 kg 21.863 PLN 4-160030.X7D °
3000 x 1500 mm 6 753 kg 27.284 PLN 4-160040.X7D °
4000 x 2000 mm 8 1255kg 44.893 PLN 4-160055.X7D °

Waga = Stof + Paleta + Noga podstawowa
Maksymalne zalecane catkowite obciazenie z 4 nogami 2000 kg przy réwnomiernym roztozeniu ciezaru. (Dane dotycza nogi podstawowej)
Wszystkie stoty dostepne na zaméwienie bez

Nogi do stotu

plazmowego: www.si

.com/F-tableX716

2

www.siegmund.com/
F-tableX716

[ ]
-

Wysokos¢ regulowana,

90 mm

p:

h

o

300 mm

) 11 R
i Ly

ine
w i

l‘.l'il'l'
e #?
pepepreaeet

500 mm

250 mm

Stoty spawalnicze

680 mm

| &a

Wyposazenie Wy standardowe Wysokos¢ regulowana Na kétku, z hamulcem na kélku, 2 hamulcem Zakotwienie w podtodze
160858.X 160857.X 4-160877.XX 4-160876.XX 4-160879.XX 4-160875.XX
No$nos¢ na noge 1000 kg 1000 kg 1000 kg 200 kg 200 kg 1000 kg
Wysokos¢ nogi 750 mm 850 mm 550 -950 mm 750 mm 600 — 900 mm 750 mm
Precyzyjna regulacja 40 mm 40 mm 40 mm 30 mm 30 mm 50 mm
Doptata za noge zawiera Alternatywnie 263 PLN 292 PLN 440 PLN 254 PLN
Wysoko$¢ robocza blatu stotu = wysokos¢ nogi stotu + wysokos¢ bocznej ptyty stotu
Podane nosnosci odnosza sie do obciazenia statycznego. Uwaga: Hamulec niezalecany dla stotéw z 6 lub 8 nogami.
- .‘ﬁ < 90°/120° £
Zestawy 2 lm () !L s : B
160610 160630 160645.1.N 160511 160410.N 160420.N 160108.N
1 4-163100 4x 12x 4x 4x
2 4-163200 ox 2x 4x 18x 4x 6x ox
3 4-163300 8x 4x 4x 24x 4x 8x 8x
4 4-163400 10x 4x 8x 30x 8x 10x 10x
5 4-163500 12x ox 8x 36x 8x 12x 12x
042 — www.siegmund.com

- @
- -~
160110.N 160162.N 160161+63.N 160134+36.N 160146+48.N 160910 163999
4x 1x 5.106 PLN °
6x 2x 1x 9.130PLN -~
8x 2x 1x 1x 13.522PLN °
10x 4x 1x 1x 1x 1x 20.542PLN °
12x 4x 1x 1x 1x 1x 1x 27.131PLN °
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Stoty spawalnicze B -

Professional Extreme 8.7 PLUS

e Stal narzedziowa X8.7, azotowanie plazmowe, powlekanie BAR

e Grubo$¢ materiatu ok. 11,5-13 mm

e Srednica otworéw @ 16 mm, Siatka prosta otworéw 50x50 mm

e Bok stotu 0 wysokosci 150 mm, Otwory na bocznych panelach stotu w 3 rzedach w rozstawie 25 mm, w 2 rzedach w rozstawie 50 mm
e zawiera nogi standardowe

Wymiar stofu Nogi Waga

1200 x 1200 mm 4 287 kg 12.498 PLN 4-160015.X7PL °
1500 x 1000 mm 4 313 kg 13.020 PLN 4-160035.X7PL °
2000 x 1000 mm 4 397 kg 17.279 PLN 4-160020.X7PL °
2400 x 1200 mm 6 553 kg 24.284 PLN 4-160030.X7PL °
3000 x 1500 mm 6 850 kg 30.131 PLN 4-160040.X7PL °
4000 x 2000 mm 8 1457 kg 49.630 PLN 4-160055.X7PL °

Waga = St + Paleta + Noga podstawowa
Maksymalne zalecane catkowite obciazenie z 4 nogami 2000 kg przy réwnomiernym roztozeniu ciezaru. (Dane dotycza nogi podstawowej)
Wszystkie stoty dostepne na zaméwienie bez azotowania plazmowego: www.siegmund.com/F-tableX716plus

www.siegmund.com/
F-tableX716plus

)

Nogi do stotu 4
Wyposazenie Jards Wyp standardowe Wysokos¢ regulowana Na kétku, z hamulcem fosgﬁi(; r;g;:;’m?::{ Zakotwienie w podtodze
160853.X 160857.X 4-160877.XX 4-160860.XX 4-160879.XX 4-160872.XX
No$nos¢ na noge 1000 kg 1000 kg 1000 kg 200 kg 200 kg 1000 kg
Wysokos¢ nogi 700 mm 850 mm 550 -950 mm 700 mm 600 — 900 mm 700 mm
Precyzyjna regulacja 40 mm 40 mm 40 mm 30 mm 30 mm 50 mm
Doptata za noge zawiera Alternatywnie 263 PLN 287 PLN 440 PLN 254 PLN

Wysoko$¢ robocza blatu stotu = wysokos¢ nogi stotu + wysokos¢ bocznej ptyty stotu
Podane nosnosci odnosza sie do obciazenia statycznego. Uwaga: Hamulec niezalecany dla stotéw z 6 lub 8 nogami.

1 ! A
Zestawy l% G m [] 'I J‘ i ='— @
- = -~
160610 160630 160645.1.N 160511 160410.N 160420.N 160108.N 160110.N 160162.N 160161+63.N 160134+36.N 160146+48.N 160910 163999
1 4-163100 4x 12x 4x 4x 4x 1x 5.106 PLN °
2 4-163200 6x 2x 4x 18x 4x 6x 6x 6x 2x 1x 9.130PLN -~
3 4-163300 8x 4x 4x 24x 4x 8x 8x 8x 2x 1x 1x 13.522PLN °
4 4-163400 10x 4x 8x 30x 8x 10x 10x 10x 4x 1x 1x 1x 1x 20.542PLN °
5 4-163500 12x 6x 8x 36x 8x 12x 12x 12x 4x 1x 1x 1x 1x 1x 27.131PLN
044 — www.siegmund.com www.siegmund.com — 045
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WYJATKOWA OFERTA

I ' P
ot
360°

l

200 mm

—
35-125mm

200 mm
—_—
53 mm
115 mm

4% 160610 2x 160630 16x 160511 4% 160420.N
Y g
i, ol
E § R E—:"; k..;
£
8 = - @
[ gt
6x 160110.N 2% 160164.N 4x 160645.1.N EIXEE 1x 163999

02) () om0 () ) (1) [ 2]
Stot spawalniczy Extreme 8.7
z akcesoriami

Stal narzedziowa X8.7 + Azotowanie plazmowe

Panel boczny stotu wykonany z wysokiej jakosci stali $355J2+N + Azotowanie plazmowe
Srednica otworéw @ 16 mm

Siatka prosta otworéw 50x50 mm

Grubos¢ materiatu ok. 11,5 - 13 mm

Bok stotu 0 wysokosci 100 mm

Otwory na bocznych plytach stofu w siatce ukosnej

Narozniki i krawedzie zaokraglone

Z miarka na powierzchni

Wzmocniona konstrukeja z ozebrowaniem

046 — www.siegmund.com

40 mm

P

2x 160109.N

1x 160020.X7D

Oferta specjalna - cena @

21.509 PLN

Zamiast 25.006 PLN
4-168220.X7D

wwooL

N ) () ) (100
) (BAR) ) @ ) )
/ \B J \\V/’ = W

Stot spawalniczy Professional 750
z akcesoriami

o \Wysokiej jakosci stal S355J2+N + Azotowanie plazmowe
e Srednica otworéw @ 16 mm

o Siatka prosta otworéw 50x50 mm

o Grubo$¢ materiatu ok. 11,5-13 mm

Bok stotu o wysokosci 100 mm

Siatka otworéw na boku stotu 25 mm

Narozniki i krawedzie zaokraglone

Z miarka na powierzchni

Wzmocniona konstrukcja z ozebrowaniem

4500 mm

1x 160035.P

200 mm

4x 160610

90 mm
300 mm

|

2x 160110.N 2x 160162.N

l'f

———
35-125mm

Oferty specjalne B— -

Oferta specjalna - cena @)

17.202 PLN

Zamiast 19.384 PLN
4-168335.P

wuw ool

53 mm
65 mm

i

10x 160511

&

8x 160513 4x 160108.N

n O |
A Y mt £
1000 mm - — o
~ ==

2xAQ16014100y  IEIIEEA 1x 163999

4x AR16014080.VL
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[0 WSZYSTKO Z
JEDNEGO ZRODLA

Siegmund utatwia prace dzieki platformom podnoszacym zaprojektowanym specjalnie do
stotéw spawalniczych. Platformy podnoszace Siegmund oferujg wszystkie znane funkcje,
a tym samym umozliwiaja wydajna i fatwa prace.

() zdwoma cylindrami podnoszacymi
wysoka odpornos¢

tatwa obstuga

masywne nozyce i stalowe rolki

Listwa stykowa chroni przed zgnieceniem

QRReR®

Mozliwy montaz na podtodze i pod podfoga

Platforma podnoszaca 2010 dla stotu 2000 x 1000 mm

cena juz od 31.308 PLN

Platforma podnoszaca 2012 dla stotu 2000 x 1200 mm

cena juz od 32.457 PLN

4-HB4020.1

4-HB4060.1

Platforma podnoszaca 3015 dla stotu 3000 x 1500 mm

cena juz od 53.635 PLN

4-HB4040.1

048 — www.siegmund.com

Platforma podnoszaca 2412 dla stotu 2400 x 1200 mm

cena juz od 34.686 PLN

llustracja nie jest identyczna z oferta.

Platformy podnoszace Siegmund @*@

Z listwa stykowa dla bezpieczenstwa

Listwa stykowa zapewnia niezawodna ochrone podczas
opuszczania platformy podnoszacej. W przypadku wyzwolenia
przez przedmiot lub osobe platforma podnoszaca natychmiast
przerywa proces opuszczania.

www.siegmund.com/
F-h-lifting

Wyjatkowa
oferta specjalna

Platforma podnoszaca 2412 dla stotu 2400 x 1200 mm
zawiera blat stotu Professional 750 (System 28)

N N () ) (1) j
D ) (n) 6w (&) & () [0 2

53.051 PLN

Zamiast 57.047 PLN
4-HB280030.P
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[ SIEGMUND
WORKSTATION.:
THE NEXT GENERATION

Niezbedny element kazdego stotu
roboczego - doskonaty blat

Plyta robocza musi wytrzymywac duze
obciazenia. Mamy pefna oferte ptyt specjalnych
do wyboru, zgodnie z Pafistwa potrzebami - do
spawania, pifowania, wiercenia czy mocowania.
W zaleznosci od wersji blaty perforowane
wykonane sa ze stali $355J2+N lub narzedziowej
X8.7, azotowane plazmowo i z powfoka BAR.
Rodzina produktéw Siegmund Workstation powiekszyta sie: Mozesz teraz wybierac sposrod trzech rozmiaréw ram
stacji roboczych. Oferujemy réwniez scianki zamykajace do naszych stanowisk pracy.

Dzieki stacji roboczej Siegmund otrzymujesz niedrogie miejsce pracy na matej powierzchni z duzg iloscig miejsca
do przechowywania w jakosci Siegmund! Wszystkie akcesoria sa kompatybilne z ptytami perforowanymi,

co pozwala na wykonywanie na nich wszelkiego rodzaju prac spawalniczych, mocujacych czy montazowych.
Niezaleznie od tego, czy pracujesz w drewnie, czy budujesz i spawasz konstrukcje metalowe, stacja robocza
Siegmund Workstation jest tak wszechstronna, jak Twoje pomysty!

precyzyjna powierzchnia robocza
solidna rama

stabilne szuflady

Y]
Y,
Y,
(©) wszechstronny
Y,
)
Y,

konfigurowany indywidualnie
rézne rozmiary
Organizacja i przestrzen do przechowywania

Workstation 1212

Powierzchnia robocza 1200 x 1200 mm

Podstawa - solidna rama

Workstation 1208
Powierzchnia robocza 1200 x 800 mm Solidna rama zapewnia solidna
baze do najtrudniejszych zadan,

takich jak pitowanie, szlifowanie
lub wiercenie.

www.siegmund.com/

Workstation 0806 F-workstation

Powierzchnia robocza 800 x 600 mm
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SYSTEM *@*@*
WORLD OF

WORKSTATION

[ Workstation 1212

Duza powierzchnia robocza z maksymalna przestrzenia
na spawarke i narzedzia.

Potki i szuflady mozna indywidualnie konfigurowac

Szuflady mozna umiesci¢ po lewej i prawej stronie

40% wiecej miejsca do przechowywania

Opcjonalnie z kétkami

Maksymalne obciazenie: ptyta podstawowa 1000 kg (bez piyty) /
Kétko 400 kg (bez ptyty)

QLeRE®

Powierzchnia robocza 1200 x 1200 mm
) (n) @) (%) [0 ]

@ (0w @[

O wmw @

cena juz od 7.369 PLN

052 — www.siegmund.com

www.siegmund.com/
F-workstation

Siegmund Workstation

Laczac wiele stacji roboczych,
mozesz tworzyc jeszcze wieksze
powierzchnie do pracy.

Workstation 1208

Wszechstronny w kazdym warsztacie z duzg iloscia miejsca do przechowywania.

Potki i szuflady mozna indywidualnie konfigurowac
Szuflady mozna umiesci¢ po lewej i prawej stronie
Opcjonalnie z kétkami

Opcjonalnie zamkniete z mozliwoscig zamykania na klucz

RRRRQRX

Maksymalne obciazenie: ptyta podstawowa 1000 kg (bez ptyty) /
Kétko 400 kg (bez ptyty)

Powierzchnia robocza 1200 x 800 mm

w0 o @ 3
@ mmw @ L |
Owmmw @ .

Dowolnie rozbudowane:
Workstation 0806
Workstation 1208

2x 160408.N

4x 160528

[ Workstation 0806

Jako mata stacja robocza do przygotowywania pracy
lub jako stét do rozszerzenia Workstation 1208.

(©) Potkii szuflady mozna indywidualnie konfigurowac
(©) Maksymalne obciazenie: ptyta podstawowa 400 kg (bez plyty)

Powierzchnia robocza 800 x 600 mm

(v) @) (%) 23]
cena juz od 3.905 PLN
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SYSTEM @@* Cela spawalnicza Siegmund 7@7@7

TWOJ START DO
AUTOMATYZAQCJI |
PRODUKCJI SERYJNE)

Cela spawalnicza 2400
Black Edition
w tym stét specjalny

56.128 PLN
160130.SE.RC1

Skorzystaj z zalet celi spawalniczej Siegmund:

(U) skonfigurowane i rozszerzone dla kazdej konkretnej aplikacji
kompatybilny ze wszystkimi typami robotéw i kobotéw )
ekskluzywny design celi Siegmunda @
niskie koszty poczatkowe i wysoka wydajnos¢ slegmund

kompaktowa k kqj n
ompaitowa konstrukdja. - reddot winner 2023
(©) wysoki standard bezpieczeristwa industrial design

(©) szybkie uruchomienie

QARRQR

DESIGN
AWARD
2023
cena juz od 26.748 PLN
(bez stotu)

Mistrzowskie potaczenie: Cela spawalnicza Siegmund,
system mocowania punktu zerowego, ptyty perforowane i
nowy system mocowania

() Matei duze serie mocowan bez wysitku stworzone dzieki systemowi mocowania Siegmund

() Powtarzalne i ciagle uzywane zamocowania moga pozostac na perforowanej plycie

() Wymien przygotowana plyte perforowana szybko i z precyzyjnym dopasowaniem za pomocg systemu mocowania punktu zerowego
Q Rozpocznij spawanie robotem

() Ochrona uzytkownika przed odpryskami spawalniczymi i promieniowaniem

www.siegmund.com/
F-cell
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Siegmund konfigurator

s KONFIGURATOR , < —
SI EG M U N DA - ABY B U DOWAC Réznorodne produkty Udostepnij projekty Szablony projektéw

Wybierz odpowiednie produkty do Pozwdl innym szybko i fatwo Wybierz jedna z naszych

S I A N OWI s KA Ro BO‘ Z E swoich projektéw sposrod kilkuset uczestniczy¢ w Twoich projektach. prekonfigurowanych aplikacji i szybciej
mozliwosci i zbuduj swoje rozwigzania. rozpocznij realizacje zamowien.
Skonfiguruj swoéj projekt (\B

Konfigurator Siegmund umozliwia zaprojektowanie i wykonanie
konstrukcji spawalniczo - mocujacej. Zaplanuj nastepna konfiguracje —

szybko, fatwo i intuicyjnie. Rozszerzona Rzeczywistosc Synchronizacja w chmurze Samouczki wideo
Przenies swoje projekty do rozszerzonej Zapisz swoje projekty w chmurze, aby mie¢ Obejrzyj filmy instruktazowe z prostymi
rzeczywistosci i zaprezentuj je na zywo do nich dostep w dowolnym momencie. wyjasnieniami dziataniami aplikacji.
na miejscu. Lokalne zapisywanie jest nadal mozliwe.

Rozpocznij swoj projekt od
wyboru stotu spawalniczego
Siegmund.

Zataduj swoj detal do
konfiguratora Siegmund
poprzez import pliku.

Zamocuj swoj detal za pomoca
niezbednych narzedzi i
zapoznaj sie z listg czesci.

Coming soon

konfigurator.siegmund.com
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SYSTEM @@* Odkryj narzedzia Siegmund 7@7@7

ODKRYJ TERAZ JESZCZE
WIECEJ PRODUKTOW |
NARZEDZI

Odpowiednia baza robocza
dla kazdego wyzwania i
kazdego wymagania.

Przejrzyj nasz katalog lub nasza strone internetowa, aby odkry¢ naszg petna linie produktéw
oraz réznorodno$¢ naszych narzedzi.

Stoty spawalnicze Siegmund
0d przydatnych stoperéw i katownikow po pojemniki na narzedzia — oferujemy wszystko, co
sprawi, ze Twoja praca bedzie jeszcze bardziej wydajna. Nasze narzedzia zostaty starannie \
opracowane i idealnie dopasowane do naszych stotéw spawalniczych i ptyt perforowanych.

Cela spawalnicza do spawania laserowego
Cela spawalnicza

Stét warsztatowy Siegmund
Siegmund Workstation

Mobilny stét podnoszony

Obrotowy stét z requlacja wysokosci
Plyty perforowane

Stoty o$miokatne

System szyn

System platform

QIAIAIAIAIAIAIAIAIAIAIA!

Pozycjonery

Narzedzia & Akcesoria

Nowy system zaciskania
Stopery

Katowniki

Profile aluminiowe
Trzpienie

Zaciski

Pryzmy

Prasa prostujaca i zaciskowa
Sub Table Box

Imadta

Konserwacja

Akcesoria

System mocowania punktu zerowego

QRR®

Mocowanie magnetyczne Odkryj katalog jUi teraz!

Zanurz sie w naszym fascynujacym swiecie spawania i
mocowania i odkryj nasze wysokiej jakosci stoty spawalnicze,
narzedzia i nie tylko! Przejrzyj nasz interaktywny katalog
online lub zaméw z dostawa do domu, aby przegladac go
kiedy tylko potrzebujesz.

Ceny nadal aktualne do: 29.02.2024

www.siegmund.com/
F-catalog
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Siegmund w akgji

MOBA

rradans
Barneveld (NL) i urzadzen

NASZE STOLY
SPAWALNICZE W AKCJI:
OD BUDOWY ROWEROW

Nasz klient Moba jest wiodacym na $wiecie producentem maszyn do Odwiedzalismy centrale w Barneveld. Zdjecia przedstawiaja czesci systemu
I 4 sortowania, pakowania i przetwarzania jaj. Wszystkie etapy od rozwoju, przez orurowania stosowanego w maszynach do sortowania jaj. Oprécz stotow
Po B U D OW STAT KOW produkcje i sprzedaz, az po serwis w firmie sg objete gwarancja. Od momentu spawalniczych Siegmund i stotéw podnoszonych, Moba stosuje rowniez belki
zafozenia w 1947 roku, Moba nadal rozwija swdj sukces i obecnie zatrudnia typu U w zrobotyzowanych celach spawalniczych.
okofo 800 0s6b w oddziatach na calym $wiecie.

Jako najwiekszy producent stotow spawalniczych na swiecie chetnie korzystamy z bogatego
doswiadczenia naszych klientéw. Przedstawiamy ponad 200 praktycznych przykfaddw
bezposrednio z zaktaddw naszych klientéw. Zapraszamy na nasza strone internetowg aby
skorzystac z gotowych rozwigzan zastosowania naszych stotéw spawalniczych.

www.siegmund.com/
F-practice

Nasze produkty dla przemystu i rzemiosta

© 0

Automatyzacja Produkcja maszyn Konstrukcja stalowa Rozwigzania
i urzadzen i metalowa naszych klientéw

S

Oho
Okretownictwo Budowa Rolnictwo Produkcja
samolotow tekstyliow

www.siegmund.com — 061
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SENSWORK

Burghausen (DE)

Firma Senswork tworzy gotowe do uzycia rozwiazania z zakresu
przemysfowego przetwarzania obrazu, automatycznej inspekgji, gtebokiego
uczenia i technologii testowania optycznego. Systemy automatyzacji i
zapewnienia jakosci sg uzywane na co dzie w wielu gateziach przemystu,
takich jak przemyst motoryzacyjny i inzynieria mechaniczna.

062 — www.siegmund.com

Automatyzacja /
Techniki pomiarowe

Senswork od 2011 roku rozwija technologie pomiaréw optycznych dla
produkgji przemystowej, takich jak inspekcja 3D, kontrola kompletnosci czy
inspekcja etykiet. W przypadku nowego systemu skanowania 3D ZScan praca
sensoryczna opiera sie na stole zaciskowym firmy Siegmund. Gwarantuje to
bezpieczne i precyzyjne zamocowanie testowanego obiektu.

MASCHINEN

Siegmund w akgji

Produkcja maszyn
i urzadzen

SCHMIDBERGER GBR

Thierhaupten (DE)

Firma Maschinen Schmidberger zajmuije sie obrobkg metali od 35 lat. Gtdwny
profil produkcji to budowa systeméw dozowania i akcesoridw systemowych
dla energii odnawialnej w sektorze rolniczym. Wytwarzanie wyrobow z
wysokiej jakosci stali nierdzewnej nierdzewnej wymaga najwiekszej precyzji,
aby mdc dostarczy¢ klientowi produkt najwyzszej jakosci.

Potaczenie kilku stotéw spawalniczych Siegmund pozwala na doktadne
mocowanie, sprawne prowadzenie prac spawalniczych i produkeje wyrobéw
najwyzszej jakosci. Zdjecia przedstawiaja przygotowanie 16-metrowej
technologii podawania dla biogazowni. Belki sg fatwo mocowane na trzech
potaczonych ze soba stotach spawalniczych za pomoca zaciskéw srubowych
Siegmund a nastepnie precyzyjnie spawane.
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Siegmund w akgji

RED BEARD'S R —

=3y klientow / Technologia

G A R AG E motocyklowa

Sweetwater, TN (USA)

Historia Red Beard's Garage zaczeta sie w 2015 roku, kiedy zatozyciel firmy Aby sprosta¢ ogromnym wyzwaniom zwigzanym z konstrukcja pojazdéw,
Greg naprawiat w swoim garazu gokart cdrki. Od tamtej pory pomaga innym zespdt wykonuje prawie wszystkie etapy pracy na stole spawalniczym
rozwigzywac takie problemy, filmujac swoja prace i udostepniajac filmy Siegmund i stacji roboczej Siegmund.

online. Dzis kilkuosobowy zespdt Red Beard's Garage produkuje wszelkiego
rodzaju gokarty i pojazdy terenowe oraz prowadzi odnoszacy sukcesy kanat
na YouTube.
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BUILT BY
BOULIAN

Villaraboud (CH)

Benot Boulian wiasciciel i producent Built By Boulian jest pasjonatem metalu,
drewna i motocykli. Lubi taczy¢ rézne materiaty i tworzy¢ niepowtarzalne

meble zgodnie z Zyczeniami swoich klientow.

Zdjecia przedstawiaja produkcje ramy motocyklowej na mobilnym
stole podnoszonym Siegmund. Mtody szwajcarski przedsiebiorca jest

066 — www.siegmund.com

Rozwigzania naszych
=3y klientow / Technologia
motocyklowa

entuzjastycznie nastawiony do mozliwosci elastycznego przemieszczania
stofu po warsztacie i pracy na réznych wysokosciach. Boulian docenia duzy
wybar réznych narzedzi mocujacych, wysoka jakosc i trwatos¢ produktow
Siegmund.

Siegmund w akgcji

nalogow: 0
© 2023 Bernd Siegmund GmbH

® Produkt jest di

O Produkt jest dostepny na zaméwienie

www.siegmund.com




Producent:

Bernd Siegmund GmbH
Landsberger Str. 180

86507 Oberottmarshausen
Niemcy (Bawaria)

Tel. +49 (0) 8203 96 07-0
info@siegmund.com
siegmund.com

Znajdz nasz kalendarz
targowy na:

www.siegmund.com/F-exhibition

00O 0OMmXx

Twaj dystrybutor:

Cloos-Polska Sp. z 0.0.

ul. Stawki 5,

58-100 Swidnica

Tel. (0048) 74 / 851 86 76
dystrybucja@cloos.pl
www.cloos.pl



