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Metoda MIG/MAG Metoda TIG
= Control Weld - Standard -TIGDC
- Vari Weld — Puls ze stabilizacjg prgdowo pradowa I/l -TIGAC
- Speed Weld - Puls ze stabilizacjg napieciowo pradowg U/l - Plazma Weld
- Powder Plazma Weld

= Rapid Weld - Standard wysokowydaijna, gteboko wtapiajgca

- Cold Weld — Puls ze zmienng polaryzacjg

- Tandem — Puls/Standard dwudrutowa _
Spawanie laserowe

= Narrow Gap - Puls/Standard spawanie waskoszczelinowe

= Motion Control Weld - Standard z ruchem powrotnym drutu - Laser Weld
- Root Penetration Control Weld - Standard - Laser Hybrid Weld
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TANDEM Ponad 1000 wdrozen stanowisk zrobotyzowanych z Tandem

» Dwa zrédia pradu

» Jeden uchwyt spawalniczy
» Jedno jezioro spawalnicze
>

Synchronizacja impulséw

TANDEM Synergy Pro

Synergiczny modut sterowania
Nowe linie synergiczne
Intuicyjna obstuga

Uproszczone procedury WPSPAR
Automatyczna kompensacja

Automatyczne wykrywanie kierunku spawania

Tryb Ekspert Tandem Synergy Pro

V V V V V VYV VYV V

Duza ilo$¢ wariantéw

Sympozjum spawalnicze Cloos
100 lat firmy CLOOS — Pioniera w technologii spawania

12 kwietnia 2019 - Zamek Topacz

Andrzej Nieroba - ,,0dmiany procesu spawania MIG/MAG w zastosowaniu spawania zrobotyzowanego”




oIrox TANDEM olInel

Zalety i zastosowania:

»bardzo wysoka wydajno$¢ stapiania
»wysokie predkosci spawania

> gleboka penetracja

»>mniejsza ilo$¢ Sciegédw

»doskonata wspétpraca z sensorem pragdowym

»spoiny o duzych przekrojach i duzych dtugodciach
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Zalety i zastosowania:

»doskonate wtopienie

»>brak odpryskéw

> gleboka waska penetracja

»kroétki tuk spawalniczy
>mniejsze ryzyko podtopienia
»pelna kontrola tuku

»spawanie w zawezonych rowkach spawalniczych

>jednostronnie wykonywane spoiny pachwinowo czotowe w ztaczach teowych
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5
Porownanie
»>mniej zuzytego stopiwa S, It
mﬂb
»>mniejsza liczba Sciegéw
»mniej ciepta wprowadzonego do materiatu b
»krétszy czas spawania 16mm; 45°  16mm; 35°
Speed Weld Rapid Weld
»widoczne wtopienie Liczba $ciegéw 4 2
., Pole powierzchni spoiny 165 mm?2 82 mm?2
»lepsza dostepnosd
Predkos¢ spawania jednego Sciegu 60 cm/min 30 cm/min
Predkos¢ spawania na metr/catkowita 1,67 / 6,6 min 2,50 / 5,8 min
Zuzycie stopiwa na metr 1,29 kg 0,65 kg
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Wyglad lica spoiny Widok przekroju spoiny

Materiat : 8 mm Poz.: PB; jeden Scieg
Ukosowanie: 35° Vp: 11,5 m/min
Gatunek stopiwa: G3Si1, @ 1,2 mm Vs 40 cm/min
Gas ostonowy: 82% Ar/18% CO2 Wydajnos$c¢ stapiania: 6,12 kg/h
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Wyglad lica spoiny Wyglad grani spoiny
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Przebieg natezenia pradu spawania i napiecia tuku w
kolejnych fazach procesu Cold Weld

Zalety i zastosowania:

»>mniejsza ilo$¢ ciepta wprowadzonego do materiatu
»>wieksza wydajno$¢ stapiania drutu elektrodowego

»>wieksze predkos¢ spawania

»dobre wlasnosci wypelniania szczelin

»mozliwo$¢ sterowania gltebokoscig wtopienia 1 @

»>cienkie i wytrzymale materiaty Prad spawania

»>materialy galwanizowane i powlokowane @~ f.......... B R (] ) [P SRR e T T 1T

>napawanie

Napiecie tuku

.................................................

A J
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Zdjecia tuku spawalniczego w
kolejnych fazach procesu Cold Weld
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Wykres przebiegu natezenia pradu spawania i napiecia tuku wykonany w Instytucie Spawalnictwa
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Synergie  C - Start : N'W“‘i i J e

o G

EN_.: - Lu— i
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Verfahren AC-Dyn.
—

H——1r

SPuls-CW Extern

DCPULS

Funktion
1.2mm Fe

20 20 3we 30 40w
92% Argon 8% Co, v

Makieta panelu sterowania procesu ColdWeld Wykres zalezno$ci iloéci ciepta wprowadzonego do materiatu od ilosci
sktadowej ujemnej w procesie Cold Weld. Zaktad Spawalnictwa P.Cz.
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Aluminium

Lutospawaanie

Stal

AN A A i
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Spoina V, kgt ukosowania= 60°, t=100mm

\ 2/ N
) . i 4
Zalety i zastosowania: | )
~ _REO
okoto 200 warstw 65% okoto 5800mm?

»>mniejsza objetos¢ spoiny

>mniej warstw

»>mniej stopiwa

»kr6tszy czas spawania okoto 25 warstw okoto. 2000mm?

»>mniej wprowadzonego ciepta

>mniejsze deformacje

>tansze przygotowanie powierzchni przed spawaniem
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» Parametry kinetyczne
»  Regulacja szerokosci oscylacji
»  Regulacja amplitudy oscylacji
»  Regulacja czasu zatrzymania na krawedziach

»  Spawanie do przodu i do tytu (180°)

» Sensor dotykowy

»  Wyszukanie ztgcza przed spawaniem

»  Ustawienie gtowicy w $rodku rowka

» Sensor pradowy

»  Prowadzenie gtowicy zawsze w Srodku spoiny

»  Utrzymywanie statej wysokosci palnika nad spoing
» Podwadjny system antykolizyjny
»  CLOOS ROB - ztgcze antykolizyjne

» NG - zabezpieczenie gtowicy
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Zalety i zastosowania:

»mniejsza ilo$¢ ciepta wprowadzonego do materiatu
»>materialy o niewielkich grubosciach
»spoiny zaktadkowe

»>metody przyrostowe
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= Stopiwo: 1.4430 = Stopiwo: G4Si1 = Stopiwo: X90
= Vp=4,0m/min = V5= 4,0m/min = V= 4,0m/min
= Vg= 60cm/min = Vg= 50cm/min = V= 50cm/min
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MoTion Control Weld MoTion Vari Weld MoTion Control Weld
Aluminium, wire-@ 1,2 mm Aluminium, wire-@ 1,2 mm Stahl, wire-@ 1,0 mm
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Peryferia

Sensory

Robot

Technika spawalnicza
Oprogramowanie

Sympozjum spawalnicze Cloos

100 lat firmy CLOOS — Pioniera w technologii spawania { [L ‘L l 9 l 9
12 kwietnia 2019 - Zamek Topacz . ' J .

Andrzej Nieroba - ,,0dmiany procesu spawania MIG/MAG w zastosowaniu spawania zrobotyzowanego”




