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QINEO StarT

tatwo spawac lepiej

Spawarka elektryczna MSG — model QINEO StarT oferuje tatwe wejscie w Swiat
nowoczesnej technologii spawalniczej. Dzieki doskonatemu stosunkowi jakosci do ceny
mozna spawac praktycznie kazdy obrabiany przedmiot przy niskich kosztach. Gtéwnym
elementem spawarki QINEO StarT jest zaprojektowany przez CLOOS zasilacz inwerte-
rowy pracujacy impulsowo z wysoka czestotliwoscig taktowania. Umozliwia on jeszcze
lepsza regulacje tuku i zapewnia doskonate wyniki spawania. Dzieki modutowej budowie
z dostepnymi wariantami Eco, Master i Premium mozna skonfigurowac spawarke QINEO
StarT tak, aby spetniata indywidualne potrzeby kazdego uzytkownika. QINEO StarT
zapewnia prosta, szybka i intuicyjng obstuge. Obstuga urzadzenia jest wygodna i moze
by¢ dostosowana do indywidualnych potrzeb. Ponadto QINEO StarT posiada wysokiej
jakosci komponenty i solidng konstrukcje — jako lider technologii gwarantujemy maksy-
malne osiagi w sprawdzonej jakosci CLOOS.

Sprawnosc: znakomity stosunek jakosci do ceny i ogromny
potencjat oszczednosci energii

Elastycznosc¢: konstrukcja modutowa umozliwia skonfigurowanie
urzadzenia do prowadzenia réznych procesow spawalniczych i
zastosowan

tatwosc obstugi: zaprojektowany z mysl3 o tatwej, szybkiej i
intuicyjnej obstudze

Niezawodnos¢: dtugoletnie doswiadczenie w potaczeniu z
najwyzszg innowacyjnoscig zapewnia maksymalne osiagi

Wytrzymatos¢: Wytrzymate komponenty i solidna budowa
wykonane w sprawdzonej jakosci CLOOS
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QINEO StarT

Wszechstronnos¢ QINEO StarT

Potrzebujesz spawac recznie lub automatycznie detale o cienkich badz grubych sciankach wymagajace
specjalnych proceséw? Dzieki réznorodnym mozliwosciom rodzina spawarek QINEO StarT zapewnia zawsze
prawidtowe rozwigzanie kazdego zadania spawalniczego. Przedstawione tutaj warianty to tylko maty wycinek
wszystkich mozliwych kombinacji. Najwyzszy standard jakosci sprawia, QINEO StarT jest trwatym i solidnym
urzadzeniem spawalniczym.

Waézek do przejazdu spawarki QINEO StarT QINEO StarT Compact z wozkiem jezdnym i
podajnikiem drutu QWD-M
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QINEO StarT z wozkiem jezdnym, QINEO StarT z wozkiem jezdnym, uchwytem
uchwytem na butle z gazem i na butle z gazem, zespotem chtodzenia i
podajnikiem drutu QWD-M podajnikiem drutu QWD-P5 Eco

Weld your way. >5



QINEO StarT

Przeglad komponentéw QINEO StarT

Spawaj tatwiej i lepiej za pomoca spawarki QINEO StarT: Dzieki spawarce elektrycznej QINEO StarT z tatwo-
Scig wkroczysz w Swiat spawania recznego i zautomatyzowanego. Skorzystaj z wielu opcjonalnych kompo-
nentéw i funkcji urzadzenia. Dzieki nim spawarke QINEO StarT mozna skonfigurowac tak, aby spetniata
indywidualne potrzeby uzytkownika.

Podajnik drutu odpowiedni do wykonywanego spawania ...........c.cciiitiiiiiiiiiiiieeiann

B Dwa rodzaje podjanikow drutu do spawania recznego

B Jeden podajnik drutu do spawania automatycznego

tatwosc obstugi — jednym z naszych priorytetdw . ...... ..t it it ittt

B Modut obstugi MasterPlus — perfekcyjne spawanie reczne

B Uniwersalne rozwigzanie zapewniajgce, ze modut obstugi zawsze znajduje sie w poblizu spawacza

Bogate wyposazeniedodatkowe . ..........iiiiiiiiiii ittt ittt aan

B Skonfiguruj spawarke QINEO StarT tak, aby spetniata Twoje potrzeby

Inwerterowy zasilacz zapewniajgcy optymalne parametryspawania ...........cccceeeeeeeecnn.
B Cyfrowa regulacja pozwala na indywidualne programowanie parametrow spawania

B Wysoka sprawnosc¢ spetnia przyszte wymagania norm efektywnosci energetycznej

Modut chtodzenia w oddzielnejobudowie ............c.cc ittt iinnecennnnanns

B Wysoka moc chtodzenia zwieksza zywotnos¢ palnika
Wydajna pompa zapewnia duzy zakres dziatania
tatwosc obstugi i brak oddziatywan na inne komponenty QINEO StarT

Duzy podswietlany wskaznik poziomu napetnienia

Wysoka sprawnosc¢ energetyczna dzieki funkcji czuwania

Rama pasujaca do wszystkich mozliwosci zastosowania ...........cciiiiiiitiiiiiieereenneceecannnss

B Wodzek jezdny z kotami o réznych srednicach
B Uchwyt scienny
B Stabilna podbudowa z ptyt
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QINEO StarT

Rozwigzanie modutowe: Wtasciwa konfiguracja do kazdego zadania

Elastyczna konfiguracja spawarki Qineo StarT obejmuje wszystkie zakresy spawania. Jest to mozliwe dzieki
modutowej budowie urzagdzenia. Kazdy model QINEO StarT od zasilacza az po koricdwke drutu jest wykonany pod
konkretne potrzeby uzytkownika. QINEO StarT jest doktadnie tym, czego potrzebujesz, aby szybko i skutecznie
wykonywac prace spawalnicze.

""""" «e+ee--- Obstuga

“te......... Palnik spawalniczy ................

.. Podajnikdrutu ...................

.
11 Zas"acz 500000000000 000000 ¢
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Obstuga

Modut obstugi QINEO StarT

Odpowiednia funkcja zawsze we wtasciwym miejscu

Miejsca pracy spawacza moga by¢ bardzo rézne. Wymagania obstugi w stacjonarnym miejscu pracy sg inne

niz podczas spawania w przestrzeni zamknietej (np. wewnatrz kotta lub kontenera). Koncepcja obstugi QINEO
zapewnia rozwigzanie dla kazdego wymagania. Jako alternatywe do modutu obstugi umieszczonego w podajniku
drutu mozna wybra¢ miedzy pilotem zdalnego sterowania w palniku spawalniczym a kompaktowym pilotem
RCPlus wykonujgcym wszystkie funkcje modutu obstugi MasterPlus.

Mozna wybra¢ modut obstugi MasterPlus do spawania recznego lub Premium do spawania automatycznego.
Umotzliwia to duzy wybdr funkcji dopasowanych do indywidualnego zastosowania spawarki QINEO StarT. Mozna
sie samemu przekonag, jak tatwa, szybka i intuicyjna jest obstuga spawarek elektrycznych QINEO!

Kompaktowe i poreczne wykonanie:
Pilot RCPlus

Wbudowane do zrédta
pradu spawania

Wbudowanedo A 1 S e t
podajnika drutu '

Pilot zdalnego sterowania
w palniku spawalniczym
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QINEO MasterPlus Compact

Modut obstugi QINEO MasterPlus — perfekcyjne spawanie reczne

Nowy pulpit operatora MasterPlus zapewnia szczegdlnie tatwe,
szybkie i intuicyjne sterowanie urzadzeniami QINEO. Pie¢ dowolnie
programowanych szybkich pamieci zapewnia natychmiastowy
dostep do najwazniejszych zadan oraz tatwg obstuge podobng do
obstugi radia samochodowego. Pulpit operatora MasterPlus jest
przystosowany do wymagajacych zastosowan podczas produkcji
oraz dla oséb prawo- i leworecznych. Potrzeby spawacza recznego
znajdujg sie w centrum uwagi przy opracowaniu rozwigzania.
Wyjatkowa obstuga w znanej jakosci QINEO!

Tryb spawania  [ETEETTRE

JTL
Fe

1.0 mm
B2% Argon 18% CO2

Wyswietlacz tekstowy z
symbolami do szybkiego
rejestrowania

Wybor procesu Condrol Wekd

_1.5'.‘:,‘3 bl

tatwa zmiana miedzy réznymi g
A A Rapid Wl

procesami spawania WIS

Elakinods
Abbruch

Parametry gtowne i
dodatkowe

Szybki dostep

Weld your way.

Warl Weld

AlMg5
1.6 mm
100% Argoen

Programowanie zadan

Przejrzysty wyswietlacz
Ustawienie LB i Dyn rowniez
w programie poczatkowym i

koncowym

Preferowane zadania

Szybki dostep do pieciu
najwazniejszych zadan

Pamiec dla czterech
obwodéw spawania

Automatyczne dostosowanie
parametrow podczas zmiany
stanowiska pracy

Startleistung
D
5.6 m'min

Rapid Weld =L

Fe
1.2 mm
BZ% Argon 18% CO2
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Podajniki drutu

Podajniki drutu QINEO

Elastyczne zwigkszanie przestrzeni roboczej

Dzieki podajnikom drutu CLOOS zwieksza sie dostepna przestrzen robocza niezaleznie od
spawarki. Oferujemy szeroki wybér podajnikéw drutu dla spawania recznego i auto-
matycznego. WSrdd nich zawsze znajdziesz rozwigzanie pasujgce do Twoich potrzeb.
Wszystkie modele posiadajg wytrzymate 4-rolkowe podajniki drutu oraz silniki napedowe
o duzej mocy.

QINEO QWD-P

Przenosny 4-rolkowy podajnik drutu w obudowie z tworzywa
sztucznego.

Bardzo lekki do zastosowan mobilnych w warsztacie i na obiekcie
przy montazu. Podajnik drutu jest uzywany z zestawem wezy potg-
czeniowych. Dtugos¢ wezy jest dostosowana do wymagan. Modut
obstugi jest zintegrowany z obudowa QWD i zabezpieczony. W ten
sposob spawacz moze bezposrednio i bez niepotrzebnego prze-
chodzenia wprowadzi¢ wszystkie wymagane ustawienia. QWD-P
jest przygotowany do zamocowania 15-kilogramowej szpuli drutu

spawalniczego.

B Przenosny i lekki
B Kompaktowy i mobilny

B Zwieksza zakres pracy spawacza

QINEO QWD-M

Mobilny 4 -rolkowy podajnik drutu w obudowie metalowej.

Bardzo wytrzymaty, przeznaczony do mobilnego zastosowania
przemystowego. Podajnik drutu moze by¢ zamontowany obro-
towo na spawarce lub uzywany z zestawem wezy potgczeniowych.
Dtugos¢ wezy jest dostosowana do wymagan. Cztery kota stuzg
do uzycia QWD-M na podtozu. Modut obstugi jest zintegrowany

z obudowa QWD i zabezpieczony. W ten sposdb spawacz moze
bezposrednio i bez niepotrzebnego przechodzenia wprowadzi¢
wszystkie wymagane ustawienia. QWD-M jest przygotowany do

zamocowania 15-kilogramowej szpuli drutu.

B Wytrzymaty i wyposazony w kétka jezdne

B Zwieksza zakres pracy spawacza
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Podajnik drutu spetnia wiele zadan.

Musi by¢ wytrzymaty i odporny na trudne warunki pracy, a jednoczesnie lekki i kompak-
towy, aby ufatwiat obstuge. Wykonanie z optymalnie dostosowanych do siebie materiatéw
zapewnia duzg wytrzymatos¢ QINEO-QWD w trudnych warunkach spawania.

Wielofunkcyjny uchwyt spawalniczy

B QWD jest tatwy do transportu i przenoszenia

B  Mozliwos¢ przymocowania adapteréw np. do zawieszenia na
ramieniu obrotowym

Modut obstugowy MasterPlus Compact

B Taka sama koncepcja obstugi jak w MasterPlus

B Montaz w formie szczelnie zamknietej i zabezpieczonej przed
dostepem pytu, cieczy i oddziatywan mechanicznych

B Wspodtpracuje z palnikami spawalniczymi ze zdalnym
regulatorem

Przytacza

B Adapter umozliwia uzycie réznych wtyczek do przytgczy

Wziernik

B Szybkie sprawdzenie rezerwy drutu bez koniecznosci
otwierania obudowy

Potozenie ukosne

B Upraszcza wymiane szpuli drutu spawalniczego

Modut obstugi

B Chroniony przed dostepem zanieczyszczen, a zarazem tatwo
dostepny

Weld your way. > 13



Wyposazenie dodatkowe

Reczny palnik spawalniczy MSG

Rézne palniki spawalnicze CLOOS do réznych spawarek elek-
trycznych.

Oferujemy palniki spawalnicze odpowiednie do kazdej klasy
mocy oraz kazdego wymagania spawania recznego. Palnik
spawalniczy MSG doprowadza do miejsca spawania energie
do stapiania materiatéw, elektrode z drutu oraz gaz ostonowy
chroniagcy miejsce spawania. Palnik jest potgczony ze Zrédtem
pradu i gazu przez sterowanie i za pomoca zestawdw wezy.
W przypadku matych mocy spawania wystarczaja palniki
spawalnicze chtodzone gazem, natomiast do wiekszych mocy
zalecamy palniki spawalnicze chtodzone woda.

Palnik spawalniczy do robota MSG

Wymagania dla palnikéw do robotoéw spawalniczych staja
sie coraz to ostrzejsze.

Najwazniejszymi kryteriami sg: diugi okres uzytkowania
zastosowanych podzespotow, waska konstrukcja oraz opty-
malne wtasciwosci chtodzenia. Palniki spawalnicze do robotéw
opracowane przez CLOOS sg efektem wieloletnich prac badaw-
czo-rozwojowych i doswiadczenia w zakresie automatycz-
nego spawania MIG/MAG. Na zyczenie dostarczamy palniki z
pojedynczym drutem lub tandemowe o specjalnej geometrii i
wykonaniu.
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Procesy spawalnicze

Fine weld

Najmniejsze ztgcza spawalnicze doskonatej jakosci

Krétki tuk MSG o bardzo matym rozprysku do spawania w ostonie mieszanki gazéw i CO,

Opcja Fine Weld umozliwia spawanie krotkim tukiem MSG w ostonie mieszanki gazow i
CO, z regulowanym pradem spawania i przy zmniejszonym zuzyciu energii. Dzigki mini-
malnemu rozpryskowi stopiwa, proces ,Fine weld” nadaje sie szczegdlnie do spawania
cienkich blach powlekanych i wykonywania drobnych szwéw spawalniczych w widocznych
miejscach. Stabilny tuk charakteryzuje sie optymalna zdolnoscig do mostkowania szczelin i
mozna go doskonale prowadzi¢ w kazdej pozycji spawania.

Opcja Fine Weld zmniejsza znieksztatcenie obrabianego przedmiotu ze wzgledu na regulo-
wane doprowadzanie ciepta. Dzieki minimalnemu powstawaniu odpryskéow odpada wiek-
sz0$¢ czasochtonnych prac korekcyjnych. Chcesz, aby proces spawania charakteryzowat sie
wyjatkowo niska iloscig odpryskow i jednoczesnie zapewniat doskonate wyniki spawania
drobnym szwem? Wiec skorzystaj z opcji Fine Weld firmy CLOOS!

Minimalne powstawanie odpryskow

Regulowane doprowadzanie ciepta

Mniejsze znieksztatcenie obrabianego przedmiotu

Optymalna zdolnos¢ do mostkowania szczelin

- Stabilny, spokojny i tatwy do prowadzenia tuk

Bardzo dobra zdolnosé¢ do
L1 wypetniania szczelin

Zmniejszone potrzeby prac
'| korekcyjnych

Mniejsze znieksztatcenie
obrabianego przedmiotu
Lepsze zachowanie
wymiaréw po spawaniu

16 <

Zastosowanie

Spawanie cienkich blach (rowniez w
ostonie CO,)

Spawanie blach powlekanych
Przemyst samochodowy
Wykonywanie przetopu
Budowa rurociggéw

Budowa zbiornikéw

Wszystkie pozycje spawania
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Rapid Weld £

przydatny wszedzie tam, gdzie jest wymagana duza i gteboka penetracja i bezpieczne

wykonanie przetopu. Specjalna regulacja powoduje wytwarzanie bardzo skupionego i _j
stabilnego tuku o szczegdlnie wysokim cisnieniu. Za pomocg obstugi jednym przyciskiem

mozna precyzyjnie modelowac profil penetracji miedzy waskim i szerokim. Dzieki znacznie

mniejszemu katowi otwarcia zmniejsza sie zuzycie materiatéw dodatkowych i gazu osto- Zastosowanie

nowego. Uzyskuje sie czyste spawanie z petnym przetopem dzieki gtebokiej penetracji.
Skraca sie czas spawania, poniewaz potrzeba znacznie mniej warstw $ciegu spawalniczego.

Tak wyglada wydajnosc!

Skoncentrowany tuk natryskowy MSG o duzej mocy zapewnia gteboka penetracje i
wydajne spawanie

Rapid Weld to skoncentrowany tuk natryskowy MSG o duzej mocy, ktéry jest szczegdlnie

B Czesci o grubych $cianach >6 mm

- Zmniejszenie ilosci materiatéw dodatkowych i gazu ostonowego ze wzgledu na
mniejszy kat otwarcia

- Czyste spawanie z petnym przetopem dzigki gtebokiej penetracji

- Minimalne czasy spawania ze wzgledu na mniejszg liczbe warstw Sciegu spawalni-

czego
60° Mniej warstw Sciegu dzieki 35°
mniejszemu katowi otwarcia
Bardzo gteboka penetracja
\ przy niewielkim posuwie drutu b
’ W porownaniu z rozwigzaniami i
) konwencjonalnymi '

Oszczedno$¢ kosztow do
30 procent

Weld your way. > 17



Procesy spawalnicze

Vari Weld Vari Weld

Od prostych do wymagajacych zastosowan

tuk impulsowy MSG z regulowanym pragdem spawania zapewnia optymalne wyniki w
wymagajacych warunkach

Vari Weld to fuk impulsowy MSG do szczegdlnie szerokich zakreséw zastosowan.
Regulowany pragdem proces impulsowania umozliwia sterowanie profilem penetracji
dla réznych materiatéw i zastosowan. Wtasciwosci materiatu zostaja w duzym stopniu
zachowane, w szczegdlnosci w przypadku materiatéw wrazliwych na dziatanie ciepta.
Unika sie w tej sposéb czasochtonnych prac korekcyjnych, poniewaz odprysk zostaje
zredukowany do minimum. W ten sposdb uzyskuje sie optymalne wyniki spawania, Zastosowanie
réwniez w wymagajgcych warunkach.

B Lutowanie MIG
B Claddi
- Optymalna kontrola jeziorka spawalniczego dzieki efektywnej regulacji tuku acding
- . , . . Bl Napawanie
- Doskonate wyniki w przypadku wymagajacych zastosowarn (np. przy spawaniu stali
B Grubosci blach od 1,5 mm

chromowo-niklowych)

- Mniej prac korekcyjnych dzieki technologii impulsowej z kontrolowanym usuwaniem
kropli stopiwa

Control Weld Control Weld

Do spawania blach cienkich i grubych

Proces spawania MSG cienkich i grubych blach

Metoda Control Weld obejmuje caty zakres kontrolowanego spawania MSG i jest przezna-
czona do réoznych zastosowan. Klasyczny proces MSG zapewnia stabilne przejscie mate-
riatu z obszaru krétkiego tuku do obszaru tuku natryskowego. W przypadku matej mocy
powstaje krotki tuk, ktory jest szczegdlnie korzystny przy spawaniu obrabianego przedmio-
tu o cienkich sciankach oraz w pozycjach wymuszonych. W obszarze tuku natryskowego

proces jest bardziej bogaty energetycznie i tym samym wprowadza wiecej ciepta do ma-
teriatu rodzimego. Dzieki przechodzeniu materiatu matymi kroplami i bez zwar¢ powstaje Zastosowanie

mniej odpryskow, co z kolei skutkuje mniejszg iloscig prac korekcyjnych. . .
Jetelstny . b A G B Zastosowanie uniwersalne

Bl Spawanie drutem rdzeniowym

- Proces o ré6znorodnym zastosowaniu B Nadaje sie do wszystkich pozycji
- Zdolnos¢ do mostkowania szczeliny w obszarze krétkiego tuku spawania
- Mniejszy rozrzut odpryskow w obszarze tuku natryskowego B Spawanie w ostonie czystego CO,

18 < CLOOS



Root Weld

Stabilne i niewrazliwe

Regulowany krétki tuk MSG o zmniejszonej energii, zapewniajacy doskonata jakos¢ w
wymagajacych warunkach

Root Weld to krétki regulowany tuk MSG o zmniejszonej energii nadajacy sie do specjal-
nych wymagan przy wykonywaniu przetopu lub spawaniu cienkich blach. Czesto wystepuja
w tym przypadku warstwy wymuszone i zmienne szerokosci szczeliny. W poroéwnaniu ze
standardowym kroétkim tukiem Root Weld przebiega znacznie spokojniej i powoduje mniej
odpryskow. Ze wzgledu na lepszg regulacje procesu metoda Root Weld jest stabilniejsza,
dzieki czemu jest tatwa do opanowania rowniez w dolnym zakresie mocy. Root Weld
zmniejsza znieksztatcenie obrabianego przedmiotu ze wzgledu na mniejszg ilo$¢ doprowa-
dzanego ciepta. Dzieki minimalnemu powstawaniu odpryskéw odpada wiekszos¢ czaso-
chtonnych prac korekcyjnych. Zawsze uzyskuje sie optymalny wynik spawania, poniewaz
tuk jest niewrazliwy na oddziatywania zewnetrzne.

- Niewrazliwy krétki tuk
- Niewrazliwy na oddziatywania zewnetrzne

- Optymalna zdolnos¢ do mostkowania szczelin rowniez bez pracochtonnego spawania
oscylacyjnego

- tuk tatwy do prowadzenia

oIneo

A U
E Root Weld

Zastosowanie

B Wykonywanie przetopu
B Budowa rurociggow

B Budowa zbiornikéw
|

WSszystkie pozycje spawania

Spawanie elektrodami pretowymi Ztobienie gazowe

| |
Electrode Gauging
Majac do dyspozycji tylko podstawowe wyposazenie, mozna Dzieki funkcji ztobienia QINEO StarT staje sie urzagdzeniem w petni
wykonywa¢ wymagajgce spawy elektrodg pretowa. Zintegro- wielofunkcyjnym. Za pomocg elektrod pretowych mozna usungé
wane krzywe charakterystyki znajdujace sie w folderze plikow wady o wielkosci nawet do 6 mm i roztaczy¢ obrabiany przedmiot
»Synergia” zostaty zoptymalizowane tak, aby spetnia¢ wymagania za pomocg jednej spawarki.

dla elektrod pretowych zasadowych, rutylowych i CEL.

Weld your way.



Procesy spawalnicze

Odpowiedni proces spawania do kazdych wymagan

Wybér odpowiedniego procesu spawalniczego ma ogromne znaczenie dla powodzenia
produkcji. QINEO StarT oferuje szeroka game sprawdzonych i innowacyjnych proceséw
spawania recznego i automatycznego. Doskonata jakos$¢, maksymalna ekonomika i
najwyzsza wydajnos¢! Juz dzisiaj skorzystaj z przysztosciowych rozwigzan swoich potrzeb

spawalniczych.

406 Premium

502 Premium

QINEO StarT 402 / 502 Master
A Control Weld X X
Control Weld
Vari Weld X
Vari Weld
Fine weld
Fine Weld
Root Weld X X
Root Weld
! Rapid Weld X X
(@ Duo Pulse X
Duo Pulse
?: Reczne spawanie
— elektroda X X
5 Ztobienie gazowe X X
I

Gauging

&

TIG DC

20 <
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Droga...

Doradztwo

Dzieki naszemu kompleksowemu wsparciu pomagamy
klientowi w projekcie juz od samego poczatku i
wykorzystujemy catg naszg wiedze i posiadane
kompetencje, aby utatwi¢ mu prace.

Planowanie

Wspdlnie opracujemy propozycje rozwigzania, ktére
bedzie optymalnie dostosowane do indywidualnych
wymagan.

Projekt

Modutowa budowa naszych produktéw pozwala nam
na opracowanie indywidualnych rozwigzan, ktére
spetnig kazde wymagania produkcyjne.

Produkcja

Urzadzenia i roboty spawalnicze to nasza mocna strona
— przy czym technologia spawania jest kluczowym
elementem.

Uruchomienie
Nasi specjalisci instaluja urzadzenia u Klienta krok po
kroku i sprawdzaja, czy dziatajg wtasciwie.

Szkolenie

W naszym nowoczesnym centrum szkoleniowym
oferujemy operatorom i technikom utrzymania ruchu
praktyczne szkolenie z zakresu programowania, obstugi
i konserwacji naszych urzadzen.

Serwis

Nasz kompetentny zesp6t inzynierow doradza w
sprawie rozbudowy, przebudowy oraz remontéw
istniejacych urzadzen i robotow spawalniczych.

...do Twojego sukcesu.




Dane techniczne

StarT 402

StarT 406

StarT 502

Prad spawania
Prad spawania przy 60% ED*

Prad spawania przy 100 % ED*

Napiecie biegu jatowego

Napiecie sieciowe

Kabel przytaczeniowy
Bezpiecznik sieciowy, zwtoczny
Stopier ochrony

Klasa izolacji

Rodzaj chtodzenia

Wymiary (dt./szer./wys.)

Masa modutu mocy

Masa modutu chtodzenia

* w temperaturze otoczenia 40°C

Podajniki drutu QINEO StarT

20A/15V-400A/34V

400 A

78,7 V przy 3 x 400 V
74,6 V przy 3 x 380 V
380 V- 400V / 3-fazy
4 x 6 mm?
32A
QwbD 23
F
F
714 x 348 x 553 mm
56 kg
28 kg

QINEO QWD-M5

20A/15V-400A/34V
400 A
350A
78,7 V przy 3 x 400 V
74,6 V przy 3 x 380 V
380 V-400V / 3-fazy
4 x 6 mm?
32A
QWD 23
F
F
714 x 348 x 553 mm
56 kg

28 kg

QIROX QWD-P5 Master

20A/15V-500A/39V
500 A
400 A
78,7 V przy 3 x 400 V
74,6 V przy 3 x 380 V
380 V- 400V / 3-fazy
4 x 6 mm?
32A
QWD 23
F
F
714 x 348 x 553 mm
56 kg

28 kg

QINEO QWD-P5 Eco

Predkos¢ podawania drutu
Wymiary (dt./szer./wys.)
Masa

Srednica drutu

22 <

maks. 30 m/min
685 x 340 x 235 mm
22,5 kg

od 0,8 do 2,0 mm

maks. 30 m/min
732 x 255 x 400 mm
15,8 kg

od 0,8 do 2,0 mm

maks. 30 m/min
732 x 236 x 385 mm
13,2 kg

od 0,8 do 2,0 mm

CLOOS



Urzadzenia CLOOS do

spawania i ciecia...

...wszystkich materiatow metalicznych!

...wszystkich materiatéw o grubosci od
0,5 do 300 mm!

...W innowacyjnych procesach!

...tak, jak potrzebujesz: recznie lub
automatycznie!

...wydajnie i indywidualnie!

...z mozliwoscig skorzystania z wielu
dodatkowych ustug serwisowych!

...we wszystkich branzach!

...na catym swiecie!

...przy zapewnieniu petnej satysfakcji!

...od ponad 100 lat!

...wszystko od jednego

dostawcy!



Na catym swiecie

Przedstawiciel w Polsce
Cloos Polska Sp. z 0.0.
ul. Stawki 5

58-100 Swidnica

Telefon: +48 (74) 851 86 60
Faks: +48 (74) 851 86 61
E-mail: firma@cloos.pl
www.cloos.pl

CLOOS

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych.

QN3180-QINEO_Start-PL



