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Perfekcja dzieki
roznorodnosci

Wydajnos¢ dzieki nowoczesnym proce-
som

Wybor odpowiedniego procesu spawalniczego ma ogromne
znaczenie dla powodzenia produkcji. Szeroka gama sprawdzo-
nych i innowacyjnych procesow do recznych i automatycznych
zastosowan spawalniczych stanowi przysztosciowe rozwigza-
nia, zapewniajace doskonatg jakos¢, najwyzszg ekonomicznosc
i produktywnosé.

W tym celu caty czas rozwijamy nasze procesy spawalnicze

w warunkach zblizonych do praktycznych w fabrycznych
centrum zastosowan. Dzieki wtasciwemu potaczeniu procesu,
sprzetu, parametrow i naszej wiedzy ze 100-letniej tradycji

W spawaniu i cieciu znajdziemy optymalne rozwigzanie dla
technicznych zadan w produkcji. W ten sposéb zapewniamy
decydujaca przewage nad konkurencjg.

Control Weld

Proces spawania MSG cienkich i
grubych blach

Root Weld

Krétki fuk MSG o zmniejszonej
energii, zapewniajgcy doskonatg
jakos¢ w wymagajacych warunkach

Fine weld

Krétki tuk MSG o bardzo matym
rozprysku do spawania w ostonie
mieszanki gazéw i CO2

Rapid Weld

Skoncentrowany tuk natryskowy
MSG o duzej mocy zapewnia gteboka
penetracje i wydajne spawanie




Speed Weld

tuk impulsowy MSG z regulowanym
napieciem do réznorodnych
zastosowan

Vari Weld

tuk impulsowy MSG z regulowanym
prgdem spawania zapewnia
optymalne wyniki w wymagajgcych
warunkach

Cold Weld

tuk impulsowy MSG-AC o stabilnym
kierunku zapewnia optymalne
rezultaty spawania w przypadku
wymagajacych materiatow

MoTion Control Weld

Krétki tuk z odwracajgcym sie
napedem drutu

MoTion Vari Weld

tuk impulsowy z odwracanym dru-
tem spawalniczym

Tandem Weld
Kombinacja dwdch tukéw MSG
zapewniajgca maksymalng moc
topienia

Laser Hybrid Weld
Potaczenie spawania laserowego i
tuku MSG zapewniajgce maksymalng
wydajnosc i jakosc

TIG Weld

Proces TIG zapewniajacy czyste i
precyzyjne spawanie




Control Weld

Do grubych i cienkich materiatow

Proces spawania MSG cienkich i grubych blach

Metoda Control Weld obejmuje caty zakres kontrolowanego
spawania MSG i jest przeznaczona do réznych zastosowan.
Klasyczny proces MSG zapewnia stabilne przejscie materiatu z
obszaru krétkiego tuku do obszaru tuku natryskowego. W przypadku
matej mocy powstaje krotki tuk, ktory jest szczegdlnie korzystny
przy spawaniu obrabianego przedmiotu o cienkich $ciankach oraz
w pozycjach wymuszonych. W obszarze tuku natryskowego proces
jest bardziej bogaty energetycznie i tym samym wprowadza wiecej
ciepta do materiatu rodzimego. Dzieki przechodzeniu materiatu
matymi kroplami i bez zwar¢ powstaje mniej odpryskow, co z kolei
skutkuje mniejszg iloscig prac korekcyjnych.

Szukasz skutecznego procesu spawania? Skorzystaj z opcji Control
Weld firmy CLOOS!

y£1[=14Y

B Proces o réznorodnym zastosowaniu

B Zdolnos¢ do mostkowania szczeliny w obszarze krétkiego
tuku

B Mniejszy rozrzut odpryskow w obszarze tuku
natryskowego

Zastosowanie

Zastosowanie uniwersalne

Cienkie i grube blachy

Spawanie drutem rdzeniowym

Nadaje sie do wszystkich pozycji spawania

Spawanie w osfonie czystego CO,

Materiaty

Stal (niestopowa, niskostopowa, wysokostopowa)
Chrom-nikiel

Aluminium

CLOOS



‘; Control Weld

Przyktady zastosowania

Kuhn S.A.

Tarcze ostonowe

L
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Ostona kanatu

Mostek osiowy
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Root Weld

Stabilne i niewrazliwe

Krotki tuk MSG o zmniejszonej energii, zapewniajacy doskonata
jakos¢ w wymagajacych warunkach

Root Weld to krotki regulowany tuk MSG o zmniejszonej energii
nadajacy sie do specjalnych wymagan przy wykonywaniu przetopu
lub spawaniu cienkich blach. Czesto wystepujg w tym przypadku
warstwy wymuszone i zmienne szerokosci szczeliny. W poréwnaniu
ze standardowym krotkim tukiem Root Weld przebiega znacznie
spokojniej i powoduje mniej odpryskow. Ze wzgledu na lepszg
regulacje procesu metoda Root Weld jest stabilniejsza, dzieki czemu
jest tatwa do opanowania réwniez w dolnym zakresie mocy. Root
Weld zmniejsza znieksztatcenie obrabianego przedmiotu ze wzgledu
na mniejszg ilos¢ doprowadzanego ciepta. Dzieki minimalnemu
powstawaniu odpryskéw odpada wiekszos¢ czasochtonnych prac
korekcyjnych. Zawsze uzyskuje sie optymalny wynik spawania,
poniewaz tuk jest niewrazliwy na oddziatywania zewnetrzne. Chcesz
zapewnic¢ doskonatg jakos$¢ spawania réwniez w wymagajacych
warunkach? Skorzystaj z opcji Root Weld firmy CLOOS!

Zalety

B Niewrazliwy krotki tuk
B Niewrazliwy na oddziatywania zewnetrzne

Bl Optymalna zdolnos¢ do mostkowania szczelin rowniez bez

pracochtonnego spawania oscylacyjnego

B tuk tatwy do prowadzenia

Zastosowanie
Wykonywanie przetopu
Budowa rurociggow
Budowa zbiornikéw

Wszystkie pozycje spawania

Materiaty

Stal

Chrom-nikiel

CLOOS



Root Weld

Przyktady zastosowania

Budowa rurociggéw
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Fine weld

Spoiny o matych wymiarach w doskonatej jakosci

Krotki tuk MSG o bardzo matym rozprysku do spawania w ostonie
mieszanki gazéw i CO,

Opcja Fine Weld umozliwia spawanie krétkim tukiem MSG w ostonie
mieszanki gazow i CO, z regulowanym pragdem spawania i przy
zmniejszonym zuzyciu energii. Dzieki minimalnemu rozpryskowi
stopiwa, proces ,Fine weld” nadaje sie szczegdlnie do spawania
cienkich blach powlekanych i wykonywania drobnych spoin
spawalniczych. Stabilny tuk charakteryzuje sie optymalng zdolnoscig
do mostkowania szczelin i mozna go doskonale prowadzi¢ w kazdej
pozycji spawania.

Opcja Fine Weld zmniejsza znieksztatcenie obrabianego przedmiotu
ze wzgledu na regulowane doprowadzanie ciepta. Unika sie

w ten sposéb czasochtonnych prac dodatkowych ze wzgledu

na minimalne powstawanie odpryskow. Chcesz, aby proces
spawania charakteryzowat sie wyjatkowo niska iloscig odpryskéw

i jednoczesnie zapewniat doskonate wyniki spawania? Skorzystaj z
opcji Fine Weld firmy CLOOS!

Zalety

Bl Minimalne powstawanie odpryskow
B Regulowane doprowadzanie ciepta

B Mniejsze znieksztatcenie obrabianego przedmiotu

B Optymalna zdolno$¢ do mostkowania szczelin

H Stabilny, spokojny i tatwy do prowadzenia tuk

10<

Zastosowanie

Spawanie cienkich blach (réwniez w ostonie CO,)
Spawanie blach powlekanych

Przemyst samochodowy

Wykonywanie przetopu

Budowa rurociggow

Budowa zbiornikéw

WSszystkie pozycje spawania

Materiaty

Stal

Chrom-nikiel

CLOOS
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Przyktady zastosowania

Branza meblowa
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Rapid Weld

Tak wyglada wydajnosc!

Skoncentrowany tuk natryskowy MSG o duzej mocy zapewnia
gteboka penetracje i wydajne spawanie

Rapid Weld to skoncentrowany tuk natryskowy MSG o duzej mocy,
ktéry jest szczegdlnie przydatny wszedzie tam, gdzie jest wymagana
duza i gteboka penetracja i bezpieczne wykonanie przetopu.
Specjalna regulacja powoduje wytwarzanie bardzo skupionego i
stabilnego tuku o szczegdlnie wysokim cisnieniu. Za pomoca obstugi

jednym przyciskiem mozna precyzyjnie modelowa¢ profil penetracji.

Zmniejsza sie zuzycie materiatéw dodatkowych i gazu ostonowego.
Uzyskuje sie czyste spawanie z petnym przetopem dzieki gtebokiej
penetracji. Skraca sie czas spawania, poniewaz potrzeba znacznie
mniej warstw $ciegu spawalniczego.

Czy chcesz tez obnizy¢ koszty produkcji dzieki wydajnemu
procesowi oraz zwiekszy¢ wydajnosc swojej produkcji spawalniczej?
Skorzystaj z opcji Rapid Weld firmy CLOOS!

y£1[=14Y

B Zmniejszenie ilosci materiatow dodatkowych i gazu
ostonowego ze wzgledu na mniejszy kat otwarcia

B Czyste spawanie z petnym przetopem dzieki gtebokiej
penetracji

Bl Minimalne czasy spawania ze wzgledu na mniejszg liczbe
warstw sciegu spawalniczego

12<

Zastosowanie
Czesci o grubych scianach >6 mm
Waskie katy otwarcia
Gteboka penetracja

Materiaty

Stal

Chrom-nikiel

Dostepny réwniez jako proces impulsowy!

CLOOS
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Przyktady zastosowania

Viessmann Group

Kociot grzewczy

Rama podstawowa

GOLDBECK GmbH

Podpory i
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Speed Weld

tuk impulsowy do szybkiego spawania

tuk impulsowy MSG z regulowanym napieciem do réznorodnych
zastosowan

Speed Weld ma zastosowanie we wszystkich obszarach
przetwarzania metalu. Proces impulsowy MSG z regulowanym
napieciem umozliwia szczegdlnie wysokie cisnienie fuku rowniez
przy wymagajgcych warunkach ramowych. Speed Weld pozwala
uzyskac wysokie predkosci spawania ze wzgledu na szczegdlnie
intensywny tuk. Korzysci dzieki doskonatej jakosci spoiny ze wzgledu
na gteboka penetracje. Unika sie w ten sposéb czasochtonnych
prac dodatkowych, poniewaz odpryski i podtopienia zostaja
zredukowane do minimum.

Szukasz tez stabilnego wszechstronnego procesu, do zastosowania
w niskim oraz wysokim zakresie mocy? Skorzystaj z opcji Speed
Weld firmy CLOOS!

Zalety

B Duze predkosci spawania ze wzgledu na szczegdlnie
intensywny tuk

B Doskonata jakos¢ spawania dzieki gtebokiej penetracji

B Mniej prac korekcyjnych dzieki technologii impulsowej z
kontrolowanym usuwaniem kropli stopiwa

14<

Zastosowanie

Grubosci blach od 2,5 mm

Réznorodne zastosowanie: niski i wysoki zakres mocy
Ztozone podzespoty aluminiowe

Spawanie drutem rdzeniowym

Lutowanie MIG

Materiaty

Stal

Aluminium

Chrom-nikiel

CLOOS



‘ Speed Weld

Przyktady zastosowania

Terex Cranes Germany GmbH

Rama podstawowa

Wspornik przedzalnika

STAHA-Systemhallen GmbH
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Vari Weld

Od prostych do wymagajacych zastosowan

tuk impulsowy MSG z regulowanym pragdem spawania zapewnia
optymalne wyniki w wymagajacych warunkach

Vari Weld to tuk impulsowy MSG do szczegdlnie szerokich Zastosowanie
zakresdw zastosowan. Regulowany pragdem proces impulsowania

T ) ) " .. L, Lutowanie MIG
umozliwia sterowanie profilem penetracji dla réznych materiatow

i zastosowan. Wtasciwosci materiatu zostajg w duzym stopniu Cladding

zachowane, w szczegdlnosci w przypadku materiatéw wrazliwych Napawanie

na dziatanie ciepta. Unika sie w tej sposdb czasochtonnych prac Grubogci blach od 1,5 mm
korekcyjnych, poniewaz odprysk zostaje zredukowany do minimum.

W ten sposéb uzyskuje sie optymalne wyniki spawania, réwniez w Materiaty

wymagajacych warunkach. Chrom-nikiel

Chcesz réwniez niezawodnego procesu spawania dla uzyskania Aluminium

doskonatej jakosci? Skorzystaj z opcji Vari Weld firmy CLOOS! Stal

Spawanie blach powlekanych
Stale odporne na ciepto

Stale wysokostopowe

y£1[=14Y

B Optymalna kontrola jeziorka spawalniczego dzieki
efektywnej regulacji tuku

B Doskonate wyniki w przypadku wymagajacych zastosowan
(np. przy spawaniu stali chromowo-niklowych)

B Mniej prac korekcyjnych dzieki technologii impulsowej z
kontrolowanym usuwaniem kropli stopiwa

16 <
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Przyktady zastosowania

LTI-Metalltechnik GmbH

Kabina ciaggnika

Wessel GmbH Kessel- und Apparatebau
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Cold Weld

Spawanie z optymalnym doprowadzaniem ciepta!

tuk impulsowy MSG-AC o stabilnym kierunku zapewnia
optymalne rezultaty spawania w przypadku wymagajacych
materiatow

Ze wzgledu na optymalne wprowadzanie ciepta Cold Weld
doskonale nadaje sie do wymagajacych materiatéw. Cold Weld
taczy w sobie impulsowy tuk z technikg pradu przemiennego. Dzieki
regulowanej czesci AC mozna indywidualnie sterowac energia
wprowadzang do czesci. Za pomoca Cold Weld mozna zwiekszy¢
predkos¢ spawania, poniewaz przy mniejszym doprowadzaniu
energii zwiekszana jest moc stapiania. Optymalne wprowadzanie
energii dziata korzystnie na wtasciwosci czesci i materiatéw.
Uzyskiwane sg poczatkowe wtasciwosci materiatu ze wzgledu na
minimalne wprowadzanie ciepta. Zmniejsza sie znieksztatcenie
czesci oraz unika sie czasochtonnych prac dodatkowych.
Skompensowane zostajg tolerancje materiatow ze wzgledu na dobrg
zdolnos¢ do wypetniania szczeliny.

Chcesz réwniez ograniczy¢ koszty produkcji w przypadku
wymagajacych materiatéw, a jednoczesnie dalej zwiekszy¢
produkcje? Skorzystaj z opcji Cold Weld firmy CLOOS!

Zalety

Doskonate rezultaty spawania dzieki impulsowemu tukowi
MSG-AC o stabilnym kierunku

Krétsze czasy spawania dzieki wysokiej mocy stapiania

Optymalne wtasciwosci materiatu dzieki sterowanemu
doprowadzaniu ciepta

Unikanie prac dodatkowych dzieki minimalnemu
znieksztatcaniu czesci

18<

Zastosowanie
Ztozone podzespoty aluminiowe i chromowo-niklowe do t =
4 mm

Wykonywanie przetopu namagnetyzowanych podzespotéw
stalowych

Aluminium / stopy odlewnicze

Materiaty podatne na pekniecia pod wptywem ciepta

Materiaty

Aluminium
Chrom-nikiel
Stal

Materiaty stalowe hartowane przez prasowaniE

CLOOS



Przyktady zastosowania

AKP Otomotiv

Zbiornik paliwa

Matyssek Metalltechnik GmbH

Pokrywa ostonowa

Weld your way >19



MoTion Control Weld

W przypadku cienkich blach i produkcji addytywnej

Krotki tuk z odwracajgcym sie napedem drutu

MoTion Control Weld sprawdzi sie w szczegdlnosci w
zastosowaniach w segmencie cienkich blach oraz w przypadku
najnizszych zakresow mocy. Proces spawania uwidacznia

swoje mocne strony wszedzie tam, gdzie stawiane sg specjalne
wymagania dotyczace powierzchni i wygladu spoiny. MoTion
Control Weld jest potgczeniem sprawdzonego procesu CLOOS
Control Weld oraz drutu odwracajgcego sie. Drut jest przesuwany
do przodu i do tytu z czestotliwos$cig do 180 Hz. Powoduje to
bardzo duza stabilno$¢ procesu az do najnizszego zakresu mocy.
Dzieki minimalnemu powstawaniu odpryskéw i resztek odpadaja
czasochtonne prace dodatkowe! Ze wzgledu na te wtasciwosci
MoTion Weld sprawdzi sie doskonale w zastosowaniach w produkcji
addytywne;j.

Szukasz stabilnego procesu umozliwiajgcego uzyskanie doskonatych
spoin w obszarze blach delikatnych lub zastosowan addytywnych?
Skorzystaj z MoTion Control Weld firmy CLOOS!

Zalety

Bl Maksymalna stabilnos¢ procesu dzieki drutowi
odwracajacemu sie

Mniej pracy dodatkowej dzieki ograniczeniu odpryskow i
resztek

Doskonata jakosc¢ spoiny dzieki precyzyjnemu sterowaniu
cieptem

Wydajna produkcja spawalnicza ze wzgledu na predkos¢
spawania wieksza nawet o 40 procent

20<

Zastosowanie
Spoiny narozne
Lutowanie MIG
Napawanie
Blacha o grubosci do 3 mm
Produkcja addytywna

WSszystkie pozycje spawania

Materiaty

Stal
Chrom-nikiel

Spawanie blach powlekanych

CLOOS
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MoTion Control

Przyktady zastosowania

Henke GmbH

Ostona skrzynki swietlnej
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MoTion Vari Weld

Doskonata jako$¢ spawania blach cienkich

tuk impulsowy z odwracajgcym sie napedem drutu

MoTion Vari Weld sprawdzi sie w szczegdlnosci w zastosowaniach

w segmencie cienkich blach oraz w przypadku najnizszych zakresow
mocy. Proces spawania uwidacznia swoje mocne strony wszedzie
tam, gdzie stawiane sg specjalne wymagania dotyczgce powierzchni
i wygladu spoiny. MoTion Vari Weld jest potgczeniem sprawdzonego
procesu CLOOS Vari Weld oraz drutu odwracajacego sie. Drut

jest przesuwany do przodu i do tytu z czestotliwos$cig do 180 Hz.
Powoduje to bardzo duzg stabilnos¢ procesu az do najnizszego
zakresu mocy. Dzieki minimalnemu powstawaniu odpryskow i
resztek odpadajg czasochtonne prace dodatkowe! Ze wzgledu na te
wiasciwosci MoTion Weld sprawdzi sie doskonale w zastosowaniach
w produkcji addytywnej.

Szukasz stabilnego procesu umozliwiajgcego uzyskanie doskonatych
spoin w obszarze blach delikatnych, zastosowan aluminiowych

lub w produkcji addytywnej? Skorzystaj z MoTion Vari Weld firmy
CLOOS!

Zalety

Bl Maksymalna stabilnos¢ procesu dzieki drutowi
odwracajacemu sie

Mniej pracy dodatkowej dzieki ograniczeniu odpryskow i
resztek

Doskonata jakosc¢ spoiny dzieki precyzyjnemu sterowaniu
cieptem

22<

Zastosowanie

Blacha o grubosci do 3 mm
Lutowanie MIG

Cladding

Produkcja addytywna

WSszystkie pozycje spawania

Materiaty

Aluminium
Chrom-nikiel

Spawanie blach powlekanych

CLOOS



Przyktady zastosowania

Henke GmbH

Skrzynka elektryczna
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Tandem Weld

Wydajne spawanie razy dwa

Kombinacja dwéch tukéw MSG zapewniajgca maksymalng moc
topienia

Ze wzgledu na dobre przystosowanie w obszarze blach cienkich i
grubych Tandem Weld umozliwia uniwersalne zastosowanie. W
przypadku Tandem Weld palg sie dwa tuki w jednej wspdlnej kapieli
topienia. S3 to dwa oddzielone elektrycznie, ale dostosowane do
siebie procesy. W ten sposob otwierajg sie réznorodne mozliwosci
taczenia. Przedni drut zapewnia bezpieczng penetracje. Tylny

drut umozliwia szybkie wypetnienie materiatem dodatkowym
réwniez duzych fug. Poniewaz duza wydajnos¢ topienia moze
zostac przeksztatcona na predkos¢ spawania oraz wypetnienie
objetosciowe, Tandem Weld nadaje sie do blach cienkich i grubych.
Tandem Weld skraca czas spawania dzieki duzej wydajnosci
stapiania. Zmniejsza sie znieksztatcenie czesci oraz unika sie
czasochtonnych prac dodatkowych dzieki mniejszej energii
odcinkowej. Skompensowane zostajg tolerancje materiatow ze
wzgledu na dobrg zdolno$¢ do mostkowania szczelin. Mozna
skorzystac z szerokiego zakresu zastosowan, poniewaz Tandem
Weld mozna stosowac¢ z wieloma materiatami i grubosciami.
Chcesz réwniez podnies¢ wydajnosé swojej produkcji spawalniczej?
Skorzystaj z opcji Tandem Weld firmy CLOOS!

Zalety

B Maksymalna predkos¢ spawania dzieki duzej wydajnosci
stapiania

B Mniejsze znieksztatcenie czesci dzieki zredukowanej
energii odcinkowej

B Kompensacja tolerancji materiatowych ze wzgledu na
dobrg zdolnosé do mostkowania szczelin

24<

Zastosowanie

Szeroki zakres zastosowan
Zastosowanie uniwersalne
Zastosowania wymagajace duzej wydajnosci stapiania

Budowa statkow, konstrukcje stalowe, budowa pojazdéw
szynowych

Materiaty

Stal
Aluminium

Chrom-nikiel




Przyktady zastosowania

Albert-Frankenthal GmbH

Walce dociskowe

Rura nosna stozkowa

F.X. Meiller GmbH & Co. KG

Koleby wywrotek
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Laser Hybrid Weld

Spawanie wydajne jak nigdy wczesniej

Potaczenie spawania laserowego i tuku MSG zapewniajace
maksymalna wydajnosc i jakos¢

Laser Hybrid Weld sprawdza sie optymalnie w przypadku dtugich
prostych spoin. Laser Hybrid Weld taczy promien lasera z procesem
spawania MSG we wspolnej strefie procesowej. Mozna wowczas
korzystac z zalet obydwu proceséw spawalniczych. Tutaj powstaje
silnie skupiony promien $wiatta skupiony na spoinie, ktéry
charakteryzuje sie bardzo duza gestoscia energetyczng. Wigzka
lasera wnika gteboko w materiat. Nastepujacy po laserze tuk MSG
stabilizuje proces, pomaga w optymalnym tgczeniu powierzchni

i poprawia zdolnos¢ do mostkowania szczelin. Laser Hybrid Weld
charakteryzuje sie gteboka penetracja, niewielkim wprowadzaniem
ciepta oraz optymalnym tgczeniem powierzchni. Laser Hybrid Weld

zwieksza produktywnos$¢ dzieki najwiekszym predkos$ciom spawania.

Zuzywa sie mniej materiatow dodatkowych ze wzgledu na mniejsza
liczbe warstw $ciegu spawalniczego. Zmniejsza sie znieksztatcenie
czesci oraz unika sie czasochtonnych prac dodatkowych dzieki
mniejszej energii odcinkowej. Przyspiesza sie caty proces produkcji
dzieki mniejszym przygotowaniom spoiny.

y£1[=14Y

B Wieksza produktywnosc dzieki maksymalnej predkosci
spawania

Bl Mniej materiatow dodatkowych ze wzgledu na mniejszg
liczbe warstw Sciegu spawalniczego

B Zmniejszone znieksztatcenie czesci dzieki zredukowanej
energii odcinkowej
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Chcesz potgczy¢ maksymalng produktywnosé z minimalnymi
kosztami? Skorzystaj z opcji Laser Hybrid Weld firmy CLOOS!

Zastosowanie
Dtugie, proste spoiny
Cienkie i grube blachy
Przedmioty obrabiane wrazliwe na cieptu

Spawanie z petnym przetopem blach o grubosci do 15 mm

Materiaty
Stal
Stale o duzej wytrzymatosci
Aluminium

Chrom-nikiel

Blachy powlekane

CLOOS



Przyktady zastosowania

TMS Metall- und Stahlbau S.A.

Obudowa

Wysiegniki teleskopowe
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TIG Weld

Czysto, precyzyjnie i niezawodnie

Proces TIG zapewniajacy czyste i precyzyjne spawanie

TIG Weld sprawdza sie w szczegdlnosci w wymagajgcych
potaczeniach spawalniczych oraz znajduje zastosowanie
przemystowe i warsztatowe. Uniwersalny proces doskonale
sprawdza sie wiec w spawaniu naprawczym. W przypadku TIG

Weld tuk powstaje miedzy nietopiaca sie elektrodg wolframowa a
przedmiotem obrabianym. Mozna przy tym stosowac prad staty i
przemienny w réznych wariantach. Spawanie TIG moze odbywac sie
z zastosowaniem dodatkowych materiatow.

Takie oddzielenie waznych parametréw oddziatywania umozliwia
odseparowanie wydajnosci spawania od doprowadzania dodatkéw
spawalniczych. W ten sposdb mozna optymalni dostosowac
parametry spawania do indywidualnego zadania spawalniczego.
Dzieki innym wariantom procesu, np. impulsowanie o wysokiej
czestotliwosci, mozliwe jest znaczne zwiekszenie predkosci
spawania.

Unikaj czasochtonnych prac dodatkowych dzieki spoinom bez
odpryskdéw. Szukasz niezawodnego procesu spawania dla uzyskania

Korzysci

B Doskonata jakos¢ spawania dzieki niezawodnej metodzie

B Indywidualne dostosowanie wydajnosci stapiania przez
odseparowanie wydajnosci spawania i doprowadzania
drutu

B Unikanie prac dodatkowych dzieki wysokiej jakosci
spoinom bez odpryskow
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doskonatej jakosci? Skorzystaj z opcji TIG Weld firmy CLOOS!

Zastosowanie
Wykonywanie przetopu
Spoina widoczna
Budowa rurociggow

Budowa urzadzen i reaktoréw

Materiaty

Chrom-nikiel
Aluminium

Stal

CLOOS



B 1~
TIG DC Pulse TIG AC _—

Przyktady zastosowania

Hilge GmbH & Co. KG

Korpus pompy

SPARTHERM Feuerungstechnik GmbH

hawa GmbH

Ostony obudowy

Weld your way >29



Droga...

Doradztwo

Dzieki naszemu kompleksowemu ,,serwisowi
wstepnemu” pomagamy klientowi w projekcie juz od
samego poczatku i wykorzystujemy cata nasza wiedze i
posiadane kompetencje, aby utatwi¢ mu prace.

Planowanie

WSspadlnie opracujemy propozycje rozwigzania, ktore
bedzie optymalnie dostosowane do indywidualnych
wymagan.

Projekt

Modutowa budowa naszych produktéw pozwala nam na
opracowanie indywidualnych rozwigzan, ktére spetnig
kazde wymagania produkcyjne.

Produkcja ;
Urzadzenia i roboty spawalnicze to nasza mocna strona \
— przy czym technologia spawalnicza jest kluczowym

elementem.

Uruchomienie
Nasi specjalisci instalujg urzgdzenia u Klienta krok po
kroku i sprawdzaja, czy dziatajg wtasciwie.

Szkolenie
W naszym nowoczesnym centrum szkoleniowym
oferujemy operatorom i technikom utrzymania ruchu
praktyczne szkolenie z zakresu programowania, obstugi i
konserwacji naszych urzadzen.

Serwis
Nasz kompetentny zespot inzynierow doradza w sprawie
rozbudowy, przebudowy oraz remontéw istniejgcych

urzadzen i robotow spawalniczych.

...do Twojego sukcesu.



Urzadzenia CLOOS do

spawania i ciecia...

...wszystkich materiatow z metalu!

... wszystkich materiatéw o
grubosci od 0,5 do 300 mm!

...W innowacyjnych procesach!

... tak, jak tego potrzebujesz:
manualnie lub automatycznie!

...wydajnie i indywidualnie!

... korzystajac z wielu dodatkowych
ustug serwisowych!

...we wszystkich branzach!

...na catym swiecie!

...przy zapewnieniu petnej satysfakcji!

... od ponad 100 lat!

... wszystko od jednego
dostawcy!



Na catym Swiecie

Przedstawiciel w Polsce
Cloos Polska Sp. z 0.0.
ul. Stawki 5

58-100 Swidnica

Telefon: +48 (74) 851 86 60
Faks: +48 (74) 851 86 61
E-mail: firma@cloos.pl

www.cloos.pl

CLOOS

Zastrzegamy sobie prawo zmian technicznych.
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