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QINEO NexT

New excellent Technology — nastepna generacja

Zrédto pradu spawania MSG do spawania impulsowego

Weld your way.
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New

»Rozwigzywanie nowych zadan”.

Optymalne rozwiazanie dla kazdego wymagania

Nowe wieloprocesowe urzadzenie spawalnicze MSG QINEO NexT 452 DC rozszerza sprawdzong palete produktéw
CLOOS. Korzysci z réznorodnych mozliwosci: od zastosowania podstawowego urzadzenia spawalniczego w
spawaniu recznym az po uzycie wieloprocesowego urzadzenia spawalniczego w zautomatyzowanym spawaniu
zrobotyzowanym. QINEO NexT zapewnia optymalne rozwigzanie do kazdego wymagania: spawania recznego lub
automatycznego, materiatéw o cienkich lub grubych scianach badz materiatéw wymagajacych procesu pradu

przemiennego.







QINEO NexT

Réznorodnosé QINEO NexT

Spawanie reczne lub automatyczne, materiaty o cienkich lub grubych $cianach badz materiaty wymagajace
procesu pradu przemiennego? Dzieki réznorodnym mozliwosciom seria QINEO NexT zapewnia zawsze prawi-
dtowe rozwigzanie do zadania spawania. Przedstawione tutaj warianty ilustruja tylko utamek kombinacji. Maksy-
malny standard jakosci to kolejna wtasciwosé, ktdra czyni model QINEO NexT trwatym i wytrzymatym urzadze-
niem spawalniczym.

QINEO NexT Premium QINEO NexT Premium
z modutem chtodzenia i modutem
inwertera AC
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QINEO NexT Master z uchwytem butli gazu, QINEO NexT Master z modutem
modutem chtodzenia i napedem drutu QWD-P chtodzenia i napedem drutu QWD-M

Weld your way. > 7



QINEO NexT

Komponenty QINEO NexT w skrdcie

QINEO NexT to nastepna generacja zrodet pragdu spawania firmy CLOOS. Zawiera ona wszystkie wazne kompo-
nenty oraz funkcje ,,on Board”, dzieki czemu jest optymalnie przygotowana na przysztosé. Gtéwnym elementem
QINEO NexT jest zaprojektowany przez CLOOS inwerterowy modut mocy, ktéry dziata impulsowo z wiekszg czesto-
tliwoscig taktowania. Umozliwia ona jeszcze lepsza regulacje tuku i doskonate rezultaty: dzieki unikatowym wtasci-
wosciom spawania mozna rozwigzac idealnie rowniez ztozone zadania spawania. Ze wzgledu na liczne opcjonalne
komponenty i funkcje QINEO NexT jest indywidualnym Zrédtem pradu — zgodnie z potrzebami dotyczagcymi zadan.

Naped drutu w zaleznosci od zadania

B Dwa napedy drutu do spawania recznego

B Dwa napedy drutu do spawania automatycznego

Skupienie natatwosci UZytkowania ... ......iiiiiiiiiiiiiiiiiet ittt aetnnaann s

B Modut obstugi MasterPlus — perfekcyjne spawanie reczne
B Modut obstugi Premium — automatyczna wydajnos¢

B Obszerna koncepcja, aby modut obstugi zawsze znajdowat sie w poblizu spawacza

Ztacza komunikacji

B Mozliwos¢ wyposazenia we wszystkie powszechne ztacza przemystowe
B Interfejs OPC — droga do Przemystu 4.0 (opcjonalnie)

B Integracja monitoringu procesu spawania (SD) w QINEO NexT (opcjonalnie)

Liczne akcesoria

B Wyposazenie QINEO NexT indywidualnie do wtasnych potrzeb

B Zwiekszenie mobilnosci QINEO NexT dzieki uchwytowi zestawu wezy

Inwerterowy modut mocy zapewniajacy optymalne wtasciwosci spawania 8880 00000 00006000000000 O
B Wysoka czestotliwos¢ taktowania umozliwia regulowanie ztozonych proceséw spawania

B Cyfrowa regulacja pozwala na indywidualne programowanie wtasciwosci spawania
B Wysoki stopien skutecznosci spetnia przyszte wymagania norm efektywnosci energetycznej
[ |

Zaawansowane zarzgdzanie energig z funkcja czuwania dla inwertera i wentylatora

Modut chtodzenia w oddzielnej obudowie I IO O 6 0 oo oot oanoaoooa

Wysoka moc chtodzenia zwieksza okres eksploatacji palnika
Mocna pompa zapewnia duzy zakres dziatania
tatwosc obstugi i brak oddziatywan na inne komponenty QINEO NexT

Duzy podswietlany wskaznik poziomu napetnienia

Wydajnos¢ energetyczna dzieki regulacji czuwania

Pasujgca podbudowa do wszystkich mozliwosci zastosowania AR 5 0.0 0 00 B OG0 000000000000 o

B Wozek jezdny z kotami o réznych srednicach
B Uchwyt Scienny
B Stabilna podbudowa ptyt

8 < CLOOS
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Technology

Technology
»Technologia, ktora przekonuje”.

Ze wzgledu na konsekwentng budowe modutowg z wieloma funkcjami opcjonalnymi i elementami akcesoriow
QINEO NexT jest indywidualnym Zrédtem pradu spawania Hightech, optymalnie przystosowanym do konkretnych
warunkéw produkcji i postawionych celéw. Interfejs obstugi MasterPlus w QINEO NexT zapewnia szczegdlnie tatwe,
szybkie i intuicyjne sterowanie zrédtami pradu QINEO z funkcjg zapisywania zadan oraz ulubionych zadan. Ponadto
QINEO NexT mozna wyposazy¢ we wszystkie powszechnie stosowane ztgcza przemystowe, aby skutecznie zdigitali-
zowac i potaczy¢ w sie¢ produkcje spawalnicza.







QINEO NexT

Modutowosé: Wiasciwa kombinacja do kazdego zadania

Jak réznorodne s3 zakresy zastosowania spawania, tak uniwersalne s3 mozliwosci konfiguracji QINEO NexT.
Zapewnia to konsekwentnie modutowa koncepcja produktu. Od poziomu mocy do koricowki drutu — kazdy model
QINEO NexT jest wykonany wedtug zalecen uzytkownika. QINEO NexT spetnia wszelkie potrzeby, aby szybko i
skutecznie wykonywac zadania.

----- “e+ee..oo. Obstuga

.. Napeddrutu ...................

D e e eooscenosecsos Modul’mocy 5060000000000 03000aC

eeeeo... Modutchtodzenia - ::cccceeeee

ceoc... Podbudowa :-:-:ccccciiiiiinann






Obstuga

Moduty obstugowe QINEO NexT

Odpowiednie dziatanie zawsze we wtasciwym miejscu

Miejsca pracy spawacza moga by¢ bardzo rézne. Wymagania, ktére stawia on dla obstugi w stacjonarnym miejscu
pracy, sg inne niz podczas spawania w zamknietym pomieszczeniu (np. kotle lub kontenerze). W koncepcji obstugi
QINEO jest rozwigzanie dla kazdego wymagania. Alternatywnie do umieszczenia modutu obstugi w napedzie drutu
jest wiele réznych mozliwosci: po pierwsze rézne funkcje, ktére zapewnia pilot wbudowany w palnik spawalniczy,
a takze kompaktowy pilot RCPlus ze wszystkimi funkcjami modutu obstugi MasterPlus oraz RPU dajgcy mozliwos¢
zainstalowania modutu obstugi w duzej odlegtosci od zrédta pradu spawania.

Mozna wybra¢ modut obstugi MasterPlus do spawania recznego lub Premium do spawania automatycznego.
Umozliwia to duzy wybér funkcji dopasowanych do indywidualnego zastosowania QINEO NexT. Mozna sie
samemu przekonad o szczegdlnie tatwej, szybkiej i intuicyjnej obstudze zrédet pradu spawania QINEO!

W dowolnym miejscu: RPU

Kompaktowy i poreczny:
pilot RCPlus

Wbudowany w naped drutu

Pilot w palniku
spawalniczym

14 <
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QINEO MasterPlus

i MasterPlus Compact

Modut obstugowy QINEO MasterPlus — perfekcyjne spawanie

reczne

Nowy pulpit operatora MasterPlus zapewnia szczegdlnie tatwe,

szybkie i innowacyjne sterowanie zrédtami pragdu QINEO. Pie¢

dowolnie programowanych szybkich pamieci zapewnia natych-

miastowy dostep do najwazniejszych zadan oraz tatwg obstuge

jak w przypadku radia samochodowego. Pulpit operatora Master-

Plus jest przystosowany do wytrzymatych zastosowan podczas

produkcji oraz w takim samym stopniu dla oséb prawo- i leworecz-
nych. Potrzeby spawacza recznego sg najwazniejszymi aspektami
rozwoju. Wyjatkowa obstuga w znanej jakosci QINEO!

Tryb spawania

Wyswietlacz tekstowy z
symbolami do szybkiego
rejestrowania

Wybor procesu

tatwa zmiana miedzy réznymi
procesami spawania

Parametry gtowne i
dodatkowe

Szybki dostep

Weld your way.

Vari Weld TL

Fe
1.0 mm
B2% Argon 18% CO2

Caonirol Wil
Spend Weald
P CieiVee
Smool
Rapid Weld
WiG
Elakinods
Abbruch

Programowanie zadan

Przejrzysty wskaznik
Ustawienie LB i Dyn réwniez
w programie poczatkowym i

koncowym

Ulubione zadania

Szybki dostep do pieciu
najwazniejszych zadan

Pamiec dla czterech
obwodéw spawania

Automatyczne dostosowanie
parametrow podczas zmiany
stanowiska pracy

Startleistung
D
5.6 m'min

Rapid Weld =L

Fe
1.2 mm
BZ% Argon 18% CO2

Konfig - Kompensation

sllange [pr]

o]




Obstuga

QINEO Premium

Modut obstugi QINEO Premium — automatyczna wydajnos¢

Modut obstugowy QINEO Premium zawiera liczne funkcje i jest
przeznaczony do automatycznych zadan spawania na najwyzszym o=
poziomie. Obstuga jest tatwa i intuicyjna: zapewnia to nowoczesny ¥ 1 2 5 i
wyswietlacz LCD z umieszczonymi z boku przyciskami funkcyjnymi. .

HA LN

Bez problemu mozna zaprogramowacé rowniez zaawansowane
zadania spawalnicze.

E-Puls Funkien
Flration -

Frson 1% CO,

Indywidualne ustawianie informacji na wyswietlaczu
Mozliwos¢ wyswietlania wtasciwych informacji na wyswietlaczu.

8.9~

Job 4

Untergruppe

P 4 Tl

tidmm Fo
BT fegon 18% Co,

Tryb eksperta Pamiec dla czterech obwodéw spawania
Za pomoca nawet 13 parametréow dodatkowych mozna indywidu- Zmiana miejsca pracy bez dostosowania parametréw.
alnie zaprogramowac tuk do wtasnego zadania spawania.

PROGRAMMIEREN Konfig - Kompaneation
DuoPuls - Frequenz
- =

1.5 Hz

Widerstand R [miDhm]
Incukctivitat L [wH]

Widerstand R [mOhm]
Irvcusktivilzid L [whH]

Widerstand R [midhm]
Indukctivitat L [wH]

Widerstand R [mOhm]
Inclukdivitsit L [wH]

Puls 4 -Takl

12mm Fe
B2% Argon 18% Co;

16 < CLOOS



Liczne funkcje diagnostyczne
Optymalna pomoc w razie serwisu.

Diagnose | /0

[] startExtam [ Le-swht

B casExem [ Gasia

[[] DranExtern B EndeSchwaissP
[] DrahiRiickw [] sirom.Ja

[] coldweld

[[] Orahtvarschub
[C] strem

] spannung
[Jcas

[[] Motorstrom awD
[ motorsrom cop [ + |
[] Reservet

[]Reservez

[] Zimden [0 Liehbogenabiss
[] schweitzeit [] Drahtvorrat
Puls  Extam
Einrichi

betreb . 42mm Fe
82% Argon 18% Co;

Zabezpieczanie danych
Mozliwos$¢ tworzenia regularnej kopii zapasowej wszystkich
danych proceséw spawania QINEO.

DATENSICHERUNG

Puls 4 -Takt

Card>5y0 415mm Fa
B2% Argon 18% Co;

Weld your way.

oINneo

Dane eksploatacyjne
Wspomaganie podczas ustalania kosztéw spoiny.

BETR IEBSDATENM

Batriebszei 12247 S
Schweisszeil 10:17 Sid
Akhualle Naht 124 Sek

Schwelssnihie o
Schwelsszeit 0.0 Sek

Draht 0.00 m
0.000 kg

Gas 0.0

Enesrgie 0.000 kWh

Puls 4 -Takl

12mm Fe

Nadzér procesu spawania WPM (opcja)

B Mozliwos¢ nadzorowania maksymalnie dziesieciu
parametrow istotnych dla jakosci spoiny.
Przekroczenie zaprogramowanych granic powoduje
wytaczenie tuku WPM.

B Wykonanie bez dodatkowych komponentéw poza
QINEO.

Zarzadzanie uzytkownikami (opcja)
Nadawanie réznych uprawnien dostepu dla obstugi i
programowania.

Aktualler Bedienlavel:

Konfigurator




Napedy drutu

Napedy drutu QINEO

Uniwersalne powiekszanie przestrzeni roboczej

Napedy drutu CLOOS powiekszaja przestrzen robocza niezaleznie od zrédta pradu
spawania. Oferujemy korzysci z réznorodnego wyboru napeddéw drutu dla spawania
recznego i automatycznego. U nas mozna znalez¢ pasujaca konstrukcje do kazdego wyma-
gania. Wszystkie modele charakteryzuja sie wytrzymatymi 4-rolkowymi napedami drutu
oraz mocnymi silnikami napedowymi.

QINEO QWD-P

Przenosny 4-rolkowy naped drutu w obudowie z tworzywa
sztucznego.

Bardzo lekki do zastosowania mobilnego w warsztacie i montazu.
Naped drutu stosowany z zestawem wezy potaczeniowych o
dtugosci do 15 m. Modut obstugi jest wbudowany w obudowe
QWD w sposob zabezpieczony. W ten sposdb spawacz moze
bezposrednio i bez niepotrzebnego chodzenia wprowadzic¢
wszystkie wymagane ustawienia. QWD-P jest przygotowany do

zamocowania 15-kilogramowej szpuli drutu.

B Przenosny i lekki
B Kompaktowy do uzycia z wtazem

B Powieksza zasieg spawacza

QINEO QWD-M

Ruchomy 4-rolkowy naped drutu w obudowie metalowej.

Bardzo wytrzymaty do mobilnego zastosowania przemystowego.
Naped drutu moze byé zamontowany w sposéb obrotowy na

zrédle pradu lub stosowany z zestawem wezy potgczeniowych o

dtugosci do 15 m. Cztery kota stuzg do zastosowania QWD-M na
ziemi. Modut obstugi jest wbudowany w obudowe QWD w sposéb

zabezpieczony. W ten sposob spawacz moze bezposrednio i bez
niepotrzebnego chodzenia wprowadzi¢ wszystkie wymagane
ustawienia. QWD-M jest przygotowany do zamocowania 15-kilo-

gramowej szpuli drutu.

B Wytrzymaty i wyposazony w rury spadowe

B Powieksza zasieg spawacza

18 < CLOOS
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Naped drutu spetnia wiele zadan.

Musi by¢ wytrzymaty w trudnych warunkach, a jednoczesnie lekki i kompaktowy, aby utatwiat
obstuge. Potaczenie optymalnie dostosowanych do siebie materiatéw zapewnia duzg wytrzy-
matos¢é QINEO-QWD w trudnych warunkach spawania.

Uchwyt wielofunkcyjny

B Dobra nosnos¢ QWD

B Mocowanie adapteréw np. do zawieszenia na ramieniu
obrotowym

Modut obstugowy MasterPlus Compact

B Taka sama koncepcja obstugi jak w MasterPlus

B Montaz w postaci szczelnie zamknietej i zabezpieczonej przed
pytem, cieczami i oddziatywaniami mechanicznymi

B Wspomaga zastosowanie palnikow spawalniczych ze zdalnym
regulatorem

Ztacza

B Ptyta adaptera umozliwia montaz najrézniejszych wtykow do
zfgczy

Wziernik

B Szybka kontrola rezerwy drutu bez otwierania obudowy

Potozenie ukosne

B Upraszcza wymiane rolki drutu spawalniczego

Modut obstugowy

M Chroniony przed brudem, a zarazem tatwo dostepny

Weld your way. > 19



Akcesoria

Reczny palnik spawalniczy MSG QINEO-Data-Manager QDM

Tak jak rézne s3 zrédta pradu spawania, tak réznorodne sa tez
palniki spawalnicze CLOOS.

U nas mozna naby¢ pasujgcy palnik spawalniczy do kazdej klasy
mocy oraz kazdego wymogu spawania recznego. Palniki spawal-
nicze MSG doprowadzajg do miejsca spawania energie powo-
dujaca topienie materiatéw, elektrode drutu oraz gaz ostonowy Wyzsza wydajnos¢, wieksze bezpieczeristwo!
chronigcy miejsce spawania. Uktady sterowania sg potgczone ze
zrédtami pradu i gazu przez zestawy wezy. W przypadku matych
mocy spawania wystarczajg palniki spawalnicze chtodzone gazem,
a do wiekszych mocy zalecamy palniki spawalnicze chtodzone
woda.

Oszczedno$é czasu i kosztow: za pomocg QDM mozna sterowac
i zarzadzac zrédtami pradu spawania z komputera centralnego.
Dane zostaja bezpiecznie zapisane — réwniez w automatycznej
kopii zapasowe] sterowanej czasowo. W ten sposéb zadne dane
nie zostang utracone i bedg caty czas dostepne. Wersja podsta-
wowa oprogramowania, zapewniajgca reczne i automatyczne
zarzadzanie danymi oraz zarzadzanie krzywymi charakterystyki,
moze by¢ opcjonalnie rozszerzana. W ten sposéb uzytkownik
okresla, w jakim zakresie chce zintegrowac nasze oprogramo-
wanie QDM ze swoimi procedurami i procesami.

Palnik spawalniczy do robota MSG

Zestawienie wszystkich zalet:
B Centralne sterowanie danymi: zadania, dane krzywych
charakterystyki i dane konfiguracji sg caty czas dostepne

B Bezpieczne zapisywanie danych: automatyczna kopia
zapasowa sterowana czasowo

B Przyspieszony proces roboczy: programowanie i obstuga
Wymagania wobec palnikéw spawalniczych do robota caty czas kilku Zrédet pradu spawania przez ztacze Ethernet
sie zwiekszaja.

Najwazniejszymi kryteriami sg: dtugi okres uzytkowania stoso-
wanych czesci, waska konstrukcja oraz optymalne wtasciwosci
chtodzenia. Palniki spawalnicze do robota CLOOS to efekt wielolet-
niego projektowania i doswiadczenia w zakresie automatycznego
spawania MIG/MAG. Na zyczenie dostarczamy specjalne geometrie
i wykonania w przypadku palnikéw spawalniczych jednodrutowych
lub podwdjnych.

20 < CLOOS
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Nadzdr danych spawania Weld-Process-Monitoring WPM

[] Drahtvorschub
R
[ spannung

[Jcas

[[] Motorstrom QWD
|:| Motorstrom CDD
D Resanal

Anzeige

Sollwart
Gbernahme

D Reservel

[] Zinden

] schweiizeit
Puls - Extern

Einricht

betrieb 12mm Fe

82% Argon 18% Coy

Nadzér danych spawania WPM zapisuje dane z czujnikdw zamon-
towanych w QINEO. W ten sposéb otrzymuje on wszystkie wtasci-
we wartosci rzeczywiste mediéw, ktére miarodajnie odpowiadajg
za wysokiej jakosci spoine. Funkcje oprogramowania umozliwiajg
poréwnanie uzyskanych wartosci rzeczywistych z wartosciami
zadanymi zapisanymi w WPM. Dwupoziomowy system nadzoru
wydaje ostrzezenie po osiggnieciu pierwszej wartosci granicznej i
przerywa proces spawania po osiggnieciu drugiej wartosci granicz-
nej. W ten sposéb zapewnia sie odpowiednio wczesne przekazanie
informacji o zmianach w procesie produkcji i stanowiska pracy nie
opuszcza zaden nieprawidtowo zespawany przedmiot obrabiany.

Uzytkownik otrzymuje protokét zawierajgcy wszystkie

Ztacza
DEEEM pIR]O : :
it S /_/E Etheri'et/IP
ety

Industrial

Dostepne sg inne ztgcza. Skontaktuj sie z nami!

Weld your way.

Kanaty monitorowania

Predkos¢ posuwu drutu

Prad spawania

Napiecie spawania

Przeptyw gazu

Czas jarzenia sie tuku

Prad silnika napedu drutu

Prad silnika napedu drutu DuoDrive (opcja)

Porowatosc¢ (tylko w przypadku tuku impulsowego)

© ©» N o uh WNE

Rezerwa

10. Energia odcinkowa

zarejestrowane dane, opatrzone datg i godzing w odniesieniu
do przedmiotu obrabianego. Nadzér danych spawania WPM
jest sprawny bez dodatkowych opcji i elementéw montazowych
w QINEO NexT z modutem obstugi Premium. Programowanie,
archiwizowanie i kontrola WPM odbywaja sie bezposrednio w
zrédle pradu spawania. Zestawienie kilku zrédet prgdu spawania
QINEO wyposazonych w WPM nastepuje przez oprogramowanie
komputerowe CLOOS QDM (QINEO-Data-Manager). Przesytanie
danych odbywa sie przez ztgcze Ethernet.

Devicei'et

> 21



Doskonatosc¢

4

excellent

,Doskonate rezultaty spawania”.

Bezpieczenstwo procesow w skrdcie

QINEO NexT przekonuje znakomitymi wtasciwosciami tuku swietlnego, ktére zapewniaja najwyzsza jakosc¢
spawania. Kontrolowane skapywanie zapewnia stabilne i powtarzalne procesy, réwniez w przypadku ztozonych
zadan spawalniczych.

Dzieki temu, ze podczas spawania powstaje niewiele odpryskéw, kolejne etapy pracy wymagajg znacznie mniej
pracy dodatkowej. W ten sposéb procesy produkcji moga by¢ jeszcze bardziej wydajne!






Procesy

-y
Cold Weld Cold Weld AC

Spawanie z optymalnym doprowadzaniem ciepta!

tuk impulsowy MSG-AC o stabilnym kierunku zapewnia optymalne rezultaty spawania
w przypadku wymagajgcych materiatow

Ze wzgledu na optymalne wprowadzanie ciepta Cold Weld doskonale nadaje sie do wyma-
gajacych materiatéw. Cold Weld tgczy w sobie impulsowy tuk z technikg pragdu przemien-
nego. Dzieki regulowanej czesci AC mozna indywidualnie sterowac energig wprowadzang
do czesci. Za pomocg Cold Weld mozna zwiekszy¢ predkosc spawania, poniewaz przy
mniejszym doprowadzaniu energii zwiekszana jest moc stapiania. Optymalne wprowa-
dzanie energii dziata korzystnie na wtasciwosci czesci i materiatow. Uzyskiwane sg poczat- Obszary zastosowania
kowe wtasciwosci materiatu ze wzgledu na minimalne wprowadzanie ciepta. Zmniejsza sie
znieksztatcenie czesci oraz unika sie czasochtonnych prac dodatkowych. Skompensowane
zostajq tolerancje materiatow ze wzgledu na dobrg zdolnos¢ do wypetniania szczeliny.

B Ziozone podzespoty aluminiowe i
chromowo-niklowe do t =4 mm

B Wykonywanie przetopu
namagnetyzowanych podzespotéw
stalowych

Doskonate rezultaty spawania dzieki impulsowemu tukowi MSG-AC o stabilnym

kierunku B Wyciskane aluminium / stopy

3 L . L. odlewnicze
- Krétsze czasy spawania dzieki wysokiej mocy stapiania
B Materiaty podatne na pekniecia pod

wptywem ciepta

Optymalne witasciwosci materiatu dzieki sterowanemu doprowadzaniu ciepta

Unikanie prac dodatkowych dzieki minimalnemu znieksztatcaniu czesci

Y ]}

Bardzo dobra zdolnos¢ do

Y wypetniania szczeliny Y
i e Mniejsze wprowadzanie ciepta
Zachowanie wtasciwosci materia-
y fu ]

- e ——
[T [T —

Mniejsze znieksztatcenie czesci
Lepsze zachowanie wymiaréw po
spawaniu
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Rapid Weld o o

Tak wyglada wydajnosc!

Skupiony tuk natryskowy MSG o duzej wydajnosci do gtebokiej penetracji i wydajnego
spawania

Rapid Weld to skupiony tuk natryskowy MSG o duzej wydajnosci, ktdry wykazuje swoje

zalety wszedzie tam, gdzie wymagane sg duze gtebokosci penetracji i bezpieczne |I

tworzenie grani. Specjalna regulacja powoduje wytwarzanie bardzo skupionego i stabil-

nego tuku o szczegdlnie wysokim cisnieniu. Za pomocg obstugi jednym przyciskiem mozna

precyzyjnie modelowac profil penetracji waski lub szeroki. W ten sposéb zmniejsza sie

ilos¢ materiatow dodatkowych oraz gazu ostonowego dzieki znacznie zredukowanemu Obszary zastosowania
katowi otwarcia. Uzyskuje sie czyste spawanie penetracyjne dzieki gtebokiej penetracji.
Skraca sie czas spawania, poniewaz potrzebnych jest znacznie mniej warstw spawalni-
czych.

B Czesci o grubych $cianach od 6 mm

- Zmniejszenie ilosci materiatéw dodatkowych i gazu ostonowego ze wzgledu na
mniejszy kat otwarcia

- Czyste spawanie penetracyjne dzieki gtebokiej penetracji

- Minimalne czasy spawania ze wzgledu na mniejsza liczbe warstw spawalniczych

600 350
Mniej warstw dzieki mniejszym
katom otwarcia

Bardzo gteboka penetracja przy
niewielkim posuwie drutu w
b, porownaniu z rozwigzaniami y
> konwencjonalnymi \

Oszczedno$¢ kosztow do
@, 30 procent

Weld your way.
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Procesy

Vari Weld Vari Weld

Od prostoty do wymagajacych warunkow

tuk impulsowy MSG o regulacji pragdem zapewnia optymalne rezultaty spawania w
wymagajacych warunkach

Vari Weld to fuk impulsowy MSG do szczegdlnie szerokich obszaréw zastosowan.
Regulowany pragdem proces impulsowy umozliwia sterowanie profilem penetracji w

przypadku réznorodnych materiatéw i zastosowan. Wtasciwosci materiatu zostajg w
duzym stopniu zachowane, w szczegdélnosci w przypadku materiatéw wrazliwych na ciepto.
Unika sie w tej sposéb czasochtonnych prac dodatkowych, poniewaz odpryski zostajg
zredukowane do minimum. W ten sposéb uzyskuje sie optymalne rezultaty spawania, Obszary zastosowania
réwniez w wymagajgcych warunkach.

B Lutowanie MIG
B Claddi
- Optymalna kontrola jeziorek spawalniczych dzieki wydajnej regulacji fuku acding
. . . B Napawanie
- Doskonate rezultaty spawania w przypadku wymagajacych zastosowan (np. chromo-
B Grubosci blach od 1,5 mm

wo-niklowych)
- Mniej prac dodatkowych dzieki technologii impulsowej z kontrolowanym
skapywaniem

|
Speed Weld £

tuk impulsowy do szybkiego spawania

tuk impulsowy MSG z regulowanym napieciem do réznorodnych zastosowan

Speed Weld ma zastosowanie we wszystkich obszarach przetwarzania metalu. Proces
impulsowy MSG z regulowanym napieciem umozliwia szczegdlnie wysokie cisnienie tuku
réwniez przy wymagajacych warunkach ramowych. Speed Weld pozwala uzyska¢ wysokie

predkosci spawania ze wzgledu na szczegdlnie intensywny tuk. Korzysci dzieki doskonatej
jakosci spoiny ze wzgledu na gteboka penetracje. Unika sie w ten sposéb czasochtonnych
prac dodatkowych, poniewaz odpryski i podtopienia zostajg zredukowane do minimum.

Obszary zastosowania

. L . . P B Grubosci blach od 2,5 mm
- Duze predkosci spawania ze wzgledu na szczegdlnie intensywny tuk

- Doskonata jakos¢ spawania dzieki gtebokiej penetracji HOEETOEITE FEITE O

- Mniej prac dodatkowych dzieki technologii impulsowej z kontrolowanym Argretite petksieny el e

skapywaniem Spawanie drutem wypetniajgcym

Lutowanie MIG
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Root Weld d .

Stabilne i niewrazliwe

Regulowany krétki tuk MSG o zmniejszonej energii, zapewniajacy doskonata jakos¢ w
wymagajacych warunkach

Root Weld to krétki regulowany tuk MSG o zmniejszonej energii, przystosowany do
specjalnych wymagan podczas wykonywania przetopdw lub spawania cienkich blach.
Czesto wystepujg w tym przypadku warstwy wymuszone i zmienne szerokosci szczeliny. W _
poréwnaniu ze standardowym krétkim tukiem Root Weld przebiega znacznie spokojniej

i powoduje wytwarzanie mniejszych odpryskéw. Ze wzgledu na lepsza regulacje procesu

metoda Root Weld jest stabilniejsza, dzieki czemu mozna nig doskonale sterowac réwniez ~ Obszary zastosowania

w dolnym zakresie mocy. Root Weld zmniejsza znieksztatcenie przedmiotu obrabianego m
ze wzgledu na mniej wprowadzanego cieptfa. Unika sie w ten sposdb czasochtonnych prac
dodatkowych ze wzgledu na minimalne powstawanie odpryskéw. W ten sposéb zawsze u

uzyskuje sie optymalne rezultaty spawania, poniewaz tuk reaguje niewrazliwie na oddzia- B Budowa zbiornikdw
tywania zewnetrzne. |

Wykonywanie przetopu

Budowa rurociggéow

WSszystkie pozycje spawania
- Niewrazliwy krétki tuk

- Niewrazliwy na oddziatywania zewnetrzne

- Optymalne zdolnosci do wypetniania szczeliny rowniez bez pracochtonnego oscylowania

- tuk tatwy w zastosowaniu

Control Weld

Do grubych i cienkich

Proces spawania zwarciowego do cienkich i grubych materiatéw

Metoda Control Weld obejmuje caty zakres regulowanego spawania MSG i jest prze-

znaczona do réznych obszaréw zastosowania. Klasyczny proces MSG zapewnia stabilne
przechodzenie materiatu z krétkiego tuku do obszaru tuku natryskowego. W przypadku
matej mocy wyksztatca sie krétki tuk, ktéry jest korzystny w szczegdlnosci podczas spa-
jania przedmiotéw obrabianych o cienkich $cianach oraz w pozycjach wymuszonych. W

obszarze tuku natryskowego w procesie powstaje wieksza energia, co pozwala wprowa-

dzi¢ wiecej ciepta do materiatu podstawowego. Dzieki przechodzeniu materiatu matymi Obszary zastosowania
kroplami, bez zwaré, powstaje mniej odpryskow, co z kolei skutkuje mniejszg iloscig prac . .
. . : ! Jelelny ! el . B Uniwersalne zastosowanie
dodatkowe;j.
Bl Spawanie drutem wypetniajgcym
- Proces o réznorodnym zastosowaniu B Do wszystkich pozycji spawania
- Zdolnos¢ do wypetniania szczeliny w obszarze krétkiego tuku B Spawanie czystym CO,

- Mniejszy odrzut odpryskéw w obszarze tuku natryskowego

Weld your way. > 27



tatwosc serwisowania

Dopracowane w najmniejszych szczegétach

Konserwacja i serwis — szybko i tatwo

Oprécz doskonatych rezultatéw spawania QINEO NexT charakteryzuje sie szczegdlng tatwosciag serwisowania i
konserwacji. Przejrzysta struktura zrédta pradu spawania z tatwym dostepem do wszystkich komponentéw umoz-
liwia tatwa konserwacje oraz szybkie wyszukiwanie btedéw. Dzieki temu czesci eksploatacyjne i zamienne mozna
szybko wymienic¢ w kilku krokach. Wydajny oddzielny modut chtodzenia z duzym podswietlanym wskaznikiem
poziomu napetnienia mozna tatwo wycigga¢. Budowa modutowa umozliwia szybkie i tatwe doposazenie.

Przejrzysta budowa

B Szczelnie zamkniete moduty chronig
wrazliwe podzespoty przed brudem i
nadmiernym cieptem

B tatwa konserwacja i szybkie
wyszukiwanie btedéw

B tatwy dostep do wszystkich
komponentow

B Mniej potaczen wtykanych, co
przektada sie na zmniejszenie
podatnosci na usterki

Szuflada modutu
chtodzgcego

B Bezposrednia dostepnos¢ przez
tatwe wysuwanie modutu

s

-
™
-
-
-
=
-
-

Filtr zabrudzen

B Szybka wymiana bez narzedzi

Modut ztaczy

B tatwe doposazanie
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Bez narzedzi

B Wymiana wszystkich czesci
eksploatacyjnych

Bez pomytek

B Kolorowa identyfikacja wszystkich
czesci prowadzacych drut zapewnia
zastosowanie prawidtowych
komponentéw

Zabezpieczone przytacza

B Chroni potaczenia przed oddziatywania-
mi zewnetrznymi

B Brak krawedzi zaktéceniowych w zasto-
sowaniu mobilnym

Podwdjna podtoga

B Oddzielne prowadzenie chtodziwa w
celu ochrony elementéw mechanicz-
nych i elektrycznych

Weld your way.
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Dane techniczne

NexT 452 DC NexT 602 DC NexT 452 AC
Prad spawania 25A/15V-450A/36,5V 25A/15V-600A/44V 25A/15V-450A/36,5V
Prad spawania przy 60% ED* 450A/ 36,5V 600A/44V 450A / 36,5V
Prad spawania przy 100 % ED* 350A/31,5V 500A/39V 350A/31,5V
Napiecie biegu jatowego 80V 80V 75V
Napigcie sieciowe 380-480V / 3-fazowe 380-480 V / 3-fazowe 380-480 V / 3-fazowe
Kabel przytaczeniowy 4 x 6 mm? 4 x 10 mm? 4 x 6 mm?
Bezpiecznik sieciowy, zwtoczny 32A 50 A 32A
Stopien ochrony 1P 23 P23 1P 23
Klasa izolacji F F F
Rodzaj chtodzenia F F F
Wymiary (dt./szer./wys.) 720 x 340 x 500 mm 720 x 340 x 500 mm 720 x 340 x 782 mm
Masa modutu mocy 63 kg 65 kg 92 kg
Masa modutu chtodzenia 28 kg 28 kg 28 kg

* w temperaturze otoczenia 40°C

Napedy drutu QINEO NexT QINEO QWD-M QINEO QWD-P QINEO QWD-AR QINEO QWD-A
Predkosé posuwu drutu maks. 30 m/min maks. 30 m/min maks. 30 m/min maks. 30 m/min
Wymiary (dt./szer./wys.) 700 x 340 x 255 mm 702 x 240 x 375 mm 320 x 200 x 200 mm 350 x 270 x 230 mm
Masa 27,0 kg 14,8 kg 7,5 kg 10,2 kg
$rednica drutu od 0,8 do 2,0 mm od 0,8 do 2,0 mm 0d 0,8do 2,0 mm 0d 0,8 do 2,0 mm
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Urzadzenia CLOOS umoz-

liwiajg spawanie i ciecie...

...wszystkich materiatéw z metalu!

...wszystkich materiatow o
grubosci od 0,5 do 300 mm!

...W innowacyjnych procesach!

...tak, jak tego potrzebujesz: recznie
lub automatycznie!

...wydajnie i indywidualnie!

...z wykorzystaniem wielu
dodatkowych ustug serwisowych!

...we wszystkich branzach!

...na catym swiecie!

...przy zapewnieniu petnej satysfakcji!

...od ponad 100 lat!

...wszystkiego z jednej
reki!



Na catym Swiecie

Przedstawiciel w Polsce
Cloos Polska Sp. z 0.0.
ul. Stawki 5

58-100 Swidnica

Telefon: +48 (74) 851 86 60
Faks: +48 (74) 851 86 61
E-mail: firma@cloos.pl
www.cloos.pl

CLOOS

-PL Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych.
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