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Mikrokomorki QIROX

Podstawowe rozwigzanie ,,Ready to weld” do automatycznego spawania matych elementéw

Chcesz automatycznie spawac rowniez mate przedmioty obrabiane w ekonomiczny sposéb? Mikrokomérki
QIROX zapewniajg optymalne wprowadzenie do zautomatyzowanej technologii spawania. Mikrokomérki

,Ready to weld” gotowe od razu do uzycia wymagajg niewiele miejsca. Mozna je tatwo, szybko i elastycznie
zintegrowac z systemem produkcyjnym. Od robota spawalniczego przez uktad sterowania i zrodto pradu az po
technologie bezpieczenstwa — klient korzysta z urzadzenia dostosowanego do potrzeb, wyposazonego w idealnie
dopasowane komponenty od jednego dostawcy. Szeroki wachlarz opcji pozwala na dostosowanie mikrokomérek
do indywidualnych wymagan. Osiggnij doskonate rezultaty spawania przy maksymalnych oszczednosciach!

B Optymalne wprowadzenie do zautomatyzowanej technologii spawania:
maksymalny zwrot z inwestycji i minimalne ryzyko

M Rozwigzanie ,Ready to Weld”:
proste uruchomienie w celu szybkiego rozpoczecia produkcji

B Budowa o niewielkiej powierzchni ustawienia, co pozwala oszczedzi¢ miejsce:
fatwa integracja ze Srodowiskiem produkcyjnym

B Réznorodne opcje:
elastyczne dostosowanie do indywidualnych wymagan

B Wszystko z jednej reki:
idealnie dopasowane do siebie komponenty

Weld your way. >3



Podstawowe

wyposazenie
mikrokomarki
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Zrédto pradu spawania QINEO QinTron 400 Pulse
6-osiowy robot z ramieniem zginanym QIROX QRC-210/290
Reczny stét nawrotny

Dowolnie programowalna o$ obrotowa (opcja)
Podstawowa rama nosna

Obudowa ochronna

Drzwi serwisowe

Naped drutu

Czyszczenie palnika spawalniczego

Urzadzenie reczne do programowania

Uktad sterowania robota QC2 Micro

Uktad sterowania bezpieczenstwa
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Konstrukcja

modutowa

Konstrukcja modutowa oferuje wiele mozliwosci

Mikrokomérki QIROX majg budowe modutowa. System modutowy sktada sie z dwdch
podstawowych komdrek wyposazonych w roboty spawalnicze QIROX o réznych obszarach
roboczych. Mikrokomérki QR-MC-1.1S i QR-MC-1.2S sg wyposazone w robot spawalniczy
QIROX QRC-210-4 o zasiegu 1000 mm. Mikrokomérki QR-MC.1.1M i QR-MC-1.2M sa
wyposazone w QRC-290-4 o zasiegu 1450 mm. Dla kazdego z tych dwdch podstawowych
typow dostepne sg dwa nawrotne urzgdzenia pozycjonujgce. Stacja jest zmieniana recznie.
Nawrotne urzadzenia pozycjonujgce QR-MC-1.1S i QR-MC-1.1M s3g uzywane z jedng ptytka
zaciskowg na stacje. QR-MC-1.2S i QR-MC-1.2M majg nawrotne urzgdzenie pozycjonujace,
wyposazone w jedno dowolnie programowalne obrotowe urzgdzenie pozycjonujace na
stacje. Rama podstawowa nawrotnego urzgdzenia pozycjonujacego pozwala na montaz
obrotowego urzadzenia pozycjonujgcego w trzech pozycjach.

W ten sposéb powstaje wiele wariantéw, dzieki ktdrym mozna indywidualnie dopasowac
mikrokomorke do swoich zastosowan. W razie potrzeby pdzniejsze przezbrojenie i uzupet-
nienie przebiega szybko i tatwo.

QIROX QIROX
Mikrokomérka QR-MC- Mikrokomdrka QR-MC-
-1.1S -1.2S

strona 8 strona 10
QIROX QIROX
Mikrokomorka QR-MC- Mikrokomorka QR-MC-
-1.1M -1.2M

strona 9 strona 12
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Mikrokomarka

QR-MC-1.1S

Mikrokomorka QIROX QR-MC-1.1S

do spawania najmniejszych czesci

B Robot spawalniczy QRC-210-4 o zasiegu 1000 mm
B Jedna ptyta mocujaca na stacje
o wielkosci: 1100 x 500 mm
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Dane techniczne

Masa elementu na stacje 125 kg
Wymiary urzadzenia [dt. x szer. x wys.] 2600 x 1600 x 2165 mm

Masa komérki maks. 1300 kg
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Mikrokomarka

QR-MC-1.1M

Mikrokomorka QIROX QR-MC-1.1M

do spawania matych czesci

B Robot spawalniczy QRC-290-4 o zasiegu 1450 mm
B Jedna ptyta mocujaca na stacje
o wielkosci: 1 400 x 700 mm
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Dane techniczne

Masa elementu na stacje 125 kg
Wymiary urzadzenia [dt. x szer. x wys.] 3050 x 2000 x 2165 mm

Masa komérki maks. 1500 kg
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Mikrokomarka

QR-MC-1.2S

Mikrokomorka QIROX QR-MC-1.2S

do spawania najmniejszych czesci z konturami

B Robot spawalniczy QRC-210-4 o zasiegu 1000 mm
B Obrotowe urzadzenie pozycjonujace na stacje o promieniu
obrotu 500 mm

Dane techniczne

Masa elementu na stacje 125 kg
Wymiary urzadzenia [dt. x szer. x wys.] 2600 x 1600 x 2165 mm

Masa komérki maks. 1400 kg
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Mikrokomarka

QR-MC-1.2M

Mikrokomorka QIROX QR-MC-1.2M

do spawania matych czesci z konturami

B Robot spawalniczy QRC-290-4 o zasiegu 1450 mm
B Obrotowe urzadzenie pozycjonujace na stacje o promieniu
obrotu 700 mm
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Dane techniczne

Masa elementu na stacje 125 kg
Wymiary urzadzenia [dt. x szer. x wys.] 4600 x 2400 x 2500 mm

Masa komérki maks. 1600 kg
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Komponenty

Robot spawalniczy QIROX QRC-210 lub 290

6-osiowy robot z ramieniem zginanym i klasycznym przegubem
B Elastycznos¢: Modutowa konstrukcja do indywidualnie dopasowanych systemow,
optymalnie dostosowana do indywidualnych wymagan produkcyjnych

B Dynamika: wieksza dynamika i redukcja wagi dzieki smuktemu ksztattowi
produktu i zaokraglonej, ergonomicznej formie

Szybkos¢: duze predkosci osi dla krétszych czaséw taktu

B Powierzchnia ustawienia: bardzo mate zapotrzebowanie na miejsce przy duzym
zasiegu

M Jakos¢: doktadnos¢ powtarzania, wysoka dyspozycyjnosc i dtugie okresy miedzy
czynnosciami konserwacyjnymi

Sterownik QIROX

Gtéwny element komérki kompaktowej

B Cyfrowy uktad napedowy o duzej rozproszonej mocy obliczeniowej
Konstrukcja modutowa z wykorzystaniem standardowych komponentéw
Urzadzenie do programowania z dotykowym interfejsem uzytkownika

Oprogramowanie specjalnie dostosowane do technologii spawania

Jednoczesne sterowanie wszystkimi osiami wewnetrznymi i zewnetrznymi

Urzadzenie pozycjonujgce do 2 stacji QIROX

Zawsze w doskonatej pozycji
B Wytrzymatosé: Reczna zmiana pozycji

Wydajnos¢: Pracownicy i roboty pracujg jednoczesnie

|
B Elastycznos¢: zmienne opcje montazu obrotowego urzadzenia pozycjonujacego
|

tatwosc obstugi: siatka otwordéw w ptycie zaciskowej utatwia mocowanie
urzadzenia mocujgcego

Zrédto pradu spawania QINEO do spawania QinTron
400 Robo

Proste spawanie

B Wydajnosé: znakomity stosunek jakosci do ceny

B Elastycznos¢: 4 procesy spawania w jednym urzgdzeniu

B Wytrzymatosé: wartosciowe komponenty i wytrzymata konstrukcja
|

tatwosc obstugi: bezposrednie sterowanie przez interfejs ze sterownika QIROX
QC2 Micro

Kompletny: szeroki pakiet wyposazenia technicznego do spawania
przy pradzie spawania do 400 A

14 < CLOOS



Linia transportu drutu

Bezpieczne podawanie drutu pozwala uzyska¢ optymalne rezultaty spawania
B  Wydajny naped 4-rolkowy
B Podawanie drutu o matym poslizgu i niewielkim Scieraniu

B tatwosc konserwacji

Palnik spawalniczy z puszkg odcinajgca
Wydajny palnik spawalniczy do stosowania na robotach

B Chtodzenie ciecza
M Ekstremalnie wysoka klasa wydajnosci 400 A przy 100% ED

M Solidna i zwarta konstrukcja

Czyszczenie palnika

Automatyczne usuwanie odpryskow spawalniczych

B Gwarantowana stata jakos¢ spoin

B Wydajnosc¢ stanowisk zrobotyzowanych jest wieksza dzieki skroceniu czasow
przestoju

Zabezpieczenia techniczne

Urzadzenia zabezpieczajace zgodne z normami dotyczacymi bezpiecznego
korzystania z komérek

B DINEN ISO 10218-1
B DINEN ISO 10218-2
B DIN EN ISO 13850

Podstawowa rama nosna

Zintegrowane kieszenie na wozek widtowy zapewniajg szybkie uruchamianie

B tatwa zmiana miejsca
B PLUG & WELD

Weld your way. > 15



Zwiekszenie urzgdzenia spawalniczego QINEO
QinTron do 600 A

Zwiekszenie zakresu wydajnosci QINEO QinTron o 200 A przy maksymalnym pradzie
spawania 600 A. W ten spos6b mozna rowniez spawac przedmioty obrabiane o

grubych $cianach.

B Wiekszy zakres spawania: Wiekszy zakres przedmiotéw obrabianych

B  Maksymalny prad spawania 600 A: Skrocenie czasu taktu dzieki wiekszej szyb-
kosci spawania

B Wieksza elastycznos¢: wiekszy zasieg dla spawacza

Wiecej cyfrowych wejsé/wyjs¢ usprawnia kontakt ze
Swiatem zewnetrznym

Cyfrowe wejscia i wyjscia umozliwiajg wymiane sygnatéw miedzy uktadem stero-
wania robota a funkcjami w otoczeniu. Mozna na przyktad sprawdzi¢, czy wszystkie
komponenty sg witozone do narzedzia, lub bezposrednio sterowac zaciskami
narzedziowymi. taczg one tatwo funkcje zewnetrzne z ruchami robota w programie
przebiegu.

B Potaczenie ruchow robota z funkcjami zewnetrznymi: zwiekszenie

réznorodnosci stanowisk zrobotyzowanych
B Wyiszy stopien automatyzacji: wzrost produktywnosci i elastycznosci

Doktadne znajdowanie punktu poczatkowego i/lub
koncowego

W praktyce tolerancje przedmiotu obrabianego powodujg odchylenia od zaprogra-
mowanych punktéw. Aby dokonac szybkiej i doktadnej kompensacji tego zjawiska,
czujnik dotykowy dyszy gazu sprawdza punkty poczatkowe i/lub koricowe oraz kory-

guje zaprogramowany odcinek spawania zgodnie ze zmierzonym odchyleniem.

B Rozpoznawanie tolerancji przedmiotow obrabianych: znaczna poprawa jakosci
spoiny

M Bezposrednia integracja z programem przebiegu: szybkie i tatwe
programowanie

B Kompaktowa konstrukcja umozliwia montaz na uktadzie mechanicznym robota
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Wydajnosc...

Rapid Weld

Wysokowydajny tuk natryskowy MSG
do efektywnego spawania

Control Weld

Niezawodny proces spawania zwarcio-
wego do cienkich i grubych materiatow

Vari Weld

tuk impulsowy MSG zapewnia opty-
malne rezultaty spawania w wymagajg-
cych warunkach

Root Weld

Energooszczedny, regulowany krotki
tuk MSG do specjalnych wymagan przy
wykonywaniu przetopu lub spawaniu
cienkich blach

..dzieki
nowoczesnym
procesom

=




Obrotowe urzadzenie pozycjonujgce

B Spawanie np. spoin okragtych: zwiekszenie mozliwosci zastosowar robota

B Optymalna pozycja spoiny: poprawa rezultatéw spawania

B Interpolacja miedzy ruchami osi robota z zewnetrznymi osiami: tatwe i szybkie
programowanie

Szkolenia

M Kurs podstawowy | stopnia

- Uzytkownicy, ktorym zlecono tworzenie, poprawianie i utrzymanie
programow robota

- Programator robota
B Kurs podstawowy Il stopnia

- Kurs zaawansowany | stopnia
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Urzadzenia CLOOS umoz-

liwiajg spawanie i ciecie...

...wszystkich materiatow z metalu!

...wszystkich materiatéow o gru-
bosci od 0,5 do 300 mm!

.. winnowacyjnych procesach!

...tak, jak tego potrzebujesz:
recznie lub automatycznie!

.. wydajnie i indywidualnie!

.. Zwykorzystaniem wielu
dodatkowych ustug serwisowych!

.. we wszystkich branzach!

.. ha catym swiecie!

przy zapewnieniu petnej
satysfakgcji!

.. od ponad 100 lat!

... wszystkiego z jednej
reki!



Na catym swiecie!

Przedstawiciel w Polsce
Cloos Polska Sp. z 0.0.
ul. Stawki 5

58-100 Swidnica

Telefon: +48 (74) 851 86 60
Faks: +48 (74) 851 86 61
E-mail: firma@cloos.pl
www.cloos.pl
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