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To nie Twoj jezyk?
Zeskanuj kod QR.

Pierwsze kroki

ze stotem
spawalniczym
e Siegmund




Cieszymy sie, ze wybraliscie
Panstwo stot spawalniczy
Siegmund!

Produkty Siegmund to maksymalna funkcjonalnos¢. Wazna role
odgrywaja tu prawidtowe zasady obstugi, konserwacji i bezpieczenstwa.

Nasz przewodnik ,Pierwsze kroki” zawiera kompleksowe wprowadzenie
od pierwszego ztozenia do optymalnego uzytkowania i pielegnadji

stofu spawalniczego. Przed pierwszym uzyciem prosimy o dokfadne
zapoznanie sie z instrukgja.

Producent:
Bernd Siegmund GmbH

Landsberger Str. 180
86507 Oberottmarshausen
Niemcy (Bawaria)

Tel. +49 (0) 8203 96 07-0

e o0 OMmx

siegmund.com

Dane techniczne moga ulec zmianie. Zgodnie z naszymi Ogélnymi Warunkami Sprzedazy i Dostaw.
Zastrzegamy sobie prawo do zmiany cen. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za btedy wynikajace z druku.

Wszystkie prezentowane tu teksty, zdjecia i elementy niniejszej publikacji sa chronione prawem autorskim przez firme Bernd Siegmund GmbH.
Zadna cze$¢ te broszury Flyer nie moze by¢ edytowana w sposéb analogowy ani cyfrowy, ani w inny sposéb, nie moze by¢ takze tez kopiowana lub
publikowana bez pisemnej zgody wtasciciela prawnego. Naruszenia tych zasad s przestepstwem

© 2024 Bernd Siegmund GmbH
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Ten symbol oznacza wazne kroki
podczas montazu. Nalezy Scisle
przestrzegac tych specyfikacji.

Nie przechodz pod
podniesionym fadunkiem

Ten symbol oznacza, ze nie wolno
przebywac pod podniesionym tadunkiem
(samochody ciezarowe, warsztat).
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e Zmniejsz ryzyko zwiazane z ciezkimi i spadajacymi czesciami.
e Montuj system tylko wtedy, gdy posiadasz odpowiedni sprzet do podnoszenia (wozek widtowy,

suwnice lub dZwig), narzedzia montazowe i potrafisz je obstugiwac. W przeciwnym razie zlec
prace firmie montazowej przygowowanej do tego typu prac.

e Podczas prac montazowych nalezy zawsze nosi¢ obuwie ochronne.

e Nigdy nie ktadZ narzedzi ani innych czesci na blacie podczas prac montazowych.

e Montuj system wytacznie na réwnej i nosnej powierzchni.

e Przed podniesieniem stotu nalezy zwrdci¢ uwage na ciezar blatu.

Nigdy nie wchodz pod podniesiony blat stotu. Podniesiong ptyte stotu nalezy natychmiast
zabezpieczy¢ przed upadkiem. Pracuj wytacznie na zabezpieczonym blacie stotu.

W6z po dwie $ruby mocujace na kazda
noge stotu w plytki montazowe.

Przymocuj nogi stotu do blatu stotu.
Dokre¢ sruby mocujace momentem
150 Nm.

Zabezpiecz swoj stét spawalniczy przed uderzeniami bocznymi. Po zmontowaniu ostroznie
i rwnomiernie odtdz stét spawalniczy. Utworz Srodowisko operacyjne z ochrong przed
uderzeniami i kolizjami. W ten sposdb zapobiegasz niedopuszczalnym sifom scinajacym,
ktére moga zniszczy¢ nogi stotu lub jego blat.

Noga podstawowa

system D @

maks. precyzyjna regulacja (mm) 50 50 40

Precyzyjna
regulacja
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Nogi do stotow Professional 750 i Extreme

Noga z regulowana wysokoscia

Wybierz te sama wysokos¢ dla wszystkich ndg stotu i zabezpiecz kazdy
sworzen regulacyjny za pomocg zawleczki.

- D @

maks. precyzyjna regulacja (mm) 50 50 40

Noga na kétku zhamulcem

Przed montazem nalezy zabezpieczy¢ i zablokowac kétko skretne.

System @ @
20 20

maks. precyzyjna regulacja (mm) 30
Noga z zakotwieniem

System @ @

maks. precyzyjna regulacja (mm) 50 50 50

regulacji nozki dalej niz jest to wskazane.

Zapobiegaj przechylaniu sie lub stoczeniu stotu. Nie odkrecaj

Precyzyjna
regulacja

‘)

- Precyzyjna

—
L

—

Precyzyjna
regulacja
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Nosnos¢ na noge

Dopuszczalne obcigzenie na noge wynosi od 200 do max. 2.000 kg w zaleznosci od
typu nogi i systemu/stofu. Matematycznie znacznie wyzsza catkowita tadownosc.
Wymienione dozwolone obciazenia sg obliczone z pewnym zapasem ze wzgledéw
bezpieczenstwa. Maksymalna stabilnos¢ dzieki solidnej nodze o duzym profilu
(System 28:90x90 mm, System 22: 80x80 mm, System 16: 70x70 mm (Dane dla

standardowego wyposazenia nég)).

Dla maksymalnego bezpieczenstwa:
Dopuszczalne obcigzenia (dotyczy wyposazenia standardowego nég):

Nogi do stotow Professional 750 i Extreme

Noga na kétku z hamulcem

System @ @

Catkowite obcigzenie z 4 nogami (kg) 1.600 1.600 400

Catkowite obciazenie z 6 nogami (kg) 2400 2400 600

Catkowite obcigzenie z 8 nogami (kg) 3200 3.200 800

-

Nr artykutu: 0
280876.X, 220866, 160876.X
Noga z regulowana wysokoscia na
kotku zhamulcem :

System @ @

Catkowite obciazenie z 4 nogami (kg) 1.600  1.600 400

Catkowite obcigzenie z 6 nogami (kg) 2400 2400 600

Catkowite obciazenie z 8 nogami (kg) 3200 3.200 800 _ #_x.
Nr artykutu:
280879.X, 220879.X, 160879.X
Noga z zakotwieniem

System @ @

Catkowite obcigzenie z 4 nogami (kg) 4000 3.000 2.000

Catkowite obcigzenie z 6 nogami (kg) 6.000 4500 3.000

Catkowite obcigzenie z 8 nogami (kg) 8.000 6.000 4.000

System @ @
Kierunek sity pionowy (kN) 20 15 10
Noga podstawowa
System @ @
Catkowite obcigzenie z 4 nogami (kg) 4,000 3.000 2.000
Catkowite obcigzenie z 6 nogami (kg) 6.000 4500 3.000
Catkowite obcigzenie z 8 nogami (kg) 8.000 6.000 4.000
Nr artykufu:
280858.X, 220858, 160858.X
280857.X, 220857.X, 160857.X
Noga z regulowana wysokoscia
System @ @
Catkowite obciazenie z 4 nogami (kg) 4000 2.000 2.000
Catkowite obcigzenie z 6 nogami (kg) 6.000 3.000 3.000
Catkowite obcigzenie z 8 nogami (kg) 8.000 4.000 4.000

Nr artykutu:
280878.X, 220878.X,
280877.X, 220877.X, 160877.X
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Nr artykutu:
280874.X, 220874,
280875.X, 160875.X, 160873.X
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Nosnos¢ na noge

Dopuszczalne obciaZenie na noge wynosi od 200 do max. 3.000 kg w zaleznosci od typu nogi i
systemu/stotu. Matematycznie znacznie wyzsza catkowita tadownos¢. Wymienione dozwolone
obciazenia sg obliczone z pewnym zapasem ze wzgleddw bezpieczefistwa. Maksymalna
stabilno$¢ dzieki solidnej nodze o duzym profilu (System 28: 90x90 mm, System 22: 80x80 mm,
System 16: 70x70 mm (Dane dla standardowego wyposazenia ndg)).

Dla maksymalnego bezpieczenstwa:
Dopuszczalne obciazenia (dotyczy wyposazenia standardowego nég):

Noga na kétku z hamulcem

Nogi do stotu Extreme PLUS

 —

System @ @
Catkowite obcigzenie z 4 nogami (kg) 1.600 1.600 400
Catkowite obcigzenie z 6 nogami (kg) 2400 2400 600
Catkowite obcigzenie z 8 nogami (kg) 3200 3.200 800

Nr artykutu:

280860.X, 220860.X, 160860.X

Noga z regulowana wysokoscia

na kétku z hamulcem
System @ @
Catkowite obcigzenie z 4 nogami (kg) 1.600 1.600 400
Catkowite obciazenie z 6 nogami (kg) 2400 2400 600
Catkowite obcigzenie z 8 nogami (kg) 3.200 3.200 800

Nr artykutu:

280879.X, 220879.X, 160879.X

Noga z zakotwieniem
System @ @
Catkowite obcigzenie z 4 nogami (kg) 6.000 3.000 2.000
Catkowite obcigzenie z 6 nogami (kg) 9.000 4500 3.000
Catkowite obcigzenie z 8 nogami (kg) 12.000 6.000 4.000

System @ @
Kierunek sity pionowy (kN) 30 15 10
Noga podstawowa
System @ @
Catkowite obcigzenie z 4 nogami (kg) 6.000 3.000 2.000
Catkowite obciazenie z 6 nogami (kg) 9.000 4500 3.000
Catkowite obcigzenie z 8 nogami (kg) 12000 6.000 4.000
Nr artykutu:
280853.X, 220853.X, 160853.X
Noga z regulowang wysokoscig
System @ @
Catkowite obciagzenie z 4 nogami (kg) 4.000 2.000 2.000
Catkowite obcigzenie z 6 nogami (kg) 6.000 3.000 3.000
Catkowite obcigzenie z 8 nogami (kg) 8.000 4.000 4.000

Nr artykutu:
280878.X, 220878.X,
280877.X, 220877 X, 160877.X
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Nr artykutu:
280872.X, 220872.X, 160872.X
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e Zmniejsz ryzyko zwiazane z ciezkimi i spadajacymi czesciami.

e Montuj system tylko wtedy, gdy posiadasz odpowiedni sprzet do podnoszenia (wozek widtowy,
suwnice lub dZwig), narzedzia montazowe i potrafisz je obstugiwac. W przeciwnym razie zlec
prace firmie montazowej przygowowanej do tego typu prac.

e Podczas prac montazowych nalezy zawsze nosi¢ obuwie ochronne.

e Nigdy nie ktadZ narzedzi ani innych czesci na blacie podczas prac montazowych.

e Montuj system wytacznie na réwnej i nosnej powierzchni.

e Przed podniesieniem stotu nalezy zwrdci¢ uwage na ciezar blatu.

Nigdy nie wchodz pod podniesiony blat stotu. Podniesiong ptyte stotu nalezy natychmiast
zabezpieczy¢ przed upadkiem. Pracuj wytacznie na zabezpieczonym blacie stotu.

W6z po dwie sruby mocujace
na kazda noge stotu w plytki
montazowe.

Dokrec sruby mocujace momentem
150 Nm.

Zabezpiecz swoj stéf spawalniczy przed uderzeniami bocznymi. Po zmontowaniu ostroznie i
réwnomiernie odiéz stof spawalniczy. Utwdrz srodowisko operacyjne z ochrona przed uderzeniami
i kolizjami. W ten sposéb zapobiegasz niedopuszczalnym sitom scinajacym, ktdre moga zniszczy¢
nogi stofu lub jego blat.

Noga podstawowa

28)

Catkowite obcigzenie z 4 nogami (kg) 2.000 1.000

Przymocuj nogi stotu do blatu stofu.

Nogi do stotu Basic @®7

Noga z regulowana wysokoscia

Wybierz te sama wysokos¢ dla wszystkich nég stotu i zabezpiecz
kazdy sworzen regulacyjny za pomoca zawleczki.

System @

Catkowite obcigzenie z 4 nogami (kg) 2.000
Catkowite obciazenie z 6 nogami (kg) 3.000
Catkowite obcigzenie z 8 nogami (kg) 4.000
Nr artykutu:
160877.X

Noga na kétku zhamulcem

Przed montazem nalezy zabezpieczy¢ i zablokowac kétko skretne.

System @

Catkowite obcigzenie z 4 nogami (kg) 400

Catkowite obcigzenie z 6 nogami (kg) 600

Catkowite obcigzenie z 8 nogami (kg) 800
Nr artykutu:

161855, 160879.X

Noga z zakotwieniem

System @

Catkowite obcigzenie z 4 nogami (kg) 2.000
Catkowite obcigzenie z 6 nogami (kg) 3.000
Catkowite obcigzenie z 8 nogami (kg) 4.000
Nr artykutu:
160874.X

Catkowite obcigzenie z 6 nogami (kg) 3.000 1.000

Catkowite obcigzenie z 8 nogami (kg)

4.000

Nr artykutu:
161856, 160857.X, 160858 X
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Imax. 40 mm

= 3

Zapobiegaj przechylaniu sie lub stoczeniu stotu. Nie odkrecaj
regulacji nozki dalej niz jest to wskazane.

Imax 40 mm

Imax. 50 mm

www.siegmund.com — 11



Odkreci¢ do potowy element regulacyjny (trzpien stopy).
System 16: 20 mm
System 22: 25 mm
System 28: 25 mm

Nalezy zwrdci¢ uwage na mozliwos¢ precyzyjnej
regulacji dla kazdego wariantu nogi stofu.

Podnies stof za pomoca odpowiedniego sprzetu do podnoszenia

(np. uchwytu transportowego nr art. 000830.N, 160830) i zamontuj
nogi za pomocg dostarczonych srub. Dostarczone sruby sg $rubami z
tbem stozkowym, szesciokatnym lub cylindrycznym, w zaleznosci od
rodzaju stotu. Moment dokrecania wynosi 150 Nm (nalezy regularnie
sprawdza¢ moment dokrecania). Nastepnie ustaw stof.

Ostrzezenia:

Nie wchodzi¢ pod zawieszony
tadunek. Nie podno$ fadunku wyzej
niz to konieczne.

Teraz koniecznie wyréwnaj stét za pomoca poziomicy. Aby to zrobi¢, zacznij
od punktu nad jedna noga i dopasuj do niego pozostate nogi. Nalezy
stosowac poziomice o odpowiedniej diugosci. Jego dfugos¢ powinna w
przyblizeniu odpowiadac odlegtosci miedzy nogami.

Uwaga:

Wszystkie nogi powinny caly czas miec kontakt z podiozem, a
jednostka regulacyjna nie powinna by¢ catkowicie odkrecana.
Stopniowo dopasowujac nogi do nogi referencyjnej za pomoca
precyzyjnej regulacji, osiagniesz pozadana réownos¢.

12 — www.siegmund.com

Montaz stotu spawalniczego @@—

i
L\ LN\
. L X L v/
Powtarzajac trzeci krok dla ~ %

wszystkich ndg stotu, osiagniesz
pozadana réwnos¢ poprzez
iteracyjny pomiar i ponowng
regulacje.

Po osiagnieciu przez stét zadanego poziomu,
zablokuj ustawienie nég, zabezpieczajac jednostke 4]

' ut Iml
&)

regulacyjna za pomoca nakretki zabezpieczajacej. =

System ® @

Rozmiar klucza do nakretki zabezpieczajace] dla nogi stotu bez kétka 36 36 24
Rozmiar klucza do nakretki blokujacej dla nogi stotu z kétkami 55 55 36
www.siegmund.com — 13
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Uziemienie stotu

Adapter umozliwia zastosowanie uziemienia
systemowego (nr art. 000810) dla systemu 16, systemu
22 i systemu 28. Adapter nalezy wiozy¢ w otwor
systemowy, nastepnie natozy¢ na adapter nakretke
szesciokatna i przykreci¢ zlacze do wtyczki ztacza. Kabel
zasilajacy uziemienia jest podtaczony do gniazda kabla
spawalniczego. Za pomoca ,systemu kwadratowego”
potaczenie pomiedzy gniazdem kabla spawalniczego a
wtyczka mozna zablokowac poprzez proste obrdcenie.

Podfacz element lub stét spawalniczy do uziemienia w
bezpieczny sposdb. Przed potozeniem i zamocowaniem
elementu powierzchnia stotu musi by¢ wolna od brudu i
resztek. Nalezy pamietac, ze element musi by¢ koniecznie
przymocowany do stotu w sposéb zapewniajacy kontakt
z podiozem (bez szczeliny powietrznej), aby unikna¢
przeskokdw.

Uwaga

Jesli ktérykolwiek z powyzszych punktéw nie
zostanie spefniony, podczas procesu spawania
moga wystapic przeskoki, ktdre moga
spowodowac uszkodzenie powierzchni (patrz
rysunek po lewej). Reklamacje nie beda wtedy
uznane! Zaleca sie bezposrednie podfaczenie
uziemienia do elementu, aby unikna¢
uszkodzenia stotu spawalniczego.

Podtaczenie uziemienia & Azotowanie plazmowe @@—

Azotowanie plazmowe

Azotowanie plazmowe firmy Siegmund to sprawdzona obrébka powierzchni naszych
stotow spawalniczych. Ten znany proces cieplno - chemiczny prowadzi do powierzchni,
ktdre sa odporne na zuzycie, korozje i Scieranie. Odpryski spawalnicze nie przylegaja
do stotu z azotowaniem plazmowym, dzieki czemu réwno$¢ powierzchni jest lepiej
zachowana nawet po latach. Ze wzgledu na znaczne wydtuzenie Zywotnosci i
zwiekszenie sprezystosci stotéw spawalniczych o okoto 20-30% azotowanie plazmowe
zawsze sie opfaca.

Azotowanie plazmowe jest jednym z najbardziej przyjaznych dla $rodowiska proceséw

utwardzania, poniewaz potrzebuje tylko azot, woddr i tlen. Gazy te s gféwnymi
sktadnikami powietrza. W firmie Siegmund wymagana energia jest dostarczana
wylacznie w postaci elektrycznej, zamiast z paliw kopalnych, ktére sa powszechnie
stosowane na rynku do ogrzewania komponentéw.

Powlekanie-BAR

Unikalng cecha firmy Siegmund jest pézniejsze powlekanie BAR stotéw spawalniczych i wielu narzedzi.
Proces ten odbywa sie po azotowaniu plazmowym. Powtoka BAR (Black-Anti-Rust Coating) dodatkowo
wygtadza powierzchnie i zwieksza ochrone przed korozja.

Uwaga

Stoty azotowane plazmowo nie maja jednorodnego i jednolitego
koloru.Te zmiany koloru sa zwigzane z procesem i sg nieuniknione
ze wzgleddw technicznych. Nie ma to wptywu na jakosc stofu

i jego parametry. W trakcie uzytkowania moze sie zdarzy¢, ze
powtoka BAR-Coating bedzie wykazywac niewielkie oznaki
zuzycia. Nie ma to zadnego wptywu na parametry, funkcjonalnos¢
ani twardos¢ azotowanego plazmowo stotu spawalniczego.

Zalecamy regularng konserwacje srodkami Siegmund:

Anti-Spatter i CleanBasic.

www.siegmund.com — 15



Produkty do konserwacji

Aby zapewnic dfuga zywotnos¢ stotu, zale
potrzeby czyszczenie go narzedziami lub z

camy regularne sprawdzanie czystosci i w razie
abezpieczenie przed odpryskami spawalniczymi.

Rekomendujemy stosowanie nastepujacych produktéw pielegnacyjnych:

000924, 000926

000914, 000915

Zabezpieczenie przed przywieraniem odpryskow
spawalniczych na stole spawalniczym Siegmund

o Srodek Anti-Spatter nanosi sie przed spawaniem na stét najlepiej
za pomoca butelki ze spryskiwaczem

o efekt nieprzywierajacy dziata zaréwno na mokro, jak i na sucho

¢ nastepnie odpryski spawalnicze mozna fatwo usuna¢

® mozna go réwniez stosowac na czesci przeznaczone do spawania

Czyszczenie stotu spawalniczego Siegmund

¢ CleanBasic to bardzo silny srodek czyszczacy

o Stét spawalniczy Siegmund nalezy czysci¢ po kazdym
procesie spawania

e (leanBasic doskonale nadaje sie do usuwania smardéw,
olejéw i innych zanieczyszczen

o $rodek czyszczacy dyfunduje przez plastikowe pojemniki,
€0 moze z czasem zmniejszy¢ nieznacznie jego objetos¢

Konserwacja stotu spawalniczego —@—@—

Aby zachowac ptaskos¢ i poziomowanie stotéw
spawalniczych i akcesoriow Siegmund

e kamien olejowy stuzy do usuwania uszkodzen lub
zgarniania odpryskéw spawalniczych
e doskonale nadaje sie do konserwacji i wyréwnywania
nieréwnosci powierzchni spawanych
¢ niezalecany do stosowania na stotach azotowanych plazmowo
e Nrartykutu: 000940, 000942

Czyszczenie otworow stotow spawalniczych
Siegmund

e Zanieczyszczenia w otworach mozna fatwo
usunac za pomocg szczotki
o Nrartykutu: 160820, 220820, 280820

Olejowanie

Oprécz stosowania Siegmund Anti-Spatter w kazdym procesie spawania w
celu ochrony stofu spawalniczego, zalecamy impregnacje stotu spawalniczego
niekorozyjnym olejem, aby zapobiec diugotrwatej korozji i uniknac uszkodzenia
stotu spawalniczego oraz zapewnic diuga zywotnos¢. Zalecamy WD40 lub
podobny srodek. Najlepiej robic to po kazdym uzyciu. Szczegélinie nalezy to
zrobi¢, jesli stét nie bedzie uzywany przez diuzszy czas.

0Ogolne wskazowki dotyczace pielegnacji

e uzycie innych materiatdw sciernych i urzadzen Scierajacych jest zabronione!

¢ do montazu stotu spawalniczego zalecamy miejsce o niskiej wilgotnosci i statej temperaturze
¢ nie wolno stosowac kwasow, ptyndw Zracych (kwasy, zasady, zwtaszcza trawigce)

o zalecamy usuniecie wszelkich elementdw i akcesoriow ze stotu przed rozpoczeciem czyszczenia
e oprdcz stofu nie zapominaj o regularnej konserwacji i czyszczeniu narzedzi Siegmund

o usun wszystkie nadbuddwki ze stotu, jesli nie bedzie on uzywany przez diuzszy czas

www.siegmund.com — 17



Instrukcja uzytkowania zaciskow

System

xx0601 max.sita zaciskania (kN

xx0604 max.sita zaciskania (kN

xx0608 max.sita zaciskania (kN

t )
t )
xx0606 max.sita zaciskania (kN)
t )
t )

xx0610 max.sita zaciskania (kN

xx0611.1 max.sita zaciskania (kN)

a
xx0611.2 max.sita zaciskania (kN)

xx0612 max.sifa zaciskania (kN

xx0615 max.sifa zaciskania (kN

2,5

xx0625 max.sita zaciskania (kN

f (kN)
f (kN)
xx0620 max.sifa zaciskania (kN)
f (kN)
xx0630 max.sita zaciskania (kN)

35 2,5

Wewnetrzne pierscienie uszczelniajace pryzm mozna zaméwic pod nastepujacymi numerami artykutéw:

00002558: O-ringi wewnetrzne do pryzm (System 16)
00001506: O-ringi wewnetrzne do pryzm (System 22)
00002557: O-ringi wewnetrzne do pryzm (System 28)

W przypadku wiekszych sit mocowania zalecamy zacisk XL do Systemu 28 (nr art. 280612.N) lub

nasza prase stotowa Siegmund (nr art. 280780, 220780, 160780).

I N\

+ T H T T

xx0601 xx0604 xx0606

| P T
r i T

xx0611.2 xx0612 xx0615
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Zaciski & Trzpienie

Instrukcja uzycia trzpieni szybkomocujacych

Sita rozciggania:

System

Trzpien xx0511 (kN)

Sita rozciggajaca przy zastosowaniu w profilach aluminiowych:

System

Trzpien xx0511 (kN)

Moment dokrecania:

System

Trzpien xx0511 (Nm)

Moment dokrecania w przypadku stosowania w profilach aluminiowych:

System

20 027

Trzpien xx0511 (Nm)

10 6 2,5

Sifa Scinania:

System

20 027

Trzpien xx0511 (kN)

220 130 55

Sita Scinajaca przy zastosowaniu w profilach aluminiowych:

System

20 022

Trzpien xx0511 (kN)

220 130 55
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Instrukcja uzytkowania katownikow

Umiesci¢ katownik na stole spawalniczym w wymaganej pozycji i zamocuj go trzpieniami Siegmund.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia podczas ustawiania komponentéw na stotach Siegmund.
Do stosowania zalecane sa rekawiczki. Uzywaj wytacznie oryginalnych narzedzi!

Azotowane plazmowo

System ® 30

maks. moment dokrecania (Nm) 25 15 10

Aluminiowo-tytanowe

® D 0

maks. moment dokrecania (Nm)

uoae JU

a8 48 A
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Katowniki & Kontakt @@7

Czy chcesz nas o cos zapytac?

Prosimy o kontakt z nami, jesli tylko pojawia sie jakiekolwiek pytania:

sales@siegmund.com
+49 (0) 8203 96 07-0

Instrukcje i wiecej
informacji

Szczegdtowe informacje na temat naszych produktéw, a takze

innych wersji produktéw i catej naszej oferty produktowej mozna
znalez¢ na naszej stronie internetowe;.

[=];

z
[=]}

www.siegmund.com/
F-instructions
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